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1.0.Czes¢ ogoblna
1.1. Inwestor i nazwa zamowienia

ZGKiM
UL. WIENIAWSKIEGO 4
43-180 ORZESZE

1.2. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w obiektach budowlanych.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja technicznag

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspdlne dla
wszystkich robét objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi ( SST )

1.4. Okreslenia podstawowe
Obiekt budowlany — nalezy przez to rozumiec :

a) budynek wraz z instalacjami urzadzeniami technicznymi

b) budowle stanowigcg catos¢ techniczno — uzytkowa wraz z instalacjami
urzadzeniami

c) obiekt architektoniczny

Budynek — nalezy przez to rozumiec teki obiekt budowlany, ktory jest trwale
zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych
oraz posiada fundamenty i dach

Roboty budowlane — nalezy przez to rozumie¢ budowle a takze roboty polegajace
na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego

Teren budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej sg prowadzone
roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza
budowy

Pozwolenia na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng
zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie roboét lub wykonywania robot
budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacja budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenia na budowe wraz z
zatgczonym projektem budowlanym i wykonawczym, dziennik budowy, protokot
odbioréw czesciowych koncowych, w miare potrzeby rysunki i opisy stuzace
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realizacji obiekt, operaty geodezyjne i ksigzki obmiaréw, obmiaréw przypadku
realizacji obiektu metodg montazu — takze dziennik montazu

Wilasciwy organ — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno —
budowlanego lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich
wiasciwosci okreslonych w rozdziale 8 ustawy , PRAWO BUDOWLANE ”

Dziennik budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu
robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania
robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu ponoszaca
ustawowg odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

Rejestr obmiaréw — nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez Inspektora
Nadzoru ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonanych robét w formie wyliczen szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora Nadzoru Budowlanego

Materiaty — nalezy przez to rozumieé wszelkie materiaty naturalne i wytworzone jak
rowniez tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot zgodnie z dokumentacija
projektowsq i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru

Polecenie Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia
przekazywane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace
sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Przedmiar robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do
wykonania robét wedtug technologicznej kolejno$ci ich wykonania wraz z
obliczeniami i podaniem ilosci robét w ustalonych jednostkach przedmiarowania

Wykonawca - nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng lub firme wykonujaca roboty
budowlane

OST - nalezy przez to rozumie¢ ogoing specyfikacje techniczna

SST - nalezy przez to rozumieé szczego6towg specyfikacje techniczng wykonania i
odbioru robét budowlanych

BiHP - nalezy przez to rozumie¢ zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy
okreslone w stosownych przepisach

ITB — Instytut Techniki Budowlanej
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z SST.

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy, protokolarnie przekaze
Wykonawcy teren placu wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Zostat sporzadzony przedmiar inwestorski oraz zakres prac

1.5.3. Zgodnos¢ robét z SST

SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig zatgczniki do
umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla

Wykonawcy tak, jakby byty zawarte w catej dokumentaciji

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w : Ogoélnych warunkach umowy ”

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ osobe
wyznaczong do kontaktow, ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek
Wszystkie wykonane roboty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST

1.5.4. Zabezpieczenie terenu placu

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu placu w okresie trwania
realizacji prac az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajgce w tym : ogrodzenie, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wikgczony w cene umownag

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W czasie trwania i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie :

a) utrzymywat porzadek na terenie placu.

b) podejmowac wszelkie konieczne $rodki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot
terenu placu oraz bedzie unika¢ ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci
spotecznej, a wynikajacych za skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na

1) lokalizacje sktadowisk i drég dojazdowych

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem powietrza oraz gruntu
b) mozliwoscig powstania pozaru

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciw pozarowej

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami, w maszynach i pojazdach

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo personel Wykonawcy

1.5.7. Ochrona wlasnosci prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na
powierzchni terenu i pod poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca
zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalaciji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie
powiadomi osobe wyznaczona do kontaktow oraz bedzie z nimi wspodtpracowat,
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
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Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzagdzen podziemnych wskazanych w
dokumentach dostarczonych przez Zamawiajgcego

1.5.8. Ograniczenia obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie materiatow na terenie budowy. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone w obrebie terenu placu i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich uszkodzen powstatych w trakcie
prowadzenia robot.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymaganh sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b
zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy
administracji panstwowej i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzegania tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot np.

1. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. z
dn. 19.03.2003 r. Nr 47 poz. 401 )

2. Ustawa z dnia 7 lipca 199994 r — Prawo Budowlane ( teks jednolity : Dz. U. nr 207
poz. 2016 z 2003 r z podzniejszymi zmianami )
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3. Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz.
U. z2002 r nr 75 poz. 690 ze zmianami )

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 108
poz. 953 z 2002 roku )

1.6. Dokumentacja robét budowlanych
Dokumentacje robot budowlanych stanowig :

- przedmiar i opis prac przy realizacji inwestycji

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét ( obligatoryjne w przypadku
zamoéwienia publicznego ) zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 ( Dz. U. z 2004 r. nr 202 poz. 2072)

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnoséci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych
wyrobow budowlanych zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 07.07.1994 r ( Dz. U. z
2000 r. nr 106 poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami )

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z
16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych ( dz. U. z 2004 r. nr 92 poz. 881 )

- protokéty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych

Roboty nalezy wykonywac na podstawie specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot budowlanych opracowanej dla realizacji konkretnego zadania.

2.0. Materiaty

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw

Materiaty budowlane stosowane w trakcie wykonywania rob6t ( podsypki oraz
prefabrykaty ) powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegolnych Specyfikacjach

Technicznych ( SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatdw pochodzenia miejscowego - nie
dotyczy

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez wykonawce
wywiezione z terenu placu.
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Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z ich nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty

swojg jakos¢ i wtasciwosci do robét.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw w obrebie terenu placu w miejscach
uzgodnionych z wyznaczona osoba.

3.0. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany
do robdt powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem i ilosci wskazaniom zawartym w SST.

Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowacé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okre$lonymi w SST w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy jego stosowania.
4.0.Transport
4.1.0gd6lne wymagania dotyczace transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow
transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i
wiadciwosci przewozonych materiatow.
Liczba $srodkow transportu powinna zapewni¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w SST w terminie przewidzianym w umowie.

5.0.Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
SST oraz poleceniami inwestora.
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Polecenia inwestora dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez
wykonawce nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym pod grozbg
wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacii
ponosi Wykonawca

6.0.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

oo

6.1.Program Zapewnienia jakosci.

6.1.1. Do  obowigzkbw  Wykonawcy nalezy opracowanie i
przedstawienie do aprobaty inwestora Programu Zapewnienia
Jakosci dla Robdt, w ktorym zaprezentuje on zamierzony sposob
wykonywania Robdét, mozliwosci techniczne gwarantujgce
wykonanie Roboét zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi .

6.1.2. Program zapewnienia jakosSci bedzie zawiera¢ w czesci ogolnej:

organizacje wykonania Robaot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robat.
zasady BHP.

. sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi

wymaganiom.
6.2.Zasady kontroli jakosci robét.

6.2.1. Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem
i wykonaniem, aby osigagng¢ zatozong jako$¢ robot.

6.2.2. Wykonawca dostarczy inwestorowi $wiadectwa, ze wszystkie
urzadzenia i Sprzet posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg
wymaganiom norm.

6.2.3. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan ponosi Wykonawca.

6.3.Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

6.3.1. Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, inwestor jest
uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i
badania zastosowanych i uzytych materiatdw . Wykonawca
zapewni mu przy tym wszelkg potrzebng pomoc.

6.3.2. Inwestor bedzie oceniat zgodno$¢ Materiatbw i Robdt z

wymaganiami  Dokumentacji  Projektowej i  Specyfikacji
Technicznej na podstawie wynikdw badan dostarczonych przez
Wykonawce.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.00 Ogolna specyfikacja techniczna

6.4.Atesty jakosci materiatéw i sprzetu.

6.4.1. W przypadku Materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane
Specyfikacjami Technicznymi, kazda partia tych Materiatéw
dostarczona do Robot bedzie posiadata atest okre$lajgcy w
sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.4.2. Wyroby przemystowe winny posiadaé certyfikaty wydane przez
producenta, poparte wynikami przeprowadzonych przez niego
badan. Kopie tych wynikéw beda dostarczone przez Wykonawce
Inwestorowi.

7.0.0BMIAR ROBOT
7.1.0g6lne zasady Obmiaru Robét.

7.1.1. Obmiar Roboét bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych
Robét zgodnie z  Specyfikacjami Technicznymi w jednostkach
okre$lonych w wycenionym Przedmiarze Robdt.

7.1.2. Obmiar Rob6t dokonywany bedzie zgodnie z warunkami Umowy.

7.1.3. Jakikolwiek btad Ilub przeoczenie w iloSciach podanych w
Przedmiarze Robot lub Specyfikacjach technicznych nie zwalnia
Wykonawcy z obowigzku ukonczenia wszystkich Robdét.

7.2.Zasady okreslania ilosci robot i materiatow.

7.2.1. Dlugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi
beda obmierzane poziomo wzdtuz linii osiowej, szerokosci — po
prostej prostopadtej do osi.

7.2.2. Zasady okre$lania ilosci robot podane w odpowiednich
specyfikacjach
technicznych i KNR — ach oraz KNNR - ach
7.2.3. Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami
okreslonymi w
dokumentacji projektowej i kosztorysowe;j

7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie robot
bedg zaakceptowane przez Inwestora.
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Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw.

8.1.1.W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach
technicznych, Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inwestora przy udziale Wykonawcy:

a. odbior Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu
b. odbior ostateczny (ostateczne zatwierdzenie robot — wystawienie
Swiadectwa Wypetnienia Gwaranciji)

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.1.1. Odbior Roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu dokonywany bedzie zgodnie
z Warunkami umowy.

8.1.2. Zadna cze$é Robét nie powinna by¢ zakryta lub uczyniona niedostepng przed
Odbiorem.

8.2. Dokumentacja powykonawcza

Cata dokumentacja powykonawcza musi by¢ jednoznaczna, logiczna i zgodna z
prowadzonymi robotami.

8.3. Odbior ostateczny ( koncowy )
8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego roboét

Odbioér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do zakresu ( ilosci ) i jakosci. Catkowite zakohczenie robot oraz gotowosc¢
do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona na piSmie powiadamiajgcym Inwestora
0 zakonczeniu prac przez Wykonawce.

Odbidr ostateczny roboét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac
od dnia zakonczenia prac i przyjeciu dokumentéw z pkt. 8.3.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci prac z SST.
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8.3.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego ( koncowego )

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowacC nastepujace
dokumenty :

- szczegotowe specyfikacje techniczne ( podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce i zamienne)

- ksigzki obmiarow ( oryginaty )

W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robat.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

9. ZASADY PLATNOSCI

9.1. Podstawag ptatnosci jest wartos¢ (kwota ) podana przez Wykonawce i przyjeta
w dokumentach umownych ( ofercie)

9.2. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na
jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST

9.3. Cena jednostkowa lub wynagrodzenie ryczattowe bedg obejmowac:

a. robocizne bezposrednig z narzutami

b. warto§¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami ich zakupu,
magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy

c. warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami

d. koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace kierownictwa
budowy, pracownikdw, koszty urzgdzenia, eksploataciji i likwidacji Placu
Budowy i zaplecza (w tym doprowadzenie energii i wody, itp.), koszty
tymczasowego oznakowania Robot, wydatki na BHP, ustugi obce na
rzecz budowy, koszty ogolne Wykonawcy, itp.

e. zysk kalkulacyjny, zawierajacy tez ewentualne ryzyko Wykonawcy z
tytutu kontraktu w catym okresie jego realizacji, facznie z okresem
gwarancyjnym.

f. podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ale z
wytaczeniem podatku VAT
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10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Roboty beda wykonywane w sposéb bezpieczny, w zgodzie z Polskimi
Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce, w tym Ustawg Prawo
Budowlane oraz Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru.

10.2. Specyfikacje Techniczne w roznych miejscach powotujg sie na Normy,
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc¢ i nalezy
je czytaé tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Uwaza sie, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i
wymaganiami. Zastosowanie beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm
(datowane nie pozniej niz 30 dni przed datg sktadania ofert) o ile nie
postanowiono inaczej.

10.3. Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane ( Tekst jednolity: Dz. U.
Nr. 207, poz. 2016 z 2003 r. pézniejszymi zmianami)

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie ( Dz.
U. 22002 r. Nr. 75 poz. 690 ze zmianami )

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ( Dz. U. Nr.
108, poz. 953 2 2002 r. )

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. Nr. 92,
poz. 881)

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodno$ci, oraz sposobu oznaczania wyrobow
budowlanych oznakowaniem CE ( Dz. U. Nr. 195, poz. 2011 )

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania ( Dz. U. z 2004 r. Nr. 249, poz. 2497 )

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 11 sierpnia
2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym ( Dz. U. z 2004 r. Nr. 198, poz. 2041

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U.
Nr. 47, poz. 401)

9. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 wrzeénia
1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( Tekst
jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr. 169 poz. 1650 )

10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
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technicznych, wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego ( Dz. U. Nr. 202 poz. 2072)
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1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z rozbidrkami, demontazami oraz zabezpieczeniami w budynku
mieszkalnym w Orzesze-Zgonh przy ulicy Klubowej 34.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie rozbiorek bedgcych przedmiotem realizacji:

- Rozebranie ponad dachowych odcinkéw kominéw,

- Demontaz istniejgcego poszycia dachowego,

- Demontaz istniejgcej konstrukcji wieZby dachowey,

-Usuniecie polepy i gruzu z powierzchni najwyzszych stropow

- Wykucie gniazd w Scianach nosnych dla nowych belek stropowych w wyZzszej czesci budynku oraz
dla wzmocnien istniejgcych belek stropowych nizszej czesci budynku,

- Wywoz i utylizacja gruzu na wysypisku.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz okresleniami zawartymi w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

Zastosowane skroty:
SST -Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ST — Specyfikacja Techniczna — Wymagania ogdlne

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z ST ,Wymagania
0golne, z niniejszg SST, Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami Zamawiajgcego

2. Materiaty pochodzace z rozbiorki

Skuty tynk, gruz betonowy , ceglany oraz ceramika dachowa, drewniane elementy poszycia dachu
oraz wiezby dachowej wraz z ewentualnymi metalowymi tgcznikami, metalowymi elementami obrébek
blacharskich dachu, rynien i rur spustowych. Koszty odwozu i utylizacji na wysypisku ponosi
Wykonawca. Ztomowaniu nalezy poddac wszelkie elementy metalowe: tgczniki wiezby dachowej,
elementami obrébek blacharskich dachu, rynien i rur spustowych itp.

3. Sprzet

3.1.0g06Ine wymagania dotyczgce sprzetu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdlne"
3.2. Sprzet uzywany do robot powinien by¢é zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typdéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet (ftomy, kilofy, mioty, fopaty, szufle, wiadra, taczki,
pity do metalu i drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania) pod warunkiem ze nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.
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4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania
ogolne".

4.2 Gruz z rozbidrki nalezy na biezaco usuwac z placu budowy dowolnymi srodkami transportu
(samochod wywrotka lub skrzyniowy). Wywozony fadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem (w
czasie transportu) i przesuwaniem. Nie nalezy gruzu z rozbiorki uzywac¢ do ponownego zabudowania,
np. w podfozach.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogoine.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).
Pozostate rozbidérki nalezy prowadzi¢ recznie. Materiat z rozbiérek nalezy wynie§¢ poza obreb
budynku, sktadowaé¢ w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru, a nastepnie odwiezé na
miejsce docelowego sktadowania (wysypisko) wg wyboru Wykonawcy.

Nalezy usung¢ uszkodzone warstwy, wszelkie obrébki blacharskie, rury oraz zutylizowac.

5.3. Roboty zabezpieczeniowe

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z renowacjg elewacji nalezy ostonic istniejgca stolarke okienna.
Sposdb ostony powinien umozliwi¢ doptyw Swiatta dziennego. Nalezy zabezpieczy¢ elementy
istniejgcej instalacji C.O.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.2.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki oraz sprawdzeniu braku
zagrozen na miejscu.

7. Obmiar robét i wycena

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robo6t podano w Specyfikaciji Technicznej ,Wymagania ogoine"

7.2. Jednostki i zasady obmiarowania

Jednostkami obmiarowymi robot sa:

[m2] - ilosci wykutych, Scianek z cegty, posadzek z ptytek, cementowych i masy lastryko, stropéw,
[m3] - ilos¢ rozebranych elementéw ceglanych, cementowych, betonowych i drewnianych, wywoz i
utylizacja gruzu,

[kpl] - komplet,

[rbg] — roboczogodzina,

[mg] — motogodzina,

[kg] — kilogram,

[%] — procent,

[gniazd] — gniazda.

7.3. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania ogolne"

8.2. Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych, ktorych
zasady ujeto w Specyfikacji Ogolnej.

9. Podstawa ptatnosci

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,Wymagania
ogolne".

9.2 Pfatnos$c realizuje sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7 oraz wg zasad
przedstawionych w Specyfikacji Ogolne;.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Szczegotowe przepisy z zakresu warunkéw w BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min.
Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972r. - Dz.U. Nr 13, poz 93 z pdzniejszymi zmianami.
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1 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji murowych (tj. z wykonaniem
elementéw murowych, przygotowaniem zaprawy, a takze uktadaniem na
zaprawie elementéw murowych oraz pielegnacjg $wiezego muru) zwigzanych z
wymiang dachu oraz remontem dwéch mieszkan na poddaszu w Orzesze-Zgon
przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78

1.2 Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie murow, elementéw murowych,
zapraw murarskich, tynkow $ciennych oraz innych prac murarskich objetych
Kontraktem, a w szczegdlnosci:
e Wymurowanie kominéw na odcinku ponad dachowym wraz z
otynkowaniem na catej powierzchni na wysokosci poddaszy,
e Zamurowanie wykutych brézd sciennych dla noeych belek stropowych
oraz wzmocnien istniejacych belek.

1.3 Ogélne wymagania dotyczace Robot:

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é stosowanych materiatow i
wykonywanych robét oraz za ich zgodno$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg oraz
zaleceniami Inzyniera Projektu.

2 Materiaty

21 Elementy murowe

Kominy z drobnowymiarowych elmentéw murowych
Sciany z drobnowymiarowych elementéw murowych

2.2 Zaprawy

Wykonawca zobowigzany jest zapewnic stale dostawy na budowe zaprawy o
wymaganych parametrach.

Zaprawy budowlane zwykie PN90/B-14501

Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych PN-85/B-
04500

2.3 Dodatki i domieszki do zapraw

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zobowigzany jest zastosowac
zaprawe z odpowiednimi dodatkami i domieszkami, po uprzednim uzyskaniu
zgody Inzyniera Projektu. Inzynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie
potrzeby nastepujace rodzaje dodatkéw i domieszek:

plastyfikatory i uptynniacze,

2
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dodatki przyspieszajgce wigzanie zaprawy i zwiekszajgce jej mrozoodpornos$é
we wczesnym stadium.

24 Marki zapraw

o M5 o $redniej wytrzymatosci na Sciskanie 5,0MPa -dla wszystkich
murowanych kominéw oraz zamurowywanych gniazd $ciennych.

3 Sprzet

31 Przygotowanie elementéw murowych

Roboty zwigzane =z obrébka, docinaniem, transportem itp. elementéw
murowych, nalezy wykona¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera Projektu, przeznaczonego
dla realizacji rob6t zgodnie z zatozong technologig.

3.2 Przygotowanie zaprawy

Instalacje do wytwarzania zaprawy przed rozpoczeciem produkcji powinny by¢
poddane ogledzinom Inzyniera Projektu. Instalacje te powinny by¢ typu
automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement musza mie¢ zapewniong doskonatg szczelno$¢ z uwagi na
wilgo¢ atmosferyczna.

Wagi do dozowania cementu powinny byé kontrolowane, co najmniej raz na dwa
miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie przynajmniej raz
na rok.

Urzadzenia dozujace wode powinny byé sprawdzane, co najmnigj raz na
miesiac.

Objetos¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

4 Transport

4.1 Elementy murowe

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przydatnymi
dla danego asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia, po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera Projektu. Transport elementéw, sposéb zatadowania i
umocowania na srodku transportu powinien zapewniac ich statecznosc¢ i
ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu.

4.2 Zaprawy

4.21  Skiadniki zaprawy

Skfadniki zaprawy, a takze oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie
sypkim, nalezy przewozi¢ $rodkami transportu odpowiednimi dla danego
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asortymentu pod wzgledem mozliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptaciji
Inzyniera Projektu. Elementy wiotkie powinny byé odpowiednio zabezpieczone
przed odksztaticeniem i zdeformowaniem. Transport elementéw, sposéb
zatadowania i umocowania na Srodki transportu powinien zapewniaé ich
statecznos¢ i ochrone przed przesunieciem sie tadunku podczas transportu,
oraz je$li to konieczne zabezpieczenia przed niekorzystnym dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

4.2.2 0Ogoblne zasady transportu zaprawy

Srodki transportu zaprawy nie powinny powodowaé
o naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja skfadnikow),
o zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego
wskutek dostawania sie do niej opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu
cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod
wptywem wiatru lub promieni stonecznych itp., zanieczyszczenia, zmiany
temperatury przekraczajacej granice okreslone wymaganiami
technologicznymi.
Czas trwania transportu, dobdr Srodkéw i organizacja powinny zapewniaé
dostarczenie do miejsca uktadania zaprawe o takim stopniu plastycznosci, jaki
zostat przyjety przy ustalaniu sktadu i dla rodzaju konstrukcji.

W czasie transportu zaprawy powinny by¢é zachowane wymagania:

e zaprawa powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez
przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna
by¢ mozliwie najmniejsza,

* pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewniaé mozliwos¢
stopniowego ich oprdznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania

5 Wykonanie robot

5.1 Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze obejmuja wykonanie pomiaru elementdéw konstrukcji
murowych oraz kominéw. Co do podstawowych parametrow takich jak sprzet,
metody wykonywania i odbioru robot, dopuszczalne odchyiki, znajdujg sie w
punkcie 2.

5.2 Wytwarzanie zaprawy

Projekt zaprawy murarskiej powinien by¢ przygotowany przez Wykonawce przy
wspotpracy z niezaleznym Laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera
Projektu.

Wytwarzanie zaprawy moze odbywac sie w na terenie budowy w wydzielonym
do tego celu miejscu, zabezpieczonym przed dziataniem niekorzystnych
wplywdw czynnikéw atmosferycznych. Dozowanie kruszywa powinno by¢
wykonywane z dokfadnoscia 2%. Dozowanie cementu, oraz dodatkéw powinno
odbywaé sie na niezaleznej wadze, o wiekszej dokfadnosci. Dla wody i
dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetoSciowe. Dozowanie wody
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winno by¢é dokonywane z doktadnoscia 2%. Czas i predko$é mieszania
powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé zaprawe odpowiadajgcg warunkom
jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zarob powinien by¢ jednorodny.
Urabialnos¢ zaprawy powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci
bez wystgpienia pustek w masie zaprawy lub na powierzchni. Urabialnos¢ nie
moze by¢ osigagana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w
recepturze zaprawy. Inzynier Projektu moze zezwoli¢ na stosowanie
plastyfikatorow, uptynniaczy nawet, jesli ich zastosowanie nie byto przewidziane
w projekcie. Produkcja zaprawy i murowanie powinny zostac¢ przerwane, gdy
temperatura spadnie ponizej 0C, za wyj gtkiem sytuacji szczegdlnych, lecz
wtedy Inzynier Projektu wyda kazdorazowo dyspozycje na piSmie z podaniem
warunkéw  uktadania zaprawy. Przy projektowaniu sktadu zaprawy
dojrzewajacej w warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej >
10C), S$rednie wymagane wytrzymatosci na Sciskanie zaprawy fm
poszczegodlnych marek okresla sie na podstawie badan w sposob PN-85/B-
04500. W przypadku odmiennych warunkow wykonania i dojrzewania zaprawy
(np. dojrzewanie w warunkach podwyzszonej, lub obnizonej temperatury)
nalezy uwzglednia¢ wptyw tych czynnikobw na wytrzymato$é i inne cechy
zaprawy. Konsystencja zaprawy nie rzadsza od plastycznej. Stosunek
poszczegolnych  frakcji  kruszywa ustalony doswiadczalnie powinien
odpowiadaC¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w zaprawie
murarskiej nie powinna przekraczac 2%.

5.3 Wytwarzanie elementéw murowych

Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé na budowe elementy murowe o
okreslonych w odpowiednich normach parametrach (patrz pkt.2.1.). Zgodnos¢ z
wymaganiami dla elementow murowych, wykonawca zobowigzany jest
potwierdzi¢ przed montazem elementéw wpisem do Dziennika Budowy, oraz
certyfikatem na znak bezpieczenstwa Ilub certyfikat zgodnosci a takze
odpowiednimi atestami.

54 Murowanie
Poziomowanie podtoza.

Przystepujac do prac murarskich, zaczynamy od utozenia warstwy
wyrownawczej, ktorg wykonujemy z zaprawy murarskiej roziozonej
rbwnomiernie na catej szeroko$ci muru oraz $ciankach kominoéw. Wazne jest,
aby w przypadku zaprawy przygotowywanej na budowie pamietaé o
odpowiednim uziarnieniu kruszywa. Niepozadane jest, aby ziarna kruszywa byty
zbyt duze badz ostre, poniewaz moze to spowodowacC uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowe;.

Przygotowanie elementéw murowych

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ elementy murowe, co
pozwala zapobiec zbyt szybkiemu oddawaniu wody przez zaprawe.
Odpowiednia ilo§¢ wody niezbedna jest do prawidlowego wigzania zaprawy
murarskiej i do tego, by po =zakonczeniu procesu wigzania miata ona
odpowiednig wytrzymato$s¢. Szczegdlnej starannosci nalezy dotozy¢ w
przypadku murowania w okresie wysokich temperatur. Wéwczas wskazane jest
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nawet zdjecie z palety folii ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem wody.
W przypadku temperatur nizszych dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej
ptaszczyzny stykajacej sie z zaprawa.

Po wypoziomowaniu podtoza i zwilzeniu cegiet mozna przystgpi¢ do murowania.

Docinanie pustakéow

W przypadku, gdy murowane kominy i Sciany nie sg zaprojektowane w module
istnieje konieczno$¢ docinania elementéw. Do ciecia elementéw murowych
zaleca sie stosowanie pit stolowych z tarczg diamentowa.

Przewigzania w murze.

Elementy murowe uktada sie w kolejnych warstwach w sposdb zapewniajgcy
prawidiowe ich przewigzanie. Spoiny pionowe w sgsiadujgcych ze soba
warstwach w zadnym wypadku nie moga sie pokrywac, lecz muszg byc¢
przesuniete, o co najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest wysoko$cig elementu
murowego), oraz nie mniej niz 100 mm. O ile jest to mozliwe, zaleca sie
wykonanie przewigzania poprzez przesuniecie wynoszgce pot elementu
w dwdch sgsiadujacych warstwach muru. W przypadku $ciany o niemodularne;j
dtugosci konieczne jest stosowanie elementdéw uzupetniajacych w postaci
elementdéw docinanych, ktére zaburzajg regularny uktad przewigzan w murze i
powoduja mniejsze, niz 100 mm przewigzanie. Przewigzanie elementu
murowego uzupetniajacego nie moze by¢ jednak mniejsze niz 40 mm.
Przewigzania takie nie powinny pokrywaé sie ze sobg w kolejnych warstwach.
Elementy docinane nalezy wmurowywaé w miare mozliwosci w $rodkowe;j
czesci $ciany, a nie przy jej krawedziach.

W przypadku, gdy wysokos$¢ Sciany nie jest wielokrotnoscig 250mm, na warstwe
wyréwnujaca, z reguly bezposrednio pod stropem, stosuje sie elementy
przyciete na wysokosci.

Grubos$¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy
uzyciu zapraw zwyktych i lekkich powinna by¢ nie mniejsza niz 8,0mm i nie
wieksza niz 15mm.

5.5 Zalecenia ogdlne

Murowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannoscia i zgodnie z
zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastapié po
opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera Projektu
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takie prace.

Murowanie powinno by¢é wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkéw ogolnych:

o w okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany mur powinien byc¢
niezwtocznie zabezpieczony przed nadmierng utratg wody.
o data rozpoczecia i zakonczenia murowania cato$ci i wazniejszych

fragmentéw lub czesSci budowli powinna by¢ potwierdzona odpowiednim
zapisem w dzienniku budowy,
o wytrzymato§¢ zaprawy na $ciskanie, robocze receptury zapraw
murarskich, konsystencja zaprawy powinna by¢ potwierdzona odpowiednim
zapisem w dzienniku budowy,

Gdyby prace murarskie byty wykonywane w okresach obnizonych temperatur,
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wykonawca zobowigzany jest codziennie rejestrowac minimalne temperatury za
pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy murowanym
elemencie. Ewentualne nierobwnosci powinny by¢ usuniete, a miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zostaé¢ doktadnie naprawione zaprawa
cementowa, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sg w granicach, ktore
Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element
podlega rozbiorce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty
poprawkowe sg wykonywane na koszt wykonawcy. Wytadunek mieszanki ze
Srodka transportowego powinien nastepowaC z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Zabrania sie
utozenia zaprawy w jednym ciggu nastepnie uktadania kolejno elementéw
murowych.

5.6 Przerwy robocze przy murowaniu

Powierzchnia styku elementow w miejscu przerwania murowania powinny by¢
starannie przygotowane do pofgczenia z kolejna warstwa, przez usuniecie z
powierzchni stwardniatych luznych okruchéw zaprawy.

5.7 Pielegnacja i warunki muru warunki pielegnacji Swiezego muru,
scianek komina

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego muru oraz $cianek komina i jego
pielegnacja w poczgtkowym okresie twardnienia powinny:

o zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkow cieplno - wilgotnosciowych
5.8 Wymiary bruzd pionowych, poziomych i ukosnych oraz wneki w
scianach

W $&cianach nalezy unika¢ bruzd poziomych i uko$nych. Jezeli nie mozna ich
unikna¢ zaleca sie je sytuowa¢ w 1/8 wysokosci sciany w $wietle pod lub nad
stropem. Bruzdy o wymiarach podanych w tabelach mozna wykonywaé bez
uzgodnien z Projektantem.

6 Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Specyfikacji ST-K.00
“WARUNKI OGOLNE”.

6.1 Wymagane wlasciwosci zaprawy

6.1.1  Wymagania ogolne

Badania sktadnikéw zaprawy powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do
przygotowania zaprawy i prowadzone systematycznie przez caty czas trwania
prac murarskich. Podczas rob6t murarskich nalezy przeprowadzacé
systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:
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o jakosci sktadnikow zaprawy oraz prawidtowosci ich sktadowania,
o dozowania skfadnikow mieszanki zaprawy,
o jakosci zaprawy w czasie transportu,
o cech wytrzymatosciowych zaprawy,
o prawidtowo$ci przebiegu twardnienia zaprawy, terminéw oraz
czeSciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji.
Sposob, liczba kontroli, jak réwniez forma prowadzenia sprawozdawczo$ci i
wynikow kontroli powinny by¢é dostosowane do rodzaju budownictwa i
przyjetych metod realizacji.

Kontrola zapraw powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech
technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji, oraz ewentualnie innych
cech zaznaczonych w dokumentacji techniczne;j.

Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badan
zaprawy przewidzianych planem kontroli.

6.1.2 Kontrola jakosci sktadnikow zaprawy

Cement:
o dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadzac¢ badania czasu wigzania,
statosci objetosci i wytrzymatosci na sciskanie,
o cement nie musi by¢ badany, z wyjgtkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej
Specyfikacji a, jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych, a jego jakos¢ zostata potwierdzona przy dostawie przez
cementownie.
W pozostatych przypadkach sg wymagane badania Kontrolne cementu przed
uzyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i
wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie
wytrzymatosci zaprawy wykonanej z tego cementu.
Kruszywo:
o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w
zakresie badan niepetnych wg PN-861S-06712 obejmujacym kontrole cech
podanych w p.2.3 niniejszej Specyfikaciji
o w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos¢ wilasciwosci danego
kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do wykonania zaprawy
moze nastgpi¢ tylko tacznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina
tych kruszyw spetnia wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane
do betonow,

o biezace badania kruszywa (np. okreSlenie aktualnej wilgotnosci,
uziarnienia) nalezy przeprowadza¢ w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego
sktadu zaprawy.

Woda:

Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z
wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociggowe;.

6.1.3 Kontrola zaprawy murarskiej

Kontrola konsystencji zaprawy.
Konsystencja i urabialnoS¢ zaprawy murarskiej powinna by¢ sprawdzana z
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czestotliwoscig nie mniejszg niz 2 razy na kazdg zmiane robocza.
Roéznica pomiedzy przyjeta konsystencja mieszanki a konsystencjg kontrolowang w
chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz:

* +1 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
Urabialno$é powinna by¢ sprawdzana dos$wiadczalnie przez probe formowania w
rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach murowania. W wyniku prawidtowo
dobranej Urabialno$¢) powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowg o
wymaganej szczelnosci.

Zakres kontroli.

Zachowujagc w mocy wszystkie przepisy ust. 6.1. dotyczgce wytrzymatosci
zaprawy, Inzynier Projektu ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to
za stosowne, dalszych probek materiatow lub zapraw celem poddania badaniom
badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane
wg PN-85/B-04500

o wytrzymatos¢ zaprawy na sciskanie,
o nasigkliwosc
o odporno$¢ zaprawy na dziatanie mrozu,
6.2 Wymagane witasciwosci elementéw murowych

Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé na budowe elementy murowe o
okreslonych w odpowiednich normach parametrach (patrz pkt.2.1.). Zgodno$¢
z wymaganiami dla elementow murowych, wykonawca zobowigzany jest
potwierdzi¢ przed montazem elementéw odpowiednimi atestami, a takze
wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem na znak bezpieczenstwa lub
certyfikat zgodnosci. Dla $cian nosnych stosowa¢ elementy murowe klasy
min.15MPa.

Ponadto wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢é czy elementy murowe
dostarczone na budowe nie posiadajg uszkodzen mechanicznych, widocznych rys i
spekan, wykwitéw marglowych itp. Po stwierdzeniu wyzej wymienionych uszkodzen
wykonawca zobowigzany jest odrzuci¢ takg partie materiatow jako wadliwg i nie
nadajgca sie do zabudowy.

7 Obmiar robot

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robét.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie faktyczng ilo§¢ wbudowanych m® muru.
llosci przewidywanych rob6t ujeto w Przedmiarze Robdt . Jednostka
obmiarowa.

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego muru, obliczony na podstawie
Dokumentacji Projektowej.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie faktyczng ilo§¢ nadprozy. llosci
przewidywanych elementéw zestawiono w Przedmiarze Robot.
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8 Badania i odbiory konstrukcji murowych

8.1 Zakres badan

Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczy¢:
o materiatow,

o prawidtowos$ci oraz doktadnosci wykonania $cian, kominéw, spoin.
o prawidtowos$ci i doktadnosci przygotowania zaprawy murarskiej,
° prawidtowosci i doktadno$ci wykonania konstrukcji,

Odbiory robét zanikajgcych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania
rob6t (odbiory czesciowe), a wyniki wpisywa¢ do protokotu i dziennika
budowy; odbidr koncowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw
czedciowych ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte
w protokdle odbioru czesciowego, (jezeli takie byly) zostaty w petni wykonane.
Dokumenty warunkujgce przystapienie do badan technicznych przy odbiorze
powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKI
OGOLNE.

8.2 Badanie materiatow

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, zaswiadczen producentow o jakosci materiatéw i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych. materiatow z wymaganiami dokumentaciji
technicznej oraz normami panstwowymi lub  $wiadectwami ITB
dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w budownictwie. Materiaty nie
majgce dokumentdéw stwierdzajgcych ich jakos¢, a budzace, pod tym
wzgledem watpliwosci, powinny by¢é poddawane badaniom laboratoryjnym
przed ich wbudowaniem. Badanie zapraw powinno by¢ dokonane w sposob
podany w rozdz. 6 niniejszej Specyfikacji.

8.2.1 Badanie elementéw murowych

Badanie deskowan i rusztowan powinno obejmowac¢ sprawdzenie ich na
zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w odpowiednich Polskich Normach

8.3 Ocena wykonanych konstrukcji

W  przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z
wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania catoSci
lub czesci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i
niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone
odstepstwa zagrazaja bezpieczenstwu budowli lub jej czesci. Konstrukcja lub jej
czeS¢ zagrazajgca bezpieczenstwu powinna byC rozebrana, ponownie
wykonana i przedstawiona do badan.

9 Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji ST-K.00
» WARUNKI OGOLNE”".
Cena jednostki obmiarowe;j.
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Ptatnos¢ za jeden metr sze$cienny Sciany nalezy przyjmowac¢ zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiaréw i
badan laboratoryjnych.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy dotyczace elementéw murowych

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z
cegly. Wymagania techniczne i badania przy odbiorze
PN-75/B-12003 Cegty petne i bloki drgzone wapienno piaskowe.

10.2 Normy dotyczace zapraw

PN90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych

10.3 Normy dotyczace konstrukcji murowych

PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.

10.4 Inne dokumenty

Instrukcje producenta
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1. Wstep

1.1Przedmiot Specyfikacje

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowychwykonywanych na mokro zwigzanych z wymiana dachu oraz
rmontu dwdch mieszkan na poddaszu budynku mieszkalnego w Orzesze-Zgoc€ przy
ullicy Klubowej 34 dz. nr 310/78.

1.2Zakres roboét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robdt wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia, pretami okragtymi
gtadkimi ze stali A-l; przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi
ze stali A-IlIN

o Wiencdéw: beton C20/25.
Zakres robot obejmuje rowniez:
e Zakotwienia marek i innych elementéw do zabetonowania

2. Materiaty

2.1Stal Zbrojeniowa

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023-06/A1:1996. Gtéwne prety w
konstrukcjach zelbetowych, wykona¢ ze stali klasy A-IlIIN gatunku B500SP.
Dotyczy to wszystkich elementow konstrukcji zelbetowych wymienionych w
punkcie 1.2. Strzemiona ze stali St3S (zbrojenie wg rysunkéw wykonawczych).

2.1.2 Dostawa stali

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w
obecnosci Wykonawcy Odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz
statkach na budowie, na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

e znak wytwércy
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
znak obrobki cieplnej,
cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu,
e Srednice nominalna.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:
na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb
lub innych zanieczyszczen,
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e odchytki wymiaroéw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania muszag
miesci¢ sie w granicach okres$lonych dla danej klasy stali w normach
przedmiotowych,

e prety dostarczone w wigzkach nie moga wykazywaé odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5mm na 1 m dtugosci preta.

21.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal  zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem
nieprzepuszczalnym, na podiozu suchym, w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

21.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie
z Projektem.

Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi
wyposazenie zbrojarni. Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi byé
zaakceptowany przez Inzyniera Projektu.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ,Warunki

0golne”
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakoS¢ i $rodowisko

wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO,
PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.1Roboty betonowe i zelbetowe

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot betonowych i zelbetowych
powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

e betoniarka do produkcji mieszanek betonowych réznych klas o konsystencji
od potciektej do gestoplastycznej

e wibratory pograzalne

e zacieraczka do betonu

e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania
nadmiaru wody ze Swiezo utozonej mieszanki betonowej

e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze$ciowym
uzyciem materiatbw drewnopochodnych takim, jak ptyty twarde, stemple,
taczniki stalowe itp.

e deskowania z tarcz sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania
recznego, z ramami drewnianymi z krawedziakow

e ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan.

e Maszyny do obrdbki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne,
gietarka mechaniczna.
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4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano specyfikacji ,Warunki
ogolne”

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow
transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i wlasciwosci
przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé¢ zgodne z ustaleniami
ST, PZJ oraz projektu organizaciji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Do transportu stali zbrojeniowej i dluzyc nalezy uzywac przyczep.

5. Wykonanie robot

5.1Czyszczenie zbrojenia

e Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic
z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,
e Prety zattuszczone Ilub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcz,
e Stal narazona na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda
stodkag
e Stal pokrytg tuszczacg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie.
e Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.
e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.
e Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inzyniera Projektu.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian
we wiadciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.2Przygotowanie zbrojenia

Prety stotowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé
wyprostowane, haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264.

taczenie pretdow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264. Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym,
umieszczonym zgodnie z Projektem Zagospodarowania Placu Budowy,
wyposazonym w urzgdzenia do giecia i prostowania pretow stalowych o $srednicy do
25 mm,

5.3Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Cze$ciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow
transportowych, urzgdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow musi by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu
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6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do
zabetonowania w betonie polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem,
Specyfikacjg i normami przedmiotowymi. Nastepujace kryteria doktadnosci montazu
zbrojenia bedg przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji_Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow daL<60m 20 mm
(L- dtugos¢ preta wg projektu) dlaL>60m 30mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0 5m 10 mm
okre$lonego w projekcie) dla0,5m<I<15m 15 mm
. - dlaL>1.5m 20 mm.
Usytuowanie pretéw otulenie (zmiana wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg gruboscig  dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dla_L>1.5m 20 mm
odstepy pomiedzy sasiednimi réwnolegtymi pretami a<0.05m 5 mm
(a - jest odlegtosciag projektowang pomiedzy a<0.20m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretéw) a<040m 20 mm
a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b <0.25m 10 mm
w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg b<0.50m 15 mm
grubos$¢ lub szeroko$¢ elementu) b<1.5m 20 mm
b >1-5m 30 mm

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa dla stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje
zawarta jest w jednostce obmiarowej specyfikacji ST — K.05 Konstrukcje
zelbetowe - beton

8. Przejecie robét

Odbiér robot zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robdét Zanikajgcych
wedtug zasad podanych w specyfikacji technicznej Specyfikacji WARUNKI
OGOLNE.

8.1 Odbidr dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia,
w ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e Znak wytworey,

e Srednice nominalng,

e Gatunek stali,

e Numer wyrobu lub partii,
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e Znak obrobki cieplne;.

e Cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach
metalowych dla kazde wigzki pretéw,

8.2 Odbidér zmontowanego zbrojenia

Odbioér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien byé
dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,
Sprawdzenie zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

e Zgodnos¢ ksztattu pretow,
Zgodno$¢ liczby pretdw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,
Rozstaw strzemion,
Prawidtowe wykonanie hakdéw, ztacz i dtugosci zakotwien,
Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI
OGOLNE.

Podstawe pfatnosci podano w punkcie 8 specyfikacji ST — K.6 Konstrukcje zelbetowe -
beton

10.Przepisy zwigzane

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg
inaczej, Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych
przepiséw. Wykonawca nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem
postanowien ponizszych dokumentdéw.

PN-H-84023-06/A1:1996. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie
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1 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanych z formowaniem szalunkéw konstrukcji betonowych,
uktadaniem betonu, pielegnacjg, oraz wykonawstwem i montazem elementéw
zelbetowych dla wymiany dachu oraz remontu dwoch mieszkan na poddaszu
budynku mieszkalnego zlokalizowanego w Orzesze-Zgon przy ulicy Klubowej 34
dz. nr 310/78.

1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie betonu, zapraw wyréwnawczych w
elementach konstrukcyjnych oraz podktadow betonowych we wszelkich
robotach posadzkarskich objetych Kontraktem, a w szczegdlnosci:

o Wiencow budynku.
Zakres robot obejmuje rowniez:

o Zakotwienia marek i innych elementéw do zabetonowania
Zakres prac obejmuje wszystkie prace ujete w specyfikacji ST-K.06 pkt 1.2.

2 Materiat

21 Drewno (deskowania systemowe)
o Deskowania systemowe posiadajgce odpowiednie atesty i $wiadectwa
dopuszczenia.
o Drewno tartaczne iglaste stosowane do robdt ciesielskich powinno
odpowiada¢ wymaganiom PN-67/D-95017
o Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom

PN-631S-06251 i PN75/D-96000

2.2 Beton
Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytworni.

2.3 Dodatki i domieszki do betonow

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowe beton towarowy
z dodatkami i domieszkami, po uprzednim uzyskaniu zgody Inzyniera Projektu.
Inzynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby nastepujgce rodzaje
dodatkow i domieszek:

o pyt krzemionkowy,
o plastyfikatory i uptynniacze,
o dodatki przy$pieszajgce wigzanie betonu i zwiekszajgce jego

mrozoodporno$é we wczesnym stadium
o dodatki zmniejszajgce wodoprzepuszczalnose.
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2.4 Marka betonu

o beton C20/25 wiehcow budynku.

3 Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-K.00 ,WARUNKI
OGOLNE”

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

Sprzet uzywany do realizacji robét powinien byé zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz
projektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.1 Roboty betonowe i zelbetowe

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét betonowych i zelbetowych powinien
wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

—betoniarka do produkcji mieszanek betonowych réznych klas o konsystencji od
poiciektej do gestoplastycznej

—wibratory pograzalne

—zacieraczka do betonu

—agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru
wody ze $wiezo utozonej mieszanki betonowe;j

—deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z cze$ciowym uzyciem
materiatow drewnopochodnych takim, jak ptyty twarde, stemple, tgczniki stalowe itp.

—deskowania z tarcz Sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania
recznego, z ramami drewnianymi z krawedziakow

—ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan.

—maszyny do obrdbki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka
mechaniczna.

4 Transport

4.1 Mieszanka betonowa
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami), a czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

o 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,

o 70 min przy temperaturze otoczenia + 20C,

o 30 min przy temperaturze otoczenia + 30C.



411 Ogodlne zasady transportu

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodowaé

* naruszenia jednorodnosci mieszania (segregacja sktadnikow),

* zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do stanu poczatkowego wskutek
dostawania sie do niej opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu
cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wptywem
wiatru lub promieni stonecznych itp.,

* Zzanieczyszczenia,

* zmiany temperatury przekraczajgcej granice okreslone wymaganiami
technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobdr $rodkéw i organizacja powinny zapewniaé
dostarczenie do miejsca ukfadania mieszanke betonowg o takim stopniu
ciektosci, jaki zostat przyjety przy ustalaniu skfadu betonu i dla danego
sposobu zageszczania i rodzaju konstrukciji.

Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszanki betonowej badanej po
transporcie w chwili jej utozenia, w stosunku do zatozonej recepturg, moze
wynosi¢ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. W czasie transportu
mieszanki betonowej powinny by¢ zachowane wymagania:

* mieszanka powinna by¢ dostarczona na miejsce utozenia w zasadzie bez
przetadunku; w razie koniecznosci przetadunku liczba przetadowan powinna
by¢é mozliwie najmniejsza,

* pojemniki uzyte do przewozenia mieszanki powinny zapewnia¢ mozliwo$¢
stopniowego ich oprdznienia oraz by¢ tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

* przewozenie mieszanki w pudtach samochodow ciezarowych jest
niedopuszczalne.

4.1.2 Transport za pomoca urzagdzen samochodowych

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach)
mieszajacych jg w czasie jazdy powinien by¢ tak zorganizowany, aby wytadunek
mieszanki nastepowat bezposrednio nad miejscem jej utozenia lub - jezeli jest
to niemozliwe - w poblizu betonowanej konstrukc;ji lub jej elementu.

4.1.3 Transport za pomoca pomp i urzadzen pneumatycznych

Transport za pomocg pomp lub urzadzeh pneumatycznych mozna stosowaé
przy odlegtosci do 300 m lub przy wysokosci do 35 m, przy duzych ilosciach
mieszanki betonowej i zapewnionej odlegto$ci betonowania.

Trasy przewodow do transportu mieszanki betonowej powinny mie¢ w planie i
w profilu pionowym mozliwie najmniejsza liczbe zataman Ztgcza przewodow
powinny byé szczelne.

Przekroj przewoddw powinien by¢ dobrany do uziemienia kruszywa uzytego
do przygotowania mieszanki betonowe;j.

Przed przystgpieniem do ttoczenia mieszanki betonowej urzadzenie
transportujgce powinro by¢é zbadane na ciSnienie hydrauliczne. Ustalone
skfady i ciekto$¢ mieszanki betonowej powinny byé sprawdzona i skorygowana
na podstawie prébnych przepompowan.

Bezposrednio przed przystgpieniem do transportu mieszanki betonowej nalezy
zwilzy¢ wewnetrzng powierzchnie przewodow i przetoczyé przez nie zaprawe
cementowo-wapienng W przypadku konieczno$ci przerwy w pompowaniu
mieszaniu betonowej trwajgcej dtuzej niz 1/2 godz. przewdd do moczenia
powinien by¢ oprozniony i oczyszczony lub przeptukany. Po zakoriczeniu
ttoczenia przewody powinny by¢ niezwtocznie oczyszczone z resztek mieszanki
betonowej przez przeptukanie wodag pod ci$nieniem lub w inny rownorzedny
sposob. Transport mieszanki betonowej, niezaleznie od spetnienia wymagan
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podanych wyzej, powinien by¢ dokonywany w sposob okreslony w instrukcji
producenta danego urzadzenia.

414 Zalecana odlegtos¢ przewozu
Przy transporcie mieszanki betonowej w zaleznosci od rodzajéw Srodkow
transportowych zaleca sie przyjmowacé nastepujgce odlegtosci
o do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o
temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej do podiciektej, pod
warunkiem ze transport odbywa sie po drogach i dobrze utrzymanej
nawierzchni,

o do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych
wywrotkach,
o do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o

konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej urzadzeniami przystosowanymi do
mieszania w czasie transportu,

° do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o
konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,
° do 2-3 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o

konsystencji poitciektej bez mieszania w czasie transportu. W przypadku
transportowania mieszanki mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami),
czas transportu nie powinien by¢ dtuzszy niz:

o 90 min przy temperaturze otoczenia + 15C,
o 70 min przy temperaturze otoczenia + 20T,
o 30 min przy temperaturze otoczenia + 30C.

5 Wykonanie robot

51 Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze obejmuja geodezyjne wytyczenie podstawowych
elementéw konstrukcji zelbetowych. Co do podstawowych parametrow takich
jak sprzet, metody wykonywania i odbioru robdét, dopuszczalne odchyiki,
znajduja sie w Specyfikacji ST-K.2

5.2 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywaé¢ sie tylko
zgodnie z planem betonowania i harmonogramem dostaw. Kazdy tadunek
mieszanki betonowej bedzie posiadat atest dostawy zawierajacy:

* numer kolejny dostawy danego dnia,

* nazwe wytwdrni betonu,

* numer seryjny atestu,

» date i godzine zatadunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i
wody,

* numer rejestracyjny samochodu,

* nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,

* numer receptury i numer zamowienia,

* rodzaj i ilos¢ dodatkéw i domieszek,

* ilo§¢ mieszanki betonowej,

+ deklaracje zgodnoSci z niniejszg Specyfikacjg i normg PN-EN 206.1,

* godzine dostawy betonu na miejsce,

* godzine rozpoczecia roztadunku,



* godzine zakonczenia roztadunku
Najpbzniej do konca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze
Inzynierowi Projektu komplet atestow z betonowania do zatwierdzenia.

5.3 Wykonanie deskowania

Wykonanie deskowan powinno uwzgledni¢ podniesienie wykonawcze zwigzane
ze strzatka, konstrukcji pod wptywem ciezaru utozonego betonu. Deskowanie
powinno w czasie jego eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ uktadu
oraz bezpieczenstwo konstrukcji W przypadkach stosowania nietypowych
deskowan projekt ich powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajacych warunkom PN/S-03200 Ustalona konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem sSwiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem
szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami
roboczymi Konstrukcja deskowan powinna umozliwiaé tatwy ich montaz i
demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan powinny byé tak
szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaczynu cementowego z masy
betonowej. Mozna stosowac szalunki metalowe i podlegajga one wymaganiom
jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkow winny mie¢ grubosc¢
zapewniajgca im nieodksztatcalnos¢. by Srub i nitbw powinny by¢ zagtebione.
Klamry lub inne urzadzenia tgczgce powinny zapewnié potgczenie szalunkéw i
mozliwoéé ich usuniecia bez zniszczen betonu. Sruby, prety, $ciagi w
szalunkach powinny byé wykonane ze stali w ten sposodb, aby ich cze$é
pozostajgca w betonie byta odlegta od zewnetrznej powierzchni, co najmniej o
25 mm. Otwory po $ciggach nalezy wypeni¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna
lub metalu (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni betonu).
Deskowania powinny byé wykonane S&cisle wedlug Rysunkéw, przed
wypetnieniem masg betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty
mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej
konstrukcji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera
Projektu.

Whnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym,
ktéry nie zabarwia ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy
wykona¢ po zakonczeniu budowy deskowan, lecz przed utozeniem zbrojenia,
ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu jakimkolwiek
Srodkiem. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg
betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

54 Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

Przygotowanie do uktadania mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona
prawidtowo$¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w
szczegolnosci:

o wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostoéw itp.,

o wykonanie zbrojenia,

o wykonanie elementéw stalowych przekrojow zespolonych

o przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu
przerwy roboczej,

o wykonanie wszystkich robot zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych,
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szczelin dylatacyjnych,

o prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowanie

elementdéw kotwigcych zbrojenie i deskowanie formujgce kanaty, przepony

oraz innych elementéw ustalajacych potozenie armatury itd.,

° gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem
oczyszczone ze $mieci, brudu, pfatkbw rdzy, ze zwrdéceniem uwagi na
oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian. Powierzchnie oktadzin z betonu
przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio przed
betonowaniem. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub
innych materiatbw powinny by¢é powleczone Srodkiem uniemozliwiajgcym
przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢
woda.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i
prefabrykowanych elementow wbudowanych w konstrukcje monolityczne
powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone 2z brudu i szkliwa
cementowego. Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta.

5.41 Zalecenia ogdine

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczegdlng starannosciag i zgodnie i
zasadami sztuki budowlanej Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapié
po opracowaniu przez wykonawce i akceptacji przez Inzyniera Projektu
dokumentacji technologicznej, obejmujgcej takie betonowanie. Betonowanie
moze zostaé rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Inzyniera
Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystenc;i
wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3 m.
W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wiekszych wysokosci od
podanych wyzej nalezy zastosowaé rynny, rury teleskopowe, rury elastyczne
(rekawy) itp. Przy koniecznos$ci zastosowania urzadzen pochytych nalezy ich
wyloty zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajgce na pionowe
opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez rozwarstwienia.
Przy uktadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10 m nalezy
stosowaé odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koncowe
urzadzenie do redukcji predkosci spadajgcej mieszanki. Uktadanie mieszanki
betonowej powinno by¢é wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkéw ogolnych:

o w czasie betonowania nalezy stale obserwowacC zachowanie sie

deskowah i rusztowan, czy nie nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu

konstrukciji,

o szybko$¢ i wysoko$¢ wypetnienia deskowania mieszanka betonowa

powinny by¢ okreSlone wytrzymatoSciga i sztywnoscig deskowania

przyjmujgcego parcie swiezo utozonej mieszanki,

o w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢

niezwtocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

o w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna

by¢ niezwitocznie chroniona przed woda opadowa; w przypadku gdy na

Swiezo utozong mieszanke betonowag spadta nadmierna ilos¢ wody

powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,



o w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub
gesto utozone zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki,
nalezy dodatkowo stosowa¢ zageszczanie reczne za pomoca sztychowania.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien byc¢
rejestrowany w dzienniku robét, w ktérym powinny by¢ podane:

o data rozpoczecia i zakonczenia betonowania cato$ci i wazniejszych
fragmentow lub czesci budowli,

o wytrzymato$¢é betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek
betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,

o daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu
oraz ich oznakowanie, a nastepnie wyniki i terminy badan,

o temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow
atmosferycznych.

Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur,
wykonawca zobowigzany jest codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury
za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego przy betonowanym
elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposoéb, aby
zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych
plam i skaz. Ewentualne nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione
zaprawg cementowg natychmiast po rozszalowaniu, ale tylko w przypadku, jesli
uszkodzenia te sg w granicach, ktore Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne.
W przeciwnym przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie
wymienione wyzej roboty poprawkowe sga wykonywane na koszt wykonawcy.
Ewentualne taczniki stalowe (drut. sruby, itp. ), ktére spetniaty funkcje stezen
deskowan lub inng i wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢
obciete przynajmniej 1,0 cm (nie mniej niz warto$¢ otuliny) pod wykonczona
powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢é wypetnione zaprawa cementows;
Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny byé
zastabilizowane w dokfadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych
wewnatrz rurek z PCV lub podobnego materiatu koloru szarego (rurki pozostajg
w betonie). Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien
nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia
rozsegregowania sktadnikow. Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania
powinny byé uzgodnione i zatwierdzone przez Inzyniera Projektu. Zabrania sie
wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy
wibratorow. Kolejne betonowania nie mogg tworzy¢é przerw, nieciagtosci ani
réznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
Inzynier Projektu moze. jesli uzna to za celowe, zadecydowaé o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna
by¢é wykonywana na zmiany robocze i w dni Swigteczne.

5.4.2 Zageszczenie mieszanki betonowej

Mieszanka betonowa powinna by¢é zageszczana za pomoca urzadzen
mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé
rozsegregowaniu a ilos¢ powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu
nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie moze byc¢
stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej
lub, gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
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wibratorow pograzalnych. Przy stosowaniu wibratoréw pograzalnych odlegtosc
sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢é wieksza niz 1,5-krotny
skuteczny promien dziatania wibratora. GruboS¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna byé wieksza od 1,25 dtugosci butawy
wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien byc¢
zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki. Przy
stosowaniu wibratorow powierzchniowych pfaszczyzny ich dziatania na
kolejnych stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm.
Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna
przekraczaé w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach
zbrojonych podwojnie - 12 cm. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla
wibratorow pograzalnych, predko$¢ posuwu wibratorow powierzchniowych, jak
i skuteczny promien dziatania obydwu typéw wibratorow powinny by¢ ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej. Zakres i sposéb
stosowania wibratoréw powinny byé. Ustalone doswiadczalnie w zalezno$ci
od przekroju konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegto$ci ich ustawienia,
charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratoréw wszelkich
typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny by¢
dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

o wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystenc;i
plastycznej i gestoplastycznej; wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej
1,47 kW) nalezy stosowaé do konstrukcji betonowych i konstrukcji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze w
jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW)
nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym
zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8 m,

o wibratory powierzchniowe nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych
lub zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o
rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropdw, ptyt
itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich
stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm;
grubos$¢ warstwy betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie
powinna by¢ wieksza niz:

o -25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -12 cm w
konstrukcjach zbrojonych podwajne.
o swibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o

bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.
Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa
zwigzata na tyle, ze nie ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora,
jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2
MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzgdzeniami
prozniowymi powinno by¢ prowadzone wg instrukcji dostosowanych do
rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na
zapewnienie:

o dostatecznej sztywno$ci ptyt deskowania umozliwiajacych odcigganie
nadmiaru wody z mieszanki betonowej,

o tatwosci montazu i rozbiorki deskowania,

o duzej szczelnosci komor podcisnieniowych przylegajgcych do piyt
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deskowania odciggajgcych wode,

o tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor
podci$nieniowych,
o mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajgcych z

niedoktadno$ci potozenia elementow i montazu zbrojenia.
Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywa¢ za pomocag
sztychowania kazdej utozonej warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby
konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio utozona,
oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

5.4.3 Zalecenia dotyczace betonowania elementéw

Uktadanie mieszanki betonowej w stupach i $cianach.

Stupy wolno stojace lub stupy ram powinny byé betonowane bez przerw
roboczych, odcinkami o wysokoSci nieprzekraczajgcej 5 m przy zageszczaniu
mieszanki betonowej wibratorami.

Sciany powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci
nieprzekraczajacej wysokosci kondygnaciji lub 3 m~.

Stupy- o powierzchni przekroju, ponizej 0,16 m? oraz $ciany o grubosci ponizej
15 cm, jak réwniez o dowolnym przekroju z krzyzujgcym sie zbrojeniem (np.
podciggi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysokosci
nie wiekszej niz 2 m przy jednoczesnym prawidtowym zageszczaniu
mieszanki betonowej za pomocag wibratoréw wgtebnych i przyczepnych albo
recznie przez sztychowanie.

Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W
przypadku konieczno$ci wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju
konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢ przyjete zgodnie z
wymaganiami w p. 5.6

Dolna cze$¢ stupa lub $ciany powinna by¢ wypetniona na wysokos¢ 15 cm
mieszankg betonowg przeznaczong do betonowania po uprzednim usunieciu
kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o wytrzymatos$ci na Sciskanie nie
mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowe w belkach i ptytach.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac
nie wczesniej niz po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian.

5.4.4 Zalecenia dotyczace betonowania w warunkach zimowych

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, co
najmniej 20MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na
prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana
konstrukcja. W okresie zimowym Wykonawca zawsze zapewni Srodki
pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji. Rozwigzaniem moze byé zastosowanie metoda cieplakow, lub
inna uzgodniona uprzednio z Inzynierem Projektu.

5.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowa¢ w
miejscach uprzednio przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej
odpowiedzialnych konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z Inzynierem
Projektu.
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Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta
do kierunku naprezen gtéwnych, tj. w zasadzie pod katem ok. 45°. W stupach
i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta
do osi tych elementdéw, a w ptytach i Scianach - do ich powierzchni.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
starannie przygotowana do pofgczenia stwardniatego ze Swiezym betonem
przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu
oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu
wodg. Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed
rozpoczeciem betonowania. Przed betonowaniem powierzchnie stykow pokry¢
zaprawami sczepnymi.

Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem
na te warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako
przerwy roboczej, powinien byé ustalony przez nadzér techniczny
(laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw
klimatycznych, wiasciwosci cementu i innych czynnikbw wptywajgcych na
jako$¢ konstrukcji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20C, czas
trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania,
zbrojenia oraz uprzednio utozonego betonu.

W  przypadku koniecznosci przerwy w  betonowaniu  konstrukcji
wykonywanych w deskowaniu Slizgowym konieczne jest powolne
podnoszenie deskowania na niezbedng wysokoS¢ po zabetonowaniu
warstwy ostatniej przed przerwg, az do ukazania sie widocznej szczeliny
pomiedzy deskowaniem a powierzchnig betonu

5.6 Otuliny pretéw

Minimalne wielko$ci wymaganych otulin zbrojenia ustalono odpowiednio do
klasy ekspozycji z uwzglednieniem wymaganych ognioodpornosci
Zabezpieczenie przeciwpozarowe elementdéw konstrukcyjnych wykona¢ wedtug
zalecen podanych w czeséci architektonicznej opracowania, zgodnie z
uzgodnieniami z rzeczoznawcg ds. przeciwpozarowych.

Wg wytycznych rzeczoznawcy ds. przeciwpozarowych elementy konstrukcyjne
muszg odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

Odpornosc¢ ogniowa poszczegdlnych elementéw w klasie C odpornoéci pozarowej wynosi:

- gtéwna konstrukcja nosna R 60,
- stropy REI 60,
- stropy garazu administracyjnego REI 120,
- stropy budynku administracyjnego REI 120,
- konstrukcja dachu R 15,
- przekrycie dachu E 15
- Sciany wewnetrzne El 15,
- Sciany zewnetrzne El 30.

Odpornos¢ ogniowa poszczegolnych elementéw w klasie D odpornoéci pozarowej wynosi:+

- gtdéwna konstrukcja nosna R 30,
- stropy REI 30,
- konstrukcja dachu bez wymagan,

- przekrycie dachu bez wymagan,
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$ciany wewnetrzne bez wymagan®,
$ciany zewnetrzne El 30.

Spetnienie tych wymagan zapewniono poprzez zastosowanie odpowiednich
przekrojéw elementéw zelbetowych oraz otulin (mierzonych od krawedzi
elementu do osi zbrojenia gtéwnego).

Dla odpornoéci ogniowej 120min

- W stupach przekréj min 35/35cm, otulina min 50mm (fazowanie naroznikow)
- W belkach szeroko$¢ min 30cm, otulina min 40mm

- W stropach h min 12cm, otulina min 35mm

- W $&cianach h min 12cm, otulina min 35mm

Dla odpornosci ogniowej 60min

- W stupach przekréj min 25/25cm otulina min 25mm

- W belkach szeroko$¢ min 20cm, otulina min 20mm

- W stropach h min 8cm, otulina 20mm

- W Scianach h min 8cm, otulina min 20mm

Dodatkowo nalezy przestrzegaé wytycznych zawartych w instrukcji Instytutu
Techniki budowlanej nr 409/2005 “Projektowanie elementow zelbetowych i
murowych z uwagi na odpornos¢ ogniowa”.

Podktadki dystansowe plastikowe i betonowe nalezy umiesci¢ we wiasciwych
miejscach, by zapewnic¢ dostateczng otuline. Tam, gdzie otulina zapewnia

ognioodpornos$¢ (ptyty stropowe i Sciany) niedozwolone jest uzywanie podktadek

plastikowych.

Zbrojenie nie powinno dotyka¢ metali niezelaznych.

5.7 Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajacego
normalnie

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w

poczatkowym okresie twardnienia powinny:
o zapewnié utrzymanie okreslonych warunkow cieplno

wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu

wytrzymatosci betonu,
o uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

o chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi

wptywami pogarszajgcymi jego jako$¢é w konstrukcji
W okresie pielegnacji betonu nalezy:

o chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem
warunkow atmosferycznych, a szczegodlnie wiatru i promieni stonecznych
{w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w

dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkoéw klimatycznych,
o utrzymywacé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
-7 dni - przy stosowaniu cementow portlandzkich,
-14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych.

o polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajac

polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,
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o przy temperaturze + 15C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciggu

pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzieh i co najmniej jeden raz w nocy, a w

nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

° przy temperaturze ponizej +5C betonu nie nale zy polewag,

° nawilzaé beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni;

woda do polewania betonéw w okresie kilku godzin po zakonhczeniu

naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do

temperatury elementu.
Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie
ptynacymi, powinien by¢ chroniony przed ich ujemnym wplywem przez
czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej
lub w inny rownorzedny sposob, przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania
betonu.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-
88/S-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpic
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje
monolityczne), zgodnie z PN-63/S-06251 lub wytrzymatosci manipulacyjnej
(prefabrykaty).

5.8 Wykonczenie powierzchni betonu

5.8.1 Roéwnos¢ powierzchni

Dla powierzchni betondéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace
wymagania:

o wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez
zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad
powierzchnie

o krawedzie wypukte elementow musza posiadaé szalowanie
szerokosci 2 cm

o pekniecia sg niedopuszczalne

o rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem
zachowania wymaganego otulenia

o pustki, raki, wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem

zachowania wymaganego otulenia, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany lub stropu

o rownos$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod
izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj.
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm

5.8.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Dla elementow betonowych podlegajgcych zakryciu oprdécz powierzchni
gornych stropow nalezy bezposrednio po rozszalowaniu:
o wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac¢ mechanicznie
o raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ zaprawg
cementowg , naprawczg [IM12 a nastepnie wygtadzic.

Dla elementow betonu architektonicznego nalezy bezposrednio po
rozszalowaniu:
o wszystkie wystajgce nierownosci wyrowna¢ mechanicznie,
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o raki i ubytki uzupetni¢ zaprawg cementowa [ M12, wygtadzi¢ i po
wstepnym stwardnieniu wyszczotkowaé wilgothg szczotkg w celu
wyréwnania faktury.

Dla powierzchni gornych stropéw:

° wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé mechanicznie,
o powierzchnie wypoziomowa¢ zaprawg cementowg M12, a nastepnie
wygtadzié.

6 Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-K.00
“‘WARUNKI OGOLNE”

6.1 Deskowania

Wymagania szczegdétowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowaé wg PN-
63/S-06251. Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan
sa &cisle zwigzane z odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow
zelbetowych i betonowych. Odchytki te podane sg w rozdziale dotyczacym
wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych.

6.2 Wymagane witasciwosci betonu

6.2.1 Wymagania ogolne

Badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonane przed przystgpieniem do
przygotowania mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caty
czas trwania robdét betonowych. Podczas rob6t betonowych nalezy
przeprowadzac systematyczng kontrole dla biezgcego ustalania:

o jakosci sktadnikdéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

o dozowania sktadnikow mieszanki betonowej,

o jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i
zageszczania,

o cech wytrzymato$ciowych betonu.

o prawidtowos$ci przebiegu twardnienia betonu, termindéw rozdeskowania

oraz czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukciji.

Sposob, liczba kontroli, jak rowniez forma prowadzenia sprawozdawczoSci i
wynikow Kontroli powinny by¢é dostosowane do rodzaju budownictwa i
przyjetych metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaé sprawdzenie wszystkich cech
technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji oraz ewentualnie innych
cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej. Kontrola jako$ci betonu w
konstrukcji moze byé przeprowadzona za pomocg sprawdzonych metod
fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych, po uzgodnieniu z
nadzorem technicznym i odbiorca.

W przemystowych i przecietnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli

powinien obejmowaé wszystkie wymagane normami panstwowymi witasciwosci
betonu.
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Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac pian kontroli jakosci dostosowany do wymagan technologii produkcji. W
planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane norma panstwows i
niniejszg warunkami Specyfikacja oraz ewentualnie inne badania konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci przebiegu zabiegéw technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jakosci powinna zawiera¢ wszystkie wyniki, badan
betonu przewidzianych planem kontroli.

6.2.2 Kontrola jakosci skltadnikow betonu

Cement:
o dla kazdej partii cementu nalezy przeprowadza¢ badania czasu wigzania,
statosci objetosci i wytrzymatosci na sciskanie,
o cement nie musi by¢ badany, z wyjgtkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej
Specyfikacji a, jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych, a jego jako$C zostata potwierdzona przy dostawie przez
cementownie.

W pozostatych przypadkach sg wymagane badania Kontrolne cementu przed
uzyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie zgodnosci cech fizycznych i
wytrzymatosciowych z wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jakosci cementu moze by¢ przeprowadzone przez badanie
wytrzymatosci betonu wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:
o dla kazdej dostarczonej partii powinna by¢ przeprowadzona kontrola w
zakresie badan niepeinych wg PN-861S-06712 obejmujacym kontrole cech
podanych w p.2.3 niniejszej
o w przypadku gdy badania wykazg niezgodnos¢é wilasciwosci danego
kruszywa z wymaganiami norm, uzycie takiego kruszywa do produkcji betonu
moze nastgpi¢ tylko fgcznie z innym kruszywem i pod warunkiem, ze mieszanina
tych kruszyw spetnia wymagania okreslone w normach na kruszywo stosowane
do betonow,
o biezace badania kruszywa (np. okreslenie aktualnej wilgotno$ci, zawartoSci
kruszywa drobnego lub grubego) nalezy przeprowadzaé w celu ewentualnej
korekty zaprojektowanego sktadu betonu.

Woda:

Badanie wody do celow budowlanych nalezy przeprowadzaé zgodnie z

wymaganiami norm panstwowych. Nie nalezy bada¢ wody wodociggowe;.

6.2.3 Kontrola procesu wykonywania betonu

Wykonywanie mieszanki betonowej powinno by¢ kontrolowane na biezgco. W
przypadkach, gdy beton poddawany jest specjalnym procesom technologicznym,
powinna by¢:

prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.

Kontroli powinny podlega¢ parametry, od ktérych zalezy jako$¢ betonu, a
szczegolnie:

o temperatura betonu dojrzewajacego w warunkach innych niz naturalne lub
w warunkach obnizonej temperatury,
o cisnienie - w przypadku prasowania mieszanki betonowej,
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o podcisnienie - przy odwadnianiu prozniowym,
° inne  wielkosci, ktoérych  kontrolowanie  przewidujg wymagania
technologiczne,

6.24  Kontrola mieszanki betonowej
Kontrola konsystencji mieszki betonowe;.

Konsystencja i Urabialnos§¢ mieszanki betonowej powinna by¢ sprawdzana z
czestotliwoscig nie mniejsza niz 2 razy na. kazdg zmiane roboczg. Konsystenciji
mieszanki betonowej mozna nie sprawdzac¢ bezposrednio po jej zageszczeniu,
gdy wyréb lub element betonowy lub zelbetowy jest rozformowany.

Réznica pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a konsystencjg kontrolowang w
chwili uktadania mieszanki nie powinna by¢ wieksza niz:

. 11 cm wg stozka opadowego - dla konsystenciji plastycznej,
. 12 cm wg stozka opadowego - dla konsystencji potciekie;j i ciektej,
. 120% ustalonej wartosci wskaznika Ve - Be -dla konsystencji

gestoplastycznej i wilgotne;.
Urabialno$¢ powinna by¢ sprawdzana dos$wiadczalnie przez probe formowania w
rzeczywistych lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku prawidtowo
dobranej urabialnosci powinno sie uzyska¢ zageszczong mieszanke betonowag o
wymaganej szczelnosci. Miarg tej szczelnosci jest porowato$SC zageszczonej
mieszanki.
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej.
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie
metodg cisnieniowa podczas projektowania jej skiadu, a przy stosowaniu
domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas
betonowania. Zawarto§¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodag
cisnieniowg wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczac:
2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych, przedziatow
wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajgcych:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-32.5

Zawarto$¢ powietrza Beton narazony na czynniki atmosferyczne 3.5do55 3do5

[%] Beton narazony na staty dostep wody przed 3.5do6.5 4do6
zamarzaniem

6.2.5 Kontrola betonu

Zakres kontroli.

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu,
Inzynier Projektu ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za
stosowne, dalszych probek materiatow lub betonéw celem poddania badaniom
badz probom laboratoryjnym.

Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane
wg PN-88/S-06250

o wytrzymatosc betonu na Sciskanie,

o nasigkliwos¢ betonu,

o odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,
o przepuszczalnos¢é wody przez beton.
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Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu,
zawierajgcego min. podziat obiektu (konstrukciji) na czesci podlegajgce osobnej
ocenie oraz szczegotowe okreslenie liczebnosci i termindw pobierania probek do
kontroli mieszanki i betonu. Inzynier Projektu moze zazada¢ wykonania badan i
kontroli na betonie utwardzonym za pomocy metod nieniszczacych, jako proba
sklerometryczna, proba za pomoca ultra dzwiekow, pomiaru opornosci itp.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na Sciskanie (klasy betonu).

Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania wytrzymatosci na Sciskanie R;
probek pobranych z danej partii betonu przy stanowisku betonowania. Liczba
probek powinna by¢ ustalona w planie kontroli jako$ci betonu, przy czym nie
moze by¢ mniejsza niz: 1 probka na 100 zarobow. 1 prébka na 50 m3 betonu,
1 prébka na zmiane roboczg oraz 3 probek na partie betonu. Zmniejszenie
liczby prébek na partie do 3 wymaga zgody inzyniera Projektu. Prébki pobiera
sie losowo, po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normg PN-88/S06250.
Sprawdzenie nasiakliwosci betonu.
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu
mieszanki betonowej oraz na probkach pobranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie
badanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to
przeprowadza sie co najmniej na 5 probkach pobranych z wybranych losowo
roznych miejsc. Wymiary probek oraz sposéb ich przechowywania,
przygotowania i badania zgodnie z normg PN88/S-06250.
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu.
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na
probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania
sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000m3 betonu. Zaleca sie
badanie na probkach wycietych z konstrukcji.
Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania
zgodnie z normg PN88/S-06250.
Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.
Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu
mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 5000
m3 betonu.
Wymiary probek oraz sposob ich przechowywania, przygotowania, badania
zgodnie z normg PN88/S-06250.
Dokumentacja badan.
Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jakosci betonu.
Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakoSci nie moze byc¢
dtuzszy niz 3 miesigce, liczac od daty rozpoczecia produkcji betonu
zaliczanego do danej partii Zaswiadczenie o jako$ci powinno zawieraé
nastepujace dane merytoryczne:

o scharakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np.
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beton odporny na wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne
niezbedne dane,

o wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na Sciskanie oraz
typ probek stosowanych do badania
o wyniki badan dodatkowych (nasigkliwo$é, mrozoodpornosé,
wodoszczelnosé),
o * okres, w ktorym wyprodukowano dang partie betonu.
Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob $cisty odzwierciedlaé
jakos¢ i ilos¢ uzytych sktadnikbw oraz sposéb i warunki wykonania,

twardnienia, a takze rzeczywiste cechy betonu znajdujgcego sie w
konstrukgciji.

7 Obmiar robot

71 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru robét

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie faktyczng ilo§¢ wbudowanych m3
betonu. llosci przewidywanych robé6t betonowych ujeto w Przedmiarze Robét.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru dla konstrukcji zelbetowych, spzonych i betonowych jest 1
m?3 wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentacji Projektowe;.
Jednostkg obmiaru dla schodéw wraz z spocznikami jest 1m? rzutu schodow.

8 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych

8.1 Zakres badan
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny dotyczyé:
° materiatow,

o prawidtowos$ci oraz doktadnosci wykonania deskowan i rusztowan, -
prawidtowosci i doktadnos$ci wykonania zbrojenia,

o prawidtowosci i doktadnosci przygotowania mieszanki betonowej, jej
utozenia, zageszczenia i pielegnaciji,

o prawidtowosci i doktadno$ci wykonania konstrukcji,

Odbiory robét zanikajgcych nalezy przeprowadzaé w trakcie wykonywania
robot (odbiory czesciowe), a wyniki wpisywa¢ do protokotu i dziennika
budowy; odbiér koncowy obiektu powinien uwzglednia¢ wyniki odbioréw
czedciowych ze szczegdlnym zwroceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte
w protokoéle odbioru czesciowego, (jezeli takie byly) zostaty w petni wykonane.
Dokumenty warunkujace przystapienie do badan technicznych przy odbiorze
powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w Specyfikacji — ,WARUNKI
OGOLNE”

8.2 Badanie materiatow

Badanie materiatéw nalezy przeprowadzac na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy, zaswiadczen producentow o jakosci materiatéw i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych. materiatow z wymaganiami dokumentaciji
technicznej oraz normami panstwowymi lub  $wiadectwami ITB
dopuszczajgcymi dany materiat do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jako$é, a budzace
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢é poddawane badaniom
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laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.

Badanie betonéw powinno by¢ dokonane w sposéb podany w rozdz. 6.2.5
niniejszej Specyfikaciji.

8.21 Badanie deskowan

Badanie deskowanh i rusztowan powinno obejmowac sprawdzenie ich na
zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w PN-63/S-06251.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowania i rusztowania powinno
by¢ dokonane przez pomiar instrumentami geodezyjnymi.

Dopuszcza, sie stosowanie innych metod sprawdzania i pomiaru, pod
warunkiem ze pozwolg one na sprawdzenie z wymagang dokfadnoscia.

Ze sprawdzenia rusztowan i deskowan nalezy spisa¢ protokot, w ktorym powinno
znajdowaé sie stwierdzenie dopuszczajgce rusztowanie do wykonania robdt
betonowych.

8.2.2 Badanie zbrojenia przed rozpoczeciem betonowania
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w Specyfikacji ST-K.5 (Zbrojenie)
8.2.3 Badania konstrukcji
Niezaleznie od badan wymienionych w p.6.2.2 do 6.2.5 przy badaniu konstrukciji
betonowych i zelbetowych powinna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:
o prawidtowos¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej
elementéw oraz zgodnos¢ z projektem otworéw i kanatdbw wykonanych w
konstrukcjach, prawidtowo$¢ ustawienia czesci zabetonowanych, prawidtowosc
wykonania szczelin dylatacyjnych,
o prawidtowos¢ potozenia budowli w planie i jej rzednych wysoko$ciowych
itp.; sprawdzenie powinno by¢ wykonane przez przeprowadzenie uznanych,
odpowiednich pomiardw,
o jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na
podstawie doktadnych ogledzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoca
nieniszczacych metod badan
o prawidtowo$¢ wykonania rob6t zanikajacych np. przygotowania zbrojenia,
utozenia izolaciji itp.
Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betondéw nalezy wymagaé, aby tgczna
powierzchnia ewentualnych rakéw nie byta wieksza niz 5% catkowitej powierzchni
danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1 %. Lokalne
raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.
Zbrojenie gtdwne nie powinno by¢ odstoniete. Dopuszczalne odchytki od
wymiaréw i potozenia elementéw lub konstrukcji nie powinny by¢ wieksze od
podanych ponizej w tabeli.
Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i

zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchytki [mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od

projektowanego pochylenia a) +2
a.) na 1 m b) +10
wysokosci c) +20
b.) na 3,5m
c.) na calg d) +15
wysokos¢ konstrukgji i w fundamentach
d.) w e) +20
Scianach wzniesionych w deskowaniu a.) +5
nieruchomym oraz stupdw podtrzymujgcych b.) +15
stropy monolityczne
e.) w
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Scianach (budowlach) wzniesionych w a.) 4

deskowaniu slizgowym lub przestawnym b.) +8
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu c.) +20

a.)na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku d.) 18

b.)na catg ptaszczyzne
Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy e.) 5
sprawdzaniu tatg o dlugosci 2,0m z wyjatkiem
powierzchni podporowych
a.)powierzchni bocznych i spodnich
b.)powierzchni gérnych
c.)Odchylenia w dtugosci i rozpietosci elementéw

d.)Odchylenia w wymiarach przekroju

poprzecznego
e.)Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych
elementéw

Inne nie wyspecyfikowane odchytki wg BS 5606:1990

8.3 Ocena wykonanych konstrukcji

Jezeli badania dadza wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub
zelbetowe nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami warunkow technicznych W
przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, odbierang konstrukcje
badz okreslong jej czes¢ nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami niniejsze;j
Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przyjete w wyniku sprawdzenia powinno byc¢
przedstawione do ponownego badania po wykonaniu poprawek majacych na
celu doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagan zgodnych z
niniejszag Specyfikacja...

W  przypadku stwierdzenia w czasie badan konstrukcji niezgodnosci z
wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania cato$ci
lub czesci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i
niniejszych warunkéw nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone
odstepstwa zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub jej czesci.

Konstrukcja lub jej czesS¢ zagrazajaca bezpieczenstwu powinna by¢ rozebrana,
ponownie wykonana i przedstawiona do badan

9 Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji ST-K.00
,WARUNKI OGOLNE”

Cena jednostki obmiarowe;j.

PtatnoS¢ za jeden metr szescienny betonu nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikow pomiaréw i
badan laboratoryjnych

Cena jednostkowa uwzglednia zakup, zapewnienie niezbednych czynnikow
produkcji, oczyszczania podtoza, przygotowanie, transport i utozenie mieszanki
betonowej i zageszczeniem i pielegnacja. Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa
i niniejszg Specyfikacjg Techniczng W cene jednostkowg wliczone sg réwniez
wszystkie badania oraz przygotowanie, wykonanie, rozbiorka oraz oczyszczenie
potrzebnych deskowan, rusztowan i podpor tymczasowych oraz wykonanie
potrzebnych otworéw (w tym wiercenie otworow o Srednicy do 200mm nie
pokazanych na rysunkach) jak rowniez obetonowanie potrzebnych zakotwien,
marek, montaz uszczelnien, tadm dylatacyjnych itp.
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Cena jednostkowa obejmuje réwniez zakup, dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, giecie, przycinanie, fgczenie spawane "na styk"
lub "na zaktad" , przy uzyciu drutu wigzatkowego lub potaczen systemowych, oraz
montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza
Specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadoéw zbrojenia,
stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich poza plac budowy.

Cena obejmuje takze zakup i montaz: siatek do przerw roboczych np.
Recostal, trzpieni dylatacyjnych np. CRET (halfen), listwe kotwigcych, trzpieni na
przebicie np. HDB (halfen), koszy z plastikowymi kulami systemu COBIAX, tasm
uszczelniajgcych w dylatacyjach i przerwach roboczych, wbudowanie elementow
tacznikowych do konstrukcji stalowych, wykonanie zbrojonego nadbetonu na
prefabrykowanych ptytach TT tacznie z wykonaniem nawierzchni preparatem
powierzchniowo utwardzalnym

Cena obejmuje zakup montaz kabli i elementéw zakotwienia, trasowanie i
nacigganie kabli w elementach sprezanych

Cena obejmuje wykonanie podbi¢ betonowych dla segmentéw
nowoprojektowanych posadowionych na poziomie wyzszym od poziomu budynku
gtdwnego

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych
rusztowan i pomostéw niezbednych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich
rozbiorka.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy dotyczace deskowan

PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

PN-59/S-82010 Podkfadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-88/S-82121 Sruby z tbem kwadratowym

PN-88/S-82151 Nakretki kwadratowe

PN-85/S-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

PN-85/S-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragtym i
kwadratowym

PN-90/M 47850: ,Deskowania dla budownictwa monolitycznego. Deskowania
uniwersalne. Terminologia, podziat i gtbwne elementy skladowe”

10.2 Normy dotyczace konstrukcji betonowych

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

PN-63/S-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/S-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda

ultradzwiekowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

PN-74/S-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna. Badania wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca mtotka
Schmidta typu N. (metoda ta moze stuzy¢ tylko do oceny jednorodnos$ci betonu i
nie moze by¢ traktowana jako alternatywa dla oznaczenia wytrzymato$ci na
Sciskanie, ale z zastosowaniem wiasciwej korelacji moze pozwoli¢ na

21



szacowanie wytrzymatosci w konstrukcji)
BS 5606:1990 Accuracy in building

10.3 Inne dokumenty

Deskowania systemowe w oparciu o aktualne aprobaty techniczne i $wiadectwa
dopuszczenia.

Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu.
Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Cze$¢ 1. Reguty
ogolne i reguty dla budynkéw. Tom i. Wersja Polska ENV 1992-1-1; 1991 (Tekst
do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.
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1 Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych zwigzanych z wymiang dachu oraz remontu dwoch
mieszkan na poddaszu budynku mieszkalnego zlokalizowanego w Orzesze-
Zgon przy ulicy Klubowej 34 dz. nr 310/78.

1.2 Zakres robét objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych
z wykonaniem
- belek stalowych
Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementéw stalowych profili
— zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukgji i architektury oraz odpowiednimi
wykazami stali.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
polskimi normami i Specyfikacji ST-K.00 “WARUNKI OGOLNE".

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz
zaleceniami i poleceniami Inzyniera Projektu. Przed przystgpieniem do realizacji
robot Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem
oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera Projektu n/w dokumentac;i :
¢ Rysunki warsztatowe wraz z podziatem na elementy wysytkowe do transportu i
montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnoscig do
1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak.
Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje projektant przed
skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wylgcznie zgodnosci przyjetych
rozwigzan z zatozeniami projektu technicznego).
¢ Projekt technologii spawania zawierajgcy metode spawania, sprzet i materiaty,
kolejnos¢ wykonania spoin, przy ktérej wystepujg najmniejsze odksztatcenia i
naprezenia spawalnicze, pozycje fgczonych elementow przy spawaniu, sposob
prostowania elementow po spawaniu, przygotowanie brzegéw elementow i rowkow
do spawania, rodzaje obrdbki spoin, metody kontroli i badan
¢ Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz
sprzet przewidziany do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do
projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu technologii, montazu oraz
projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten
powinien zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcii.
o Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejszg
Dokumentacjg Projektowa obejmujacy :

e metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051 PN 70/H
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04652 PN 70/H 04653
e warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w
wytworni, jak i po zmontowaniu konstrukcji uwzgledniajgc zagadnienie
zabezpieczenia antykorozyjnego stykow montazowych w trakcie
montazu
e technologie wykonywania zabezpieczenh antykorozyjnych w wytwaorni
oraz na placu budowy z uwzglednieniem rdznic w zabezpieczeniu
poszczegolnych elementdéw i konstrukcji naprawy uszkodzen powtok w
czasie montazu zabezpieczenia stykow i montazowych
e szczegOty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych
poszczegolnych elementow konstrukcji szczegdlnie przy dylatacjach i
innych elementach wymagajgcych wiekszej staranno$ci wymagania w
zakresie dozoru wykonywania i kontroli
¢ zestawienie materiatow i sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na
cze$¢ dotyczacg wykonania konstrukcji i cze$¢ dotyczacg montazu.
Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 ,Rysunki warsztatowe opracowuje
wykonawca, jesli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza sie
zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce
akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji.”
Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczegdélnosci:

o Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.

o Termin rozpoczecia i zakonczenia montazu.

o Terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukciji.

o Plan jakosci, w tym gtébwnie procedury i instrukcje procesow

specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych i sprezania potaczen srubowych,
wykaz badan kontrolnych, wykaz punktow kontrolnych zwigzanych z kontrolg
zewnetrzng i odbiorem robot.

o Projekt montazu.

o Dokumentacje technologiczng robdt spawalniczych i zabezpieczen
antykorozyjnych.

o Dokumentacje kontroli jakosci.

o Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowaé: Deklaracje

zgodnosci wg PN-EN 45014.

1.5 Kwalifikacje wykonawcy

Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-
06200.

Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do zaktadu | lub |l
grupy wg PN-87/M-69009. Wytwornia elementéw stalowych winna mie¢
uprawnienia do wykonywania potgczen spawanych klasy 1. Wytwdrnia powinna
przedstawi¢ odpowiednie swiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczg
Komisje Kwalifikacyjna.

Wymagania te dotyczg rowniez firmy przeprowadzajgcej montaz konstrukcji.
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1.6 Materiaty

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne z PN-
EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace
wymagang jakos¢. Wszystkie elementy muszg by¢ trwale oznaczone. Wyroby
nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej.

Do wszystkich wyrobdéw nalezy dotgczyé dokumenty potwierdzajgce ich jakosc
zgodnie z odpowiednimi normami a w szczegolnosci :

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii
Srub.

1.6.1  Wytwarzanie

Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania
przynalezne konstrukcji klasy 2.

1.6.2 Identyfikacja

Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czeéci w kazdej fazie wytwarzania
powinny by¢ jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system identyfikacji.
Kazda cze$8¢ skladowa powinna by¢ oznaczona trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposéb nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyskacé
akceptacje projektanta, co do rozmieszczenia znakow identyfikacyjnych. System
identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotéw odbioréw czastkowych
(materiatéw, wyrobow, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen,
montazu) do konkretnych elementéw konstrukcyjnych.

1.6.3 Tolerancje wytwarzania

Przekroje ksztattownikdw spawanych - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-
06200:1997 tabl.4.

Elementy i czesci skladowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997
tabl.5.

Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.

Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchytki dopuszczalne wg PN-B-
06200:1997 tabl.7

Styki i stopy stupdéw - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8

1.6.4 Spawanie

Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktérego
organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w
normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.

CzesSci sktadowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wiasciwymi
normami a w szczegolnosci PN-M.-69011(117.
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Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Dla spoin czotowych blach weztowych stykow pasow dopuszczalna klasa
wadliwosci ztgcza R2.

Pozostate ztgcza klasy minimum R3 wg PN-87/M-69772.

Wymagane dtugosci badanych obcinkdéw spoin zalezg od klasy ztgcza i nalezy
je okresli¢ zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla
blach czotowych stykow srubowych, sprezanych klasa ztagcza B, wadliwos¢ 2 - z
tabl. 3 minimum 50% dtugosci ztgcza bada¢ metodami nieniszczacymi ).

Spoiny bada¢ zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

Najszybciej dokonuje sie badania spoin aparaturg ultradzwiekowa. Badanie
takie nie daje jednak mozliwosci rozpoznania rodzaju wady. Dlatego nalezy
prowadzi¢ badania zasadnicze metodag ultradzwiekowg, a w miejscach gdzie
wystepujg wady wykryte ta metodg wykonuje sie zdjecia rentgenowskie. Na
podstawie radiograméw okres$la sie zgodnie z norma PN-87/M-69772 wady
ztaczy spawanych. W zalezno$ci od wielko$ci tych wad ich nasilenia i jako$ci
ustala sie klase wadliwosci ztgcza.

W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na
biezgco kontrolowa¢ prace spawalnicze i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty
spawalnicze mogg by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -5°C,
a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno
prowadzi¢ prac spawalniczych podczas deszczu i padajgcego Sniegu. W
przypadku spawania recznego spawacz musi przedstawi¢ Swiadectwo
przeprowadzonej préby. Proba taka powinna odbywaé sie co maksimum dwa
lata. Ponadto proby takiej dokonuje sie zawsze w przypadku zaistnienia przerwy
w wykonywaniu robot spawalniczych wiekszej niz 6 miesiecy, jak réwniez gdy
stwierdzi sie uchybienia w jakosci wykonywanych spoin (dlatego musi byé
prowadzona w dzienniku spawow identyfikacja spoiny z jej wykonawcg).

1.6.5 Polaczenia sSrubowe

Potaczenia srubowe niesprezane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200:1997.

Pofaczenia srubowe sprezane - wg pkt 9.6. PN-B-06200:1997 oraz zatgcznika
C. Pofaczenia sprezane prowadzi¢ metodg kontrolowanego momentu. Site
sprezajagca i momenty dokrecenia przyja¢ zgodnie z tablica 11 PN-B-06200.

1.6.6 Montaz konstrukcji

1 Podpory konstrukcji i zakotwienia srubowe — zgodnie z pkt. 7.4.1 [1 3 PN-
b06200.

2 Tolerancje usytuowania podpér — tabl. 15 normy j.w.

3 Tolerancje montazu — tabl. 16 normy j.w.

2 Materiaty

- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2

- Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

- Sruby sprezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla kazdej partii
Srub.

- powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
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Typy materiatéw — jak na Rysunkach Wykonawczych.

21 Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetniac
wymagania Polskich Norm Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé
zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki
badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagana jako$é

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny by¢
dobierane odpowiednio do wymagan projektowych jesli w projekcie nie
podano inaczej

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowaC zgodnie z
wymaganiami norm i warunkami gwarancji jako$ci i w sposéb umozliwiajacy
tatwag i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie oznaczone
nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej Akceptacja
zgtoszonych w programach wytwarzania t montazu (pkt 5 12 \ 5 1 3)
dostawcoéw materiatdbw nie oznacza akceptacji materiatow Wytwérca jest
zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci wszystkich partii
materiatdw

2.2 Stal konstrukcyjna

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN 901B
03200 Inne gatunki stali (np pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane
przez Wytworce za zgoda Inzyniera Projektu, jesli posiadaja Aprobate
Techniczng ITB.

Elementy konstrukcyjne powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w normach
przedmiotowych

+ dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-
B3/H-92203,

* dla walcéwki. pretow i ksztattownikéw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
« dla katownikéw réwnoramiennych wg PN-81/H-93401,

« dla katownikow nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

* dla ceownikow PN-86/H 93403.

+ dla dwuteownikéw wg PN-801H-93407,

2.3 taczniki i materiaty spawalnicze

Zamoéwienia na faczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwdrca stalowej
konstrukcji u zaakceptowanych przez Inzyniera Projektu Wytworcow tych
materiatbw Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od
dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan
postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu Ilub
materiatu Atesty muszg byC¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii
tgcznikdw i materiatdw spawalniczych Badania, ktére warunkujg wystawienie
atestow Wytworca tgcznikdw lub materiatdow spawalniczych przeprowadza na
wiasny koszt Materiaty pochodzace z zapasow Wytwdrcy konstrukcji powinny

6



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.05 Konstrukcje stalowe

by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inzyniera Projektu na koszt
wtasny Wytwdrcy konstrukcji Spetnione muszg by¢é wymagania norm
przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054) Sruby, wkrety i nakretki PN-M-82101
(PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeéciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbom szesciokatnym z gwintem na
catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki - Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN-781M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-831M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakretki sze$ciokatne

PN-M-82171 (PN-831M-82171) Nakretki szesciokatne powiekszone do
potgczen sprezanych

PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawania i napawania tukiem
krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i
napawania stali

PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania

Ogdlne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania stali

niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M 89434 (PN- 741M-89434 ) Elektrody otulone do spawania stali
niskostopowych przeznaczonych

do pracy w podwyzszonych temperaturach Wytwdérca powinien przestrzegac
okresow waznosci

stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy

taczniki powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposoéb
umozliwiajgcy segregacje na poszczegoOlne asortymenty Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad poditogg w  suchych,
przewietrzanych | ogrzewanych pomieszczeniach taczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3 Sprzet

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w
programie montazu (pkt 5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia
Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu Inzynier
Projektu jest uprawniony do sprawdzenia czy urzgadzenia dzwigowe
posiadajg wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego
Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowigzany do probnego
uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci Sprawdzenie powinno
odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu
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4 Transport
4.1 Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali

konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze
czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny by¢é utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731H
01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie
wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyroboéw nalezy przenie$é
oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja powinna by¢é wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcag
montazu. Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja

Przy transporcie nalezy dostosowaé sie do ograniczen wymiarowych
narzuconych gtownie zdolno$ciami zatadunkowymi srodkéw transportowych

W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementow wysytkowych
powinny byé

nastepujace

* najwieksza dtugos¢ 15,0 m

* najwieksza szeroko$¢ 3,1 m

* najwieksza wysokos$¢ 3,1 m

+ masa 20.0 ton

Dopuszczalne odchylenia dtugo$¢ elementu transportowanego drogami
prostymi bez tukéw moze byé do 18,0 m wysokos¢ elementu na przyczepach
specjalnych moze by¢ do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny
by¢ ftadowane na Srodki transportu w ten sposob, aby mogty byc¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen
deformacji lub uszkodzen Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej
pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na fatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione musza by¢ elementy stykow
montazowych. Ze wzgledu na mozliwo$s¢ wyboczenia we wszystkich
rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na
czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe
czy blachy stanowigce potgczenia muszag by¢ jednoznacznie oznakowane i
umieszczone W miejscu zamocowania przy pomocy Ssrub montazowych.
Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby podkfadki nakretki czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach Dzwigar
powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢
zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W
pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji jesli
bedg odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi
uszkodzeniami Inzynier Projektu w razie potrzeby moze zgada¢ wykonania
odpowiednich obliczen Sposéb mocowania elementow musi wykluczy¢
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mozliwoS¢ przemieszczenia przewrocenia lub zsuniecia sie ich w czasie
transportu Przewozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposdb
aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z
wymiarow skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdéw nalepy uzyskaé
zgode DODP i Zarzaddéw Drogowych w miastach prezydenckich przez
ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu Konwdj przewozgcy czesci nad
wymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochdd pilotujacy,

4.2 Transport wewnetrzny, zatadunek i wytadunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym |
przetadunkach powinny by¢ sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia
petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzenh powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu na co
nalezy uzyskaé pisemne potwierdzenie pracownikéw. Predkos¢ poziomego
przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy
konstrukcji powinny byé nalezycie utozone i przymocowane do srodka
transportowego, aby nie dopuscie do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia.
Elementy wiotkie nalezy usztywniaé, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i
uszkodzen. Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0
m nad przedmiotami znajdujgcymi sie na drodze przemieszczania.
Podnoszenie elementéw przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstgpi¢ pod warunkiem
przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymato$¢ i statecznosc
zurawia. W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszac konstrukcje nalezy
kierowa¢ linami zaczepionymi do niej i obstugiwanymi z odpowiednio
odlegtego miejsca.

4.3 Odbiér konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢é czy elementy
konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zatozonej w Dokumentacji
Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny przekraczac
odchytek podanych w pkt 4 7 PN B 06200 Jezeli Zamawiajgcy zawart
oddzielnie umowy na :

» wytworzenie konstrukcji

* montaz konstrukcji na miejscu budowy

z roznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu musi
dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen
powstatych w transporcie. Odbioér powinien byé dokonany w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien byé przez Inzyniera Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy
stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy, np.: komplet $rub. Z dostawy
wytaczone sg farby i materialy spawalnicze, ktérych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji.
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4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to
Wytwérca przedstawia Inzynierowi Projektu do akceptacji projekt
technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier Projektu moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci przedstawiciela
Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi Wytwdrca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakohczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Jesli po prostowaniu (usuwaniu
odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element (lub jego cze$¢)
zostaje zdyskwalifikowany.

5 Wykonanie robét

5.1 Warunki ogélne

5.1.1 Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczecie robot moze nastgpic po pisemnym zaakceptowaniu przez
Inzyniera Projektu programu montazu. Program sporzadzany jest przez
Wykonawce montazu. Program powinien zawieraé protokdt odbioru
konstrukcji od Wytworcy oraz:
* harmonogram terminowy realizacji
* informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy
. informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych
konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji
* projekt montazu
. sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jesli podczas montazu
bedzie ona podpierana w innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja
Projektowa

. informacje o podwykonawcach

. informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do
realizacji zadania  projekt technologii spawania (jesli wystepuje)

. sposoOb zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji

. informacje o sposobie zapewnienia bezpieczehstwa osdb ktére moga
znalez¢ sie w obszarze prac montazowych

. inne informacje zagdane przez Inzyniera Projektu

5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie
w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi konieczno$é zmiany technologii
Wykonawca musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera Projektu
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5.1.3 Kontrola wykonywanych robét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci
kontrolnych badawczych i odbiorcow cze$ciowych na czas, ktorych nalezy
przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan Inzynier Projektu podejmuje
decyzje o kontynuowaniu robaét.

5.2 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.21 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego
konstrukcji i udostepnienie go Wytwércy, by mdgt dokonac¢ roztadunku
dostarczono) konstrukcji i usung¢ ew. uszkodzenia powstate w transporcie.
Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu uwzgledniajgc kolejno$é poszczegolnych faz montazu. Konstrukcja
nie moze bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda, i dlatego
najlepiej ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnié

. jej statecznos¢ i nieodksztatcalnosé

. dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych

. dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych

. zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych Sniegu

zanieczyszczen DTP.
W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty
sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte w
weztach W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pionowa lub przy
innym podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sg obliczenia
sprawdzajgce stateczno$¢ i wytrzymatosc.

5.2.2 Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich
potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do
miejsca wbudowania w sposob gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy
transportowane przy pomocy dzwigdw musza by¢ podnoszone przy uzyciu
odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne
uniesienie na wysoko$¢ 20 cm brak przeszkdéd na drodze transportu
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementdéw powstate w czasie transportu
wewnetrznego musza by¢é ocenione przez Inzyniera Projektu i w razie
koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy
robot.

5.2.3 Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i
projektu technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styKki
montazowe mogg by¢é wykonane przy zapewnieniu  warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegodlnie przy
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odpowiedniej temperaturze wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatru.

5.2.4 Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy

Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane
w Dokumentacji Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania
dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlgczajac w to spoiny
sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inzyniera Projektu wpisem do
Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan
wymaga zgody Inzyniera Projektu Inzynier Projektu moze zazadac
wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw
montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN B-
06200 Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach
powyzej 5"C Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez
wykonujgcego jg spawacza jego markg Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegaja badaniu ocenie jakosci i odbiorowi Koncowe badania spoin
powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych
badaniach nieniszczacych prowadzi przedstawiciel inzyniera Projektu
osobiscie Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi
Wykonawca, a wykonywacé je mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inzyniera Projektu Badania potwierdzajace jakos¢ robdt spawalniczych
prowadzi¢ nalepy wedlug norm podanych w p 10 0 ST. Wytwérca
zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiograméw i protokotdéw i przekaza¢ jg Inzynierowi Projektu podczas
odbioru ostatecznego konstrukcji

Potaczenia na sruby

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni
wykonywanie otwordéw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalerzy
wykonaé podczas ostatecznego montazu konstrukcji Rozwiercone Ilub
wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do
elementu Rozwiertaki i wiertta powinny byé w miare mozliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje element Wiercenie
i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i
pewnym przymocowaniu go na wiasciwym miejscu Wszystkie cze$ci musza
by¢ starannie dociéniete w czasie wiercenia. Zle wykonane Ilub
rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba
ze jest to dozwolone przez Inzyniera Projektu Szczelno$¢ potgczenia za
pomoca Srub i trzpieni montazowych powinna byé taka aby szczelinomierz
grubosci 0,2 mm nie mégt wejs¢ miedzy powierzchnie taczone gtebiej niz na
20mm Dtugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby gwint Sruby pracujgcy na docisk i
$cinanie (w potaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit giebiej w
otwor taczonej czedci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb $Sruby powinny
bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni
tgczonych elementéw.
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5.3 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane
jest w Wytwérni gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki
zabezpieczajacej przed Kkorozjg z wylaczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki
malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania. Poprawki i
warstwe kohcowag nalezy wykonywa¢ na elementach odczyszczonych
osuszonych w dzien bez opaddw i przy temperaturze konstrukcji powyzej
10"C. Dopuszcza sie wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych
pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i
schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca
uzyska wczesniejszg zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej
powtoki malarskie;j.

6 Kontrola jakosci robét

6.1 Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez
siebie robot niezaleznie od dziatan kontrolnych Inzyniera Projektu

6.2 Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbiorow czesSciowych sporzadza Inzynier Projektu po
zapoznaniu sie z programem wytwarzania konstrukcji Harmonogramy
stanowig integralng cze$¢ akceptacji programow Sposob i zakres odbiorow
czesciowych opisane sg w pkt 5 niniejszej Specyfikacji

6.3 Zakres kontroli jakosci robot

Zakres kontroli jakosci robét obejmuje na etapie wstepnym
» Weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytwdrni kwalifikacji
wytworni i jej personelu
* Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow
+ Badanie wzrokowe potaczen spawanych
* Kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich
Jakos$¢ facznikow
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania
ultradzwiekowe spoin
Po zakohczeniu montazu i malowania
» Sprawdzenie ogodlnej geometrii ustroju
» Sprawdzenie potgczen montazowych w szczegolnosci potaczen sprezanych —
Sprawdzenie wykonczenia zakotwien
+ Koncowy pomiar powtok malarskich

7 Obmiar robot

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru robot.
llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktérym w
kazdej pozycji uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.
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llosci przewidywanego materiatu dla konstrukcji dachowej zestawiono w
Przedmiarze Robot Jednostka obmiarowa.

Jednostkg obmiarowa jest 1 t woudowane] stali profilowej

Dla systemow ciegnowych jednostkg obmiarowa jest 1 komplet

8 Przejecie robot

8.1 Odbiér dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie zaswiadczenia, w
ktore powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali
Zaswiadczenie to powinno zawierac

* Znak wytworcy

» Gatunek stali

* Numer wyrobu lub partii,

* Znak obrdbki cieplnej\

8.2 Przejecie zmontowanej konstrukcji stalowej

Odbidr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do
Dziennika Budowy Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych
profili z rysunkami roboczymi konstrukciji stalowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami
roboczymi obejmuije :

» Zgodnos$¢ uzytych profili
» Prawidtowe wykonanie potgczenh spawanych i skrecanych

9 Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji ST-
K.00 “WARUNKI OGOLNE”.

Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa obejmuje zakup dostarczenie materiatu, oczyszczenie
przycinanie potaczenia spawane skrecane oraz montaz konstrukcji i
zabezpieczenie  przeciwkorozyjne i  przeciwpozarowe zgodnie @z
Dokumentacjg Projektowag i niniejszg Specyfikacjg, a takze oczyszczenie
terenu robot z odpadow konstrukcji stanowigcych witasnos¢ Wykonawcy i
usuniecie ich poza teren budowy

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez koszty ewentualnych rusztowan i
pomostow roboczych niezbednych do wykonania i montazu konstrukcji
stalowych wraz z ich rozbiorka .

Cena obejmuje rowniez wykonanie dokumentacji wymienionych w punkcie 1.5.
niniejszej specyfikacji.

10 Przepisy zwigzane
PN-B-06200 1997  Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i

14



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.05 Konstrukcje stalowe

odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne
i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy roznymi rodzajami
odchytek tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Sruby ze tbem szeséciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem
na catej dtugosci

PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki okragte zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potaczen sprezanych
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakretki szesciokatne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem
krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i
napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone
do spawania i napawania - Ogoélne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania stali niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymato$ci.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytym stali weglowych i
niskostopowych - Przygotowanie brzegéow do spawania.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twardosci ztgczy spawanych i
zgrzewanych.

PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie radiogramoéw.

PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych
o grubosci 5 - 100 mm - Jako$¢ powierzchni ciecia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych
Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie wynikow badan ultradzwiekowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukciji
spawanych

PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy
spawalnicze - Podziat PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Ztagcza
spawane w konstrukcjach stalowych -

PN EN 25817 PN-ISO 5817 Ztagcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do
okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w
ztaczach spawanych metali wraz z objasnieniami.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST- 10 sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wymiang konstrukcji i poszycia
dachu dachu w ramach wymiany dachu oraz remontu dwéch mieszkan na poddaszu
budynku mieszkalnego w Orzesze- Zgoh na ulicy Klubowej 34 dziatka nr 310/87.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu
przetargowym oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie remontu konstrukcji dachu, wymiany

pokrycia wraz z obrébkami

blacharskimi tzn.:

— demontaz istniejgcego pokrycia wraz z podktadem,

— demontaz uszkodzonej konstrukcji drewnianej dachu,

— naprawa i impregnacja konstrukcji drewnianej wieSy, ktéra bedzie schowana
pod nowy dach,

— zabezpieczenie, stemplowanie i naprawa stropéw miedzykondygnacyjnych,

— wykonanie rusztowan, zabezpieczen dachu, klatki schodowej drewnianej na
czas robot z jej pozostawieniem po zakonczeniu robot,

— uprzatniecie gruzu z poddasza z wywozem,

— demontaz stalowego naczynia wzbiorczego na poddaszu,

— odtworzenie konstrukcji dachowej z drewna impregnowanego,

— pokrycie dachu dachéwka ceramiczng karpidwka podwaojnie w koronke na
zaprawie,

- uzupetnienie obrébek blacharskich rynien z rzygaczami, obrobki koszy

dachowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robo6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST — K.00 ,,Wymagania ogodlne” pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢é dachowych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi
normami,
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Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1. Drewno lite

Drewno stosowane do konstrukcji powinno spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-
09421, PNEN 518 lub PN-EN 519. Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy
przyjmowac zgodnie z PN-EN-338. Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna byé
wyzsza niz:

a) 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

b) 23% w konstrukcjach pracujgcych na otwartym powietrzu.

Tarcica powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana zgodnie z
wymaganiami PN-82/D-94021

Klasy wytrzymatosci drewna

System klas wytrzymatosci tgczy grupy klasy jakosci i gatunki drewna o podobnych
wiasciwosciach mechanicznych. Norma EN 338 okre$la system klas
wytrzymatos$ciowych dla wszystkich gatunkéw drewna iglastego i lisciastego
nadajacych sie do zastosowan w konstrukcjach budowlanych. Dla kazdej klasy w
tablicy 1 normy podano wartosci charakterystyczne: wytrzymatosci, modutéw
sprezystosci oraz gestosci. Klasy dla gatunkdéw iglastych i topoli oznaczono literg C,
a dla gatunkow lisciastych literg D. Kazda z klas jest ponadto oznaczona liczbg
bedaca wartoscig wytrzymatosci na zginanie wyrazong w niutonach na milimetr
kwadratowy, np. D30 oznacza drewno lisciaste o wytrzymato$ci charakterystyczne;j
na zginanie rownej 30 N/mmz2. Zakwalifikowanie danej populacji drewna do klasy
wytrzymatosci nastepuje na podstawie oceny wizualnej (zgodnie z wymaganiami PN-
EN 518), albo na podstawie pomiarow metodami nieniszczacymi jednej lub kilku
wiasciwosci, albo na podstawie kombinacji obydwu metod. Klasyfikacja
przeprowadzana maszynowo powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 519. Wartosci
charakterystyczne powinny by¢ oznaczone zgodnie z PN-EN 384. Przez populacje
drewna rozumie sie materiat, ktérego dotyczg okreslone wartosci charakterystyczne.
Populacje drewna okreslaja: gatunek drewna, jego pochodzenie i klasa
wytrzymatos$ci. Jezeli wartosci charakterystyczne wytrzymatos$ci na zginanie, gesto$é
i wartosci Srednie modutu sprezystosci wzdtuz widkien dla populacji drewna sa
wieksze lub réwne podanym w normie dla pewnej klasy wytrzymato$ci, to te
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populacje drewna mozna zaliczy¢ do tej klasy. Wedtug PN-B-03150:2000 w
konstrukcjach drewnianych nalezy stosowa¢ drewno iglaste, a stosowanie innych
gatunkow drewna dopuszcza sie tylko w uzasadnionych przypadkach. W zwigzku z
tym w zataczniku Z-2.2.3 normy podano wartosci charakterystyczne wytrzymatosci,
modutéw sprezystosci i gestosci dla klas wytrzymatosciowych wybranych dla
krajowego drewna iglastego o wilgotnosci 12%. Drobne elementy konstrukcyjne,
takie jak: wktadki, klocki, itp., nalezy wykonywac z drewna debowego,
grochodrzewiowego (akacjowego) lub innego, podobnie twardego. Wilgotno$é
drewna litego stosowanego na elementy konstrukcyjne nie powinna przekraczac
18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem oraz 23% w konstrukcjach
pracujgcych na otwartym powietrzu.

W normie PN-B-03150:2000 wprowadzono nastepujgce oznaczenia cech
wytrzymatosciowych, sprezystych i

gestosci drewna litego:

fmk - wytrzymato$é charakterystyczna na zginanie

fcok - wytrzymato$¢ charakterystyczna na $ciskanie wzdtuz widkien
fc90k - wytrzymatos¢ charakterystyczna na Sciskanie w poprzek widkien
ftok - wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie wzdtuz witdkien
ft90k - wytrzymato$¢ charakterystyczna na Sciskanie w poprzek wiokien
fvk - wytrzymatos¢ charakterystyczna na Scianie

EOmean — sredni modut sprezystosci wzdtuz widkien

E0,05 — gwarantowany modut sprezystosci wzdtuz witdkien

E90mean — sredni modut sprezystosci w poprzek wtokien

Gmean — $redni modut odksztatcalnosci postaciowego

pk — warto$¢ charakterystyczna gestosci

pmean — warto$¢ Srednia gestosci

Podstawowe wiasciwosci i klasy wytrzymalosci drewna iglastego litego o wilgotnosci 12%

Rodzaje Klasy drewna litego o wilgotnosci 2%
whasciwosc N oL =~ S = N N~ S
Whtrzymalosc charakterystyczna w [MPa]
Zginanie ok 18 24 30 35 40
Rozcigganie wzdhuz
wickien fiok Il 14 18 21 24
Rozcigganie w po-
sicaalk whShian foox 03 04 04 04 04
Sciskanie
W paghaei wiokiah feok 18 21 23 25 26
Sciskanie

.
w poprzek widkien feoom 48 53 5.7 6.0 6.3
Scianie fu 20 25 3,0 34 38
Sprezystosc w [GFa]
Sredni modul
sprezystosci wzdhuz Egeren 9 11 12 13 |4
wiokien
Gwarantowany
modul sprezystosci Eaos 60 7.4 8,0 87 94
wazdluz wiokien
el ma Estonsn 030 037 0,40 043 0,47
SpreZystosci
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w poprzek wiokien

Sredni modul

odksztalcenia posta- Gt 0,56 0,69 075 0,81 0,88

ClOWEgO

Gestosc w [kg/m’]

s o 20 350 380 400 420

charakterystyczna

Wartosc srednia Prmean 380 420 480 480 500
2.2.2. kaczniki mechaniczne

2.2.3.

2.24.

2.2.5.

2.2.6.

taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach konstrukcji drewnianej w
postaci gwozdzi, srub, wkretow do drewna, sworzni, pierScieni zebatych itp.
powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub PN-EN
14545 i PN-EN 14592.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materialow drewnopodobnych
przed korozja biologicznag

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopodobnych przed
korozja biologiczng powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-C-04906 : 2000,
wymaganiami ogélnymi podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodnie z
zaleceniami udzielania aprobat technicznych - ZUAT-15/V1.06/2002.

Preparaty do zabezpieczania drewna materiatow drewnopodobnych
przed ogniem

Preparaty do zabezpieczania drewna materiatbw drewnopodobnych przed
ogniem powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materialow drewnopodobnych
przed dziataniem korozji chemicznej

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdw drewnopodobnych przed
dziataniem korozji chemicznej powinny spetnia¢ wymagania podane w
aprobatach technicznych.

Folia wstepnego krycia

Folia wstepnego krycia - odporna na rozerwanie wtdknina poliestrowa z
poszyciem z otwartego dyfuzyjnie poliuretanu. Duza odporno$¢ na rozerwanie
powinna zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo przy chodzeniu po otaceniu
dachu. Duza odpornosc¢ na rozerwanie w poprzek i wzdtuz umozliwia szybkie i
bardzo dokfadne rozwijanie z rolki.
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Dane techniczne

ST - K.06 Wymiana wigzby dachowej z poszyciem dachu

Klasyfikacja pozarowa

Trudno zapalny Bl

Sifa rozrywajaca

350 N/S em (35 kp/5 cm) zgodnie z DIN EN 12311

Wodoszczelnosc

wodoszczelny (DIN EN 13111)

Wartosc §,

okoto 0,15 m

Odpornosc temperaturowa

-40 *C do +80 °C

Masa

okoto 190 g/m,

Woaga rolki

ckoto 14 kg

Dlugoic rolki

50 m

Szerokosc rolki

1,50 m

Mocowanie do podioza

wstepne-mechaniczne za pomoca zszywek lub gwozdzi, docelowo moco-
wane kontratami

taczenie pasow

na zaktad min |5 cm, taczenia folii uszczelnia za pomoca @smy samoprzy-

lepnej do PE (folie paroszczelne)

Wszystkie materiaty i Srodki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie
materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika
budowy.

2.2.7. Podstawowy materiat

Do wykonania wiezby dachowej dla przedmiotowego zadania przewiduje sie
zastosowanie nastepujgcego podstawowego

materiatu:

. krokwie i wymiany o przekroju 10/22cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,
. ptatwie posrednie 22/28cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%

. kleszcze o przekroju 2x8/20cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,,

. stupki 20/20 cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,

. belki podwalinowe 20/20 cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,

. murtata 16/16 cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,

. miecze 16/16¢cm z drewna klazy C24 o wilgotnosci 20%

. taty drewniane 6,3/4 cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,

10. kontrtaty 6,3/3 cm z drewna klasy C24 o wilgotnosci 12%,

11. folia wstepnego krycia,

12. dachowka,

13. srodek impregnujacy drewno z uwagi na ochrone grzybo- i owadobojczg oraz
ochrone przeciwpozarowg do

granicy niepalnoéci typu FOBOS M4,

14. materiaty pomocnicze: weztowe blachy kolczaste, gwozdzie budowlane,
gwozdzie ciesielskie, klamry ciesielskie

kotki do mocowania obrobek blacharskich, silikon dekarski bezbarwny, spoino
otowiowo-cynkowe,

OCOoO~NOOPAL,WN -
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2.3. Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.3.1. Materiaty podstawowe

e dachowki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny
spetnia¢ wymagania okres$lone w PN-EN 1304:2002 i PN-EN
1304:2002/Ap1:2004,

e dachowki oraz ksztattki dachowe cementowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom okreslonym w PN-EN 490:2000.

2.3.2. Materiaty pomocnicze

e uchwyty systemowe do tat kalenicowych i grzbietowych,

e gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i
gasiorow,

e drut do przywigzywania dachéwek i ggsiorow do gwozdzi lub tat — powinien
by¢ ocynkowany, miekki, o srednicy

e 1,0-1,6 mm,

e nie ceramiczne i nie cementowe systemowe akcesoria uzupetniajgce do
pokry¢ dachdéwka takie jak: tasmy i listwy uszczelniajace lub wentylacyjne,
tasmy do obrobek, grzebienie okapu, siatki ochronne okapu,

e zaprawa do uszczelniania stykdw spetniajgca wymagania okreslone w PN-
90/B-14501.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg miec¢ wtasnosci techniczne okreslone
przez producenta dachéwek lub odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych
badz PN.

2.3.3. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachéwka mogg byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

e s3g zgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystyka podang w dokumentac;i
projektowej i specyfikacji technicznej

e sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

e spetniajg wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia (dokumenty towarzyszace wysytce powinny okresla¢ miedzy
innymi kategorie przesigkliwo$ci i wynik badania mrozoodpornosci dachowek),

e producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe
wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot pokrywczych dachéwkami wyrobow
nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno byc¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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2.3.4. Warunki przechowywania wyrobéw do pokry¢ dachéwka

Wszystkie wyroby do pokry¢ dachowkg powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
norm, w szczegolnosci (w odniesieniu do wyrobéw ceramicznych) normy PN-B-
12030:1996. Dachowki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach sktadowych
wygrodzonych, wyrdwnanych, utwardzonych, oczyszczonych z nieczystosci oraz z
odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wéd opadowych. Wyroby przechowuje
sie luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki tadunkowe powinny
by¢ sktadowane na paletach.

2.4. Blacha ocynkowana

Blacha ocynkowana (do obrébki blacharskiej) wg PIM-61/B-10245, PN-EN
10203:1998.

2.5. Rynny i rury spustowe

Rynny i rury spustowe blachy stalowej ocynkowanej, powinny spetnia¢ wymogi wg
pkt. 2

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogolne” pkt 3

3.1.1. Sprzet do wykonywania robot zwigzanych z konstrukcja drewniang

Do wykonania drewnianej konstrukcji wiezby dachowej przewiduje sie zastosowanie
nastepujgcego podstawowego sprzetu: pita do drewna reczna, obcegi, miotki
ciesielskie, poziomice, pion, klucze oczkowe i nasadowe, pedzle, szczotki do
impregnacji, wiadra lub pojemniki ze sSrodkami impregnacyjnymi, elektronarzedzia
reczne jak: wiertarka, elektrowkretarki, pilarki do drewna elektryczne lub spalinowe,
rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi, przy$cienny wyciag
budowlany.

3.1.2. Sprzet do wykonywania robét pokrywczych

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg
przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania
producenta wyrobow do wykonania

pokrycia dachowka.
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4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST —
K.06,,Wymagania ogdélne” pkt 4

4.1.1. Transport materiatéw do wykonania konstrukcji wiezby dachowej:

Materiaty niezbedne do wykonania robét dowiezé na teren budowy samochodem
dostawczym. Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w
sposob okreslony przez producenta, w sposéb ktory nie wptynie niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow. Liczba srodkow
transportu bedzie zapewniaé¢ prowadzenie robo6t zgodnie z ich technologig oraz
zasadg ciggtosci frontu robot. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu
budowy. Roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy uzyciu
$rodkow i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujgce
wiasciwa jako$¢ robot. Do roztadunku mozna uzywac wozkow widtowych,
przenos$nikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie
przy zachowaniu niezbednych srodkow bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
Transport wewnetrzny poziomy reczny za pomocag wdzkdéw transportowych, taczek.
Transport pionowy za pomoca przysciennego wyciggu budowlanego.

4.1.2. Transport materiatow:

Wyroby do pokry¢ dachéwka mogg by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobdéw w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i
wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wézki. Przy zatadunku
wyrobow nalezy przestrzegaé zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek fadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac:

kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu
nalezy wykorzystywac¢ materiaty wysciotkowe, amortyzujgce takie jak: maty stomiane,
wiory drzewne, ptyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wiezba dachowa
5.1.1. Zwyklta wiezba dachowa

1. Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinny by¢ zgodnie z dokumentacja
techniczna.

2. Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych
nalezy stosowac wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wiekszej
niz 18%, ze sklejki lub z ptyt twardych ptyt pilsSniowych. Doktadno$¢é wykonania
wzornika powinna wynosi¢ +- 1mm. Doktadnos¢ te nalezy sprawdzic¢ przez probny
montaz, a nastepnie sprawdzac¢ okresowo za pomocg tasmy stalowej.

3. Dtugosc¢ elementéw wykonanych wedtug wzornikdw nie powinna rozni¢ sie od
dtugosci projektowanych wiecej niz 0,5 cm.
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4. Jezeli zachodzi koniecznos$¢ obrébki koncéwek elementow podczas montazu,
dtugosci powinny byé wieksze od dtugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny
od sposobu obrobki koncdéw elementéw.
5. Potaczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi
(kraweznicami) powinny by¢ wykonywane
na styk i zbite gwozdziami.
6. Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny by¢ wykonywane przez
przybicie do krokwi koszowej korncow krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna
rowniez stosowac wyztobienia krokwi koszowej, przybijajgc krokwie do ptaszczyzn
bocznych.
7. Dopuszcza sie nastepujace odchyiki w rozstawie wigzarow petnych lub krokwi:

— +-2cm w osiach rozstawu wigzarow,

— +-1cm w osiach rozstawu krokwi.
8. Dla przekry¢ dachowych o wiekszych rozpieto$ciach wykonanych za pomocag
wigzardow kratowych na pierscienie zebate albo z weztami na gwozdzie, wigzarow
tukowych lub tukowo — kratowych, tukéw klejonych itp. Odchytki wymiarowanie
powinny by¢ ustalone na podstawie obliczen statycznych zgodnie z PN-81/B-03150.
9. Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub z betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane co najmniej jedng warstwa papy.

5.1.3. Wiazary dachowe o duzej rozpietosci

1. Wiagzary nalezy montowac¢ na roboczych pomostach montazowych wykonanych na
wyréwnanym i wypoziomowanym
podtozu, zabezpieczonym przed osiadaniem podczas robot. Deski pomostu powinny
mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 18% i by¢ jednostronnie ostrugane. Na pomost
nalezy nanie$¢ zarys montowanej konstrukcji z ewentualnym uwzglednianiem strzafki
odwrotnej.
2. Dopuszczalne odchytki od wymiarow projektowanych przy nanoszeniu ich na
pomost montazowy powinny
wynosic:
a) w konstrukcjach o rozpietosci do 15 m:

— +-5 mm na dtugosci przesta,

— +-2 mm w odlegto$ci pomiedzy weztami oraz na wysokosci wigzara,
b) w konstrukcjach o rozpietosci ponad 15 m:

— +-10 mm na dtugosci przesta,

— +-4 mm w odlegto$ci pomiedzy weztami oraz na wysokosci wigzara,
3. Gotowe wigzary powinny by¢ (w miare mozliwosci) przechowywane w ostonietych
pomieszczeniach lub zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Powinny
by¢ one utozone na podktadach w stosy i rozdzielne przektadkami. Jezeli ze wzgledu
na duze wymiary zachodzi konieczno$¢ sktadowania wigzaréw na otwartym
powietrzu, stosy nalezy przykrywaé papa, folig z tworzyw sztucznych lub w inny
sposo6b zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.
4. Wiazary i elementy sktadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi
uszkodzeniami w czasie transportu. Sruby, $ciagi itp. Powinny byé skrecone przed
zatadowaniem. Po wytadowaniu nalezy dokonaé przegladu tych czesci, usunagc
ewentualne uszkodzenia i ponownie dokrecic sruby, $ciagi itp.
5. Przed podnoszeniem wigzarow nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub
zwichrowaniem, a wezty przed rozluzowaniem potaczen i przesuwem w ptaszczyznie
lub poza ptaszczyzng wigzara. Elementy smukte nalezy przed podniesieniem
czasowo usztywni¢ dodatkowymi pretami, rozporkami, uchwytami itp. Miejsca

10
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podczas jego transportu na miejsce utozenia we wszystkich pretach wystepowaty sity
o takich samych znakach, jakie bedg wystepowaty w okresie uzytkowania konstrukcji

oraz aby nie zostata naruszona sztywnos¢ weztow; sity w pretach nie powinny byé

wieksze niz otrzymywane z obliczen statycznych.
6. Miejsca zaczepiania uchwytéw linowych powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami mechanicznymi za pomocg podkfadek.
7. Wigzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwtocznie potgczone teznikami

statymi lub stezeniami tymczasowymi i zabezpieczone przed opadami
atmosferycznymi. Usuniecie zawieszenia wigzara z haka dzwigu montazowego przed

zabezpieczeniem stateczno$ci wigzara jest niedopuszczalne.

8. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzarow przed trwatym zamocowaniem

Wynosza:

+-10mm w rozstawie osiowym wigzarow w rzucie poziomym,

0,5% wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionu,

+-10mm w osiach weztéw podporowych od osi podpor.
9. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzarow po trwatym zamocowaniu wynosza:

a) w dtugosci wigzara:

+-20mm przy rozpietosci do 15m,
+-30mm przy rozpietosci ponad 15m,

b) w wysokosci wigzara:

+-10mm przy rozpietosci do 15m,
+-20mm przy rozpietosci ponad 15m,
c) +- 5mm w odlegtosci miedzy weztami (mierzonej wzdtuz pasa).

5.1.4. Lacenie potaci dachowych

1. Laty powinny mie¢ przekroj dobrany wedtug obliczen statycznych, jednak nie mniegj

niz 38x50mm.

2. Laty utozone poziomo powinny by¢ przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem

okragtym 40x100mm lub

kwadratowym 35x100mm. Diugo$é gwozdzia powinna by¢ co najmniej 2,5 raza

wieksza niz grubos¢ taty.

3. Styki tat powinny znajdowac¢ sie na krokwi. Odchylenie od wymaganego potozenia

desek nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m i 30 mm na catej dlugo$ci dachu.
Wzdtuz okapu powinna by¢é umocowana deska lub tata grubsza od fat podktadu o
grubos¢ dachéwki. Rozstaw fat pod pokrycia dachowkag powinien by¢ zgodny z

podanym w tabeli.

Rodzaj pokrycia

Rozstaw osiowy fat

pojedyncze 20-25

Karpiowki sodwhlnie w koronke 25-28
w fuske 14-16

holenderka (esowka) 26-32

Inne dachowki ceramiczne zakladkowa ciagniona 30-32
marsylka 34-36

karpiowka podwaojnie 29-31

Dachowki cementowe = e 3934

11
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5.2. Warunki przystapienia do robét pokrywczych dachéwka
Do wykonywania robot pokrywczych dachéwka mozna przystapi¢ po catkowitym
zakonczeniu i odbiorze robot konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po
przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze moga byé
wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajgcych je prac na dachu takich jak:
e deskowanie i pokrycie papg koszy (zlewdéw) dachowych,
wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach,
wykonanie kominéw i nasad kominowych,
otynkowanie lub spoinowanie kominow,
osadzenie masztéw, ndzek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementow
przechodzacych przez pokrycie dachowe, nie osadzonych w elementach
systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego uktadanych w trakcie
wykonywania robét pokrywczych,
e wykonanie obrébek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach
ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach
przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.2.1. Wymagania dotyczace podkiadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych
lub dachéwek cementowych

Podktad pod pokrycie z dachowek stanowig drewniane taty przybite poziomo i
prostopadle do krokwi nachylonych pod katem okreslonym w dokumentac;ji
projektowej. Wymagania dotyczace podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z
dachdéwek ceramicznych sg nastepujace:

e faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekréj (38x50) mm;
wymiar ten moze byc¢ inny, jezeli wynika¢ to bedzie z obliczen statycznych,

e laty mocowane wzdtuz okapu powinny byé grubsze o 20 mm (58x50 mm),

e faty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym
gwozdziem,

o styki fat powinny znajdowac sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe
mogg by¢é mocowane za pomocg wspornikéw lub uchwytow systemowych
przyjetego rozwigzania pokrywczego,

e odchylenie od poziomu tat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$¢ 1 metra
i 30 mm na catej dtugosci dachu,

e w przypadku instalowania rynien, do czota krokwi powinna by¢ przybita deska
grubosci od 32 mm do 38 mm w celu umocowania do niej uchwytow
rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywac z wierzchem faty okapowej,

e wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania
gasiorow,

e wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢
przybita deska srodkowa (wzdtuz osi kosza), a po obu jej stronach — deski
taczone na styk,

e wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami
koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowag wzdtuz osi kosza; grubos$¢ deski
powinna by¢ dostosowana do grubosci fat,

o taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami
majgcymi aprobaty techniczne,

e podktad z fat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

12



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.06 Wymiana wigzby dachowej z poszyciem dachu

e ptaszczyzna pofaci z tat powinna by¢ na tyle rowna, by przeswit pomiedzy nia

a tatg kontrolng potozong na co najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm

w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku
réwnolegtym do spadku.

5.2.2. Warunki prowadzenia robét pokrywczych dachéwka

Krycie dachowka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie
od temperatury powietrza. Roboty pokrywcze dachdwkg z uszczelnianiem spoin

zaprawg nalezy wykonywac tylko przy temperaturze nie nizszej niz 5C, utrzymuj gcej

sie przez catg dobe. Roboty przy uktadaniu dachowek nie powinny by¢ prowadzone

wtedy, gdy wystepujg opady atmosferyczne.

5.2.3. Wymagania ogélne dotyczace wykonywania pokry¢ dachéwka

a) Dachowki powinny by¢ utozone na taceniu prostopadle swojg dtugoscia do

okapu.

b) Sznur przeciagniety miedzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdtuz

dolnych krawedzi dachéwek powinien by¢ w poziomie — dopuszczalne

odchyitki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1 metra i

30 mm na catej dtugosci rzedu.

c) Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura,

nie powinny wykazywac odchylen od linii sznura wiekszych niz 10 mm.

d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi
jeden na drugi na okoto 8 cm. O ile dokumentacja projektowa i instrukcja
producenta wyrobu nie stanowig inaczej, to gagsiory powinny by¢ utozone na
zaprawie i przywigzane do gwozdzi wbitych w taty drutem przewleczonym

przez specjalne otwory w tych gasiorach i zakoczonych weztem. Styki
gasiorow powinny by¢ uszczelnione od strony zewnetrznej.

e) Rzad gasioréw powinien tworzy¢ linie prosta, a dopuszczalne odchytki przy

sprawdzaniu tatg nie powinny przekracza¢ 10 mm.
f) Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenicg nalezy zabezpieczy¢ nakrywa

systemowa stosowanego rozwigzania pokrywczego lub nakrywg z blachy

stalowej ocynkowanej badz cynkowe;j.

g) Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i instrukcji producenta systemu pokrywczego badz pasmem z
blachy o szeroko$ci nie mniejszej niz 60 cm, zakonczonym rabkami lezacymi,

wchodzgcymi pod dachowke.
h) Obroébki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach,

wytazach (wtazach) dachowych, masztach itp. powinny by¢ wykonywane

zgodnie z PN-61/B-10245.
i) w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia (rynny
dachowe) oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2.4. Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachéwka ceramiczng
5.2.4.1. Wymagania niezalezne od typu pokrycia dachéwka ceramiczna

Krycie dachowka ceramiczng karpiowka (pojedynczo, podwaojnie w koronke lub w
luske), holenderkg oraz zaktadkowa ciagniong i zakladkowg ttoczong (marsylka)

powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241.
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W przypadkach nie objetych ww. normg krycie moze by¢ wykonane zgodnie z
instrukcja producenta systemu pokrywczego i wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej

dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegotowej). Przy wykonywaniu pokry¢
zgodnie z normg PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna stosowac¢ rowniez inne
niz zalecono w tej normie, nowoczesne rozwigzania uszczelnien, polecane przez
producentow w konkretnych systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem
zapewnienia szczelnosci pokrycia. Sposéb uszczelnienia powinien wynikaé z
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia dachéwkg, opracowane;j
dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegotowe)).

5.2.4.2. Wymagania dotyczace krycia dachéwka ceramiczna karpiowka,
holenderka oraz

zakladkowa ciggniong i zaktadkowa ttoczong (marsylka) — wg PN-71/B-10241.
5.2.4.2.1. Zabezpieczenie dachéwek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylone;j
odpowiednio do spadku i pokrytej podtuznymi pasami blachy cynkowej lub
ocynkowanej o szerokosci w rozwinieciu co najmniej 20 cm, a dolng krawedz
dachéwki nalezy zabezpieczy¢ przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi
w deske okapowa. Jezeli gzyms jest murowany, a dokumentacja nie przewiduje
zatozenia rynny, konce dachowek na okapie powinny by¢ wysuniete poza

krawedz gzymsu i utozone na zaprawie wapiennej lub cementowo-wapiennej. W tym
przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu fartucha blaszanego.

5.2.4.2.2. Rownos¢ powierzchni pokrycia

Dachowki powinny byé uktadane w ten sposéb, aby tata o dtugosci 3 m, przytozona
na kazdym rzedzie dachowek réwnolegle do okapu, nie wykazywata wiekszych
odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm dla dachowki karpidwki w gatunku | lub
nie wiekszych niz 8 mm dla karpiowki w gatunku Il oraz dachowki zaktadkowej
ciggnionej i marsylki. Przy kryciu dachéwka holenderkg nie sprawdza sie rownosci
powierzchni pokrycia.

5.2.4.2.3. Rozmieszczenie stykéw prostopadiych do okapu

a) Przy pokryciu dachowka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia),
zaktadkowg ciagniong i marsylka styki prostopadte do okapu powinny by¢ w
sasiednich rzedach przesuniete wzgledem siebie o pot szerokosci dachdwki.
Dopuszczalne odchyitki nie powinny przekraczac¢ 1 cm przy kryciu karpiowka i
5 cm przy kryciu dachéwka zaktadkowag ciggniong i marsylka.

b) Przy pokryciu dachéwka holenderka podtuzne styki dachéwek powinny
tworzy¢ linie prostopadte do okapu. Dopuszczalne odchytki nie powinny
przekracza¢ 1 cm na 1metrze dtugosci i 3 cm na catej dtugosci pasa.

5.2.4.2.4. Wielkos¢ zakladow

Poszczegodlne rownolegte do okapu rzedy dachowek powinny zachodzié¢ na
sasiednie, nizej utozone rzedy na dlugos¢ wynoszacy dla pokrycia z dachowki:
e karpiowki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,
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karpiéwki uktadanej podwojnie w koronke 14-15 cm (sg to rzedy podwdjne,
uzyskane przez zawieszenie na kazdej facie jednocze$nie dwdch warstw
dachowek, z ktorych dolng tworza dachdéwki zaczepione bezposrednio za tate,
wierzchnig za$ za gérne krawedzie dachowek poprzedniej warstwy z
przesunieciem o pot szeroko$ci dachowki, tak by wierzchnia warstwa rzedu
pokrywata dolng na dtugosci 32-33 cm),

karpidwki uktadanej podwojnie w tuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy
dachowek przy okapie i dwa najwyzsze rzedy przy kalenicy powinny byé
podwajne tj. z dwoch warstw dachdéwek zawieszonych tacznie, jak przy kryciu
w koronke),

holenderki 7-13 cm,

zaktadkowej ciagnionej 7-10 cm,

zakfadkowej ttoczonej (marsylki) 5-7 cm.

5.2.4.2.5. Zamocowanie dachowek do tat

a) Przy pokryciu dachéwka karpiowka (niezaleznie od typu pokrycia) i

holenderka:

e w strefach klimatycznych Il'i Ill wg PN-77/B-02011 co piata lub co sz6sta
dachdéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przymocowana do taty,

o w strefie klimatycznej | tylko na potaciach dachowych potozonych od strony
najczesciej panujgcych wiatréw nalezy mocowaé dachowki, jak w strefach
klimatycznych Ili Il1.

5.2.4.2.6. Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedlug wymagan
podanych w dokumentaciji projektowej oraz instrukcji producenta systemu
pokrywczego dachowka ceramiczna, badz zgodnie z PN-71/B-10241.

5.3.

5.4.

Obroébki uszczelniajace

obrobki blacharskie wykona¢ wytgcznie z blachy ocynkowanej powlekanej, w
kolorze naturalnym (srebrny metalik)

obrébki blacharskie powinny by¢é dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej
porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15T.

robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach, w czasie
ograniczonej widocznosci, opadéw atmosferycznych oraz przy mocnych
porywach wiatru.

Rynny i rury spustowe z blachy ocynkowanej powlekanej, w kolorze
naturalnym

Montaz rynien dachowych:

rynny nalezy zakupi¢ jako gotowy wyréb, srednica 150mm

rynny powinny by¢ tgczone na zaktad nie mniejszy niz 20 mm.

rynny powinny by¢ mocowane za pomoca hakéw systemowych do rynien z
blachy ocynkowanej, powlekanej

spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0.5 %

zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej niz brzeg
wewnetrzny.
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e potgczenie rynny z rurg spustowg powinno by¢ wykonane w taki sposob aby
swobodnie wchodzito w rure spustowa.

e montaz rur spustowych dt.1,0m jako rzygaczy,

e rury spustowe nalezy zakupi¢ jako gotowy wyréb, srednica 120mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,Wymagania
ogo6lne™

6.2. Kontrola wykonania drewnianej wiezby dachowej

1. Sprawdzenie wykonania rob6t budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej
specyfikacji polega na kontrolowaniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami
okres$lonymi w dokumentaciji projektowej i niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci
robét obejmuje nastepujgce czynnosSci:

a) kontrole zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji
projektowej i ST,

b) kontrole elementdéw przed ich zmontowaniem,

c) kontrole gotowej konstrukciji,

d) kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukciji.

2. Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszych warunkach
technicznych do wykonania konstrukcji drewnianej powinno by¢ dokonane przy
dostawie tych materiatow. Ocena jakosci materiatéw przy odbiorze konstrukcji
powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen z kontroli stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz norm panstwowych.

3. Badania elementow przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

e sprawdzenie wykonania potgczen na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w
dokumentacji technicznej,

e sprawdzenie wymiarow wzornikow (szablondéw) i konturéw oraz wymiarow
poszczegodlnych elementdéw konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
pomiaru taSma lub inng miarg stalowg z podziatkg milimetrowa, przez
stwierdzenie ich zgodnosci z dokumentacja techniczng i wymaganiami
podanymi w niniejszych warunkach technicznych - sprawdzenie wilgotnosci
drewna.

6.3. Badania przed przystapieniem do robot pokrywczych dachéwka

Przed przystgpieniem do robo6t pokrywczych dachéwka nalezy przeprowadzié
badania materiatéw, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole
i odbior (miedzyoperacyjny) tacenia dachu.

6.3.1. Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentow
towarzyszacych wysytce materiatéw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosc¢
uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji
technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia
(szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

16



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.06 Wymiana wigzby dachowej z poszyciem dachu

6.3.2. Badania prawidtowosci tacenia

tacenie powinno podlegac sprawdzeniu w zakresie:
e przekroju i rozstawu tat,
e poziomu fat,
e zamocowania fat.

Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig
do 1 cm. Sprawdzenie poziomu tat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy
wezowej lub taty kontrolnej o dtugosci 3m z poziomnicg. Zamocowanie fat sprawdza
sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomocg préby oderwania faty
od krokwi przy uzyciu diuta ciesielskiego. Wyniki badan powinny byé poréwnane z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1., odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot pokrywczych dachéwkami polegaja na sprawdzaniu
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikaciji
technicznej (szczegdtowe)) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.

6.3.4. Badania w czasie odbioru robét
6.3.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét pokrywczych dachéwkami, w
szczegolnosci w zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjag projektowa i specyfikacjg techniczna
(szczegobtowa) wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podktadu,

e prawidtowosci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania. Do badan
odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot i po opadach
deszczu.

6.3.4.2. Opis badan
6.3.4.2.1. Sprawdzenie prawidlowosci kierunku krycia

Nalezy przeprowadzi¢ za pomoca sznura murarskiego lub drutu napietego wzdtuz
badanego rzedu dachowek, poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z
podziatkg milimetrowg. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech
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rzedow kazdej potaci dachu, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania
okreslone w pkt. 5.2.3. niniejszej specyfikaciji.

6.3.4.2.2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktadow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku nasuwajacych sie watpliwosci
co do prawidtowos$ci wykonania — za pomocg pomiaru przeprowadzonego z
dokfadnoscig do 5 mm, stwierdzajac czy zachowane zostaty wymagania okreslone w
pkt. 5.2.4.2.3.15.2.4.2.4. niniejszej specyfikacji.

6.3.4.2.3. Sprawdzenie zamocowania dachowek i uszczelnienia pokrycia

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajac czy zostaty zachowane wymagania
okre$lone w pkt. 5.2.4.2.5.15.2.4.2.6.niniejszej specyfikacji. Ponadto nalezy w
wybranych przez Komisje miejscach, spo$rdd szczegolnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia. Jezeli nie ma
warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca
poddaé przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujacego sptywanie wody w
kierunku od kalenicy do okapu i jednoczesnie obserwowac, czy sptywajgca woda nie
zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac
zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie
po wyschnieciu pokrycia.

6.3.4.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia dachéwek na okapach

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, stwierdzajgc czy zostaty zachowane wymagania
okre$lone w pkt. 5.2.4.2.1. niniejszej specyfikaciji.

6.3.4.2.5. Sprawdzenie prawidlowosci pokrycia kalenic i grzbietow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za pomocg pomiaru. Prostoliniowos$¢
utozenia gasioréw nalezy sprawdzi¢ przez przytozenie faty dtugosci 3 m i pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig gasioréw z doktadnoscig do 5mm,
stwierdzajac czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.2.3. niniejszej
specyfikaciji.

6.3.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zlewoéw (koszy)

Nalezy przeprowadzi¢ przez porownanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.2.3. niniejszej specyfikacji za pomoca ogledzin i pomiaru oraz przez
sprawdzenie szczelnosci w sposob podany w pkt. 6.2.4.2.3.

6.3.4.2.7. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania obrébek blacharskich

Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

6.3.4.2.8. Sprawdzenie rownosci powierzchni pokrycia dachéwka ceramiczng
przeprowadza sie zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.4.2.2. niniejszej
specyfikacji.
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Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.3.
niniejszej specyfikacji, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

Jednostki obmiarowe robdét okre$lone sg w kartach formularzy wyceny. Podstawa
przyjecia jednostki obmiarowej jest formularz wycen. Jednostkg obmiarowg jest:
a) dla drewnianej konstrukcji wiezby dachowej - [m3] zuzytego na te konstrukcje
drewna.

b) otacenie potaci dachowych — [m?],

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot pokrywczych dachéwka

Powierzchnie pokrycia dachow dachéwka oblicza sie w metrach kwadratowych ich
potaci bez potrgcania powierzchni nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na
dachu np. kominy, wytazy, okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest mniejsza niz 0,5
m2. Powierzchnie potaci oblicza sie wedtug powierzchni figur geometrycznych,
utworzonych przez linie ograniczajace potacie, jak: linie przeciecia dwdch sasiednich
potaci, linia przeciecia ptaszczyzny potaci z ptaszczyzng attyki, krawedz zewnetrzna
deski okapowej. Przy obliczaniu szeroko$ci potaci z wymiarow jej rzutu podanych w
dokumentacji projektowej lub powykonawczej mozna korzystaé¢ ze wspotczynnikdw
przeliczeniowych podanych w tablicy 0005 KNR 2-02.

7.3. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét konstrukcji wiezby dachowej

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST - 00. Czynnosci odbiorowych dokonuje
Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych materiatow,
wykonanych robot potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja
Techniczng oraz wymaganym zakresem robo6t. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z Dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne
stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robo6t zgodnie z
dokumentacjg projektowa i ST.

8.1.1. Ogdlne zasady odbioru robot

1. W zaleznosci od rodzaju robot i warunkow wystepujacych na budowie odbidr
konstrukcji z drewna oraz materiatow drewnopochodnych moze by¢ przeprowadzony
czesciowo w trakcie robét (odbior miedzyoperacyjny)
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oraz po zakonczeniu robot.

2. Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinno by¢ zgodne z dokumentacija
techniczna.

3. Do odbioru robét powinny by¢ przedtozone: dokumentacja techniczna, dziennik
budowy oraz dokumentacja powykonawcza wraz z naniesionymi na projekcie
zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania konstrukcji i realizacji budowy.

4. Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w
dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzoér techniczny albo innym rownorzednym
dowodem.

5. Podstawg do oceny technicznej konstrukcji drewnianych jest sprawdzenie jakosci:
- wbudowania materiatow,

- wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

- gotowej konstrukcji

8.1.2. Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe

1. Odbiory miedzyoperacyjne lub cze$ciowe powinny by¢ przeprowadzone w
przypadkach wykonywania poszczegdlnych

fragmentéw robét przez oddzielne brygady robotnikéw oraz w przypadku gdy nie
bedzie dostepu do wykonanego elementu lub konstrukcji przy odbiorze kohcowym. Z
kazdego odbioru powinien byé sporzadzony protokét, w ktérym powinna by¢ rowniez
zawarta techniczna ocena wykonanych robot.

2. Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

- zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentacjag techniczna,

- rodzaj i klasa uzytego drewna oraz wymiary elementéw,

- prawidtowo$¢ wykonania ztgczy,

- sposdb zabezpieczenia drewna przed wilgotnoscia, zagrzybieniem i dziataniem
ognia, jezeli byto ono przewidziane w dokumentacji.

3. W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

- W rozwigzaniach dachowych: rozstawy krokwi, ptatwi i fat, spadki potaci.

- W stropach: rozstawy belek stropowych, ich podparcie i zabezpieczenie kohcow,
spoziomowanie belek, wymiary i rozstaw legarow podtogowych, rodzaj, sposéb
taczenia i mocowania oraz wykonczenia desek w podtogach,

- W scianach: uktad elementow sktadowych, pionowo$¢ ustawien $cian i sposob ich
umocowania, grubo$¢ i sposob wykonania poszczegdlnych warstw w Scianach

8.1.3. Odbiér koncowy

1. Odbiorem koncowym powinny by¢ objete elementy lub obiekty catkowicie
zakonczone. Do odbioru korncowego wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje techniczng obiektu i robot,

- protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jako$ci uzytych materiatéw,
- protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,

- zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor
techniczny.

2. Odbidér koncowy zakonczony konstrukcji powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi,

- prawidtowosci ksztattu i gtownych wymiarow konstrukciji,

- prawidtowos$ci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych,

20



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.06 Wymiana wigzby dachowej z poszyciem dachu

- prawidtowos$ci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu ztgczy miedzy
elementami konstrukcji,

- dopuszczalnosci odchytek wymiarowanych oraz odchylen od kierunku poziomego i
pionowego

8.1.4. Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji z drewna

1. Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uznaé
wykonanie robot za wtasciwe. W przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da
wynik ujemny, nalezy uznac¢ albo cato$¢ robét albo tylko ich cze$¢ za wykonane
niewtasciwie.

2. W razie uznania catosci lub czesci robét za wykonane niewtasciwie nalezy ustalic,
czy stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentaciji i warunkéw technicznych
zagrazajg bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem.

3. Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie
wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione do obioru.

4. Konstrukcje nie spetniajgce wymagan podanych w niniejszych warunkach
technicznych, lecz uznane za pewne konstrukcyjnie i nie uniemozliwiajgce
uzytkowania budowli zgodnego z jej przeznaczeniem,, mogqg by¢ przyjete po
obnizeniu wartosci robét o wielko$é ustalong komisyjnie dla danego przypadku.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy kryciu dachéwka elementami ulegajacymi zakryciu sg podktady i cze$ciowo
obrobki blacharskie. Odbiér podktaddéw i obrébek blacharskich ulegajacych zakryciu
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem uktadania pokrycia (odbior
miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
pkt. 6.3.2.16.3.4.2.7. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla podktadéw nalezy
poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.2.1.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla wykonania obrobek blacharskich nalezy
porowna¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej (szczegodtowej), w ktdrej ujeto wymagania dla obrébek blacharskich
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz PN-61/B-10245. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢, ze podktady i obrobki
blacharskie zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa
oraz specyfikacjg techniczng (szczegétowa) i zezwoli¢ na przystapienie do ukfadania
pokrycia. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie
podkfadu bgdz obrébek blacharskich nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku
nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podktadu badz obrobek blacharskich. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawiciel
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.2.1. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru
czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbioér czesciowy robot jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnoséci kierownika budowy. Protokét odbioru
czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.2.2. Odbior ostateczny (konncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace
dokumenty

dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku

wykonywania robot,

szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie

wykonywania robot,

dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku

prowadzonych robot, protokoty kontroli, spisywane w trakcie wykonywania

prac,

dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego

zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

protokoty odbiorow robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

— instrukcje producenta systemu pokrywczego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3.4. niniejszej ST,
porownac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej pokrycia dachowka, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia (szczegotowej), oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty
pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny pokrycie
dachowka nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z
nastepUchych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usunac¢

niezgodnos$ci pokrycia dachéwka z wymaganiami okreslonymi w dokumentaciji

projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawié je ponownie

do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika,

trwatosci i szczelnosci pokrycia zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na

dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci

wynagrodzenia w stosunku do ustale umownych,
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w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot pokrywczych,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletno$ci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnos$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez
przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania pokrycia dachu

dachdéwka z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.2.3. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu pokrycia dachu
dachdéwka po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej pokrycia dachowka, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.2.2.

, Odbidr ostateczny (kohcowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania
potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach pokrywczych dachéwka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w
ST - K.00 ,,Wymagania ogolne” ,pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia ptatnosci

9.2.1. Wiezba dachowa

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m3 konstrukcji wiezby dachowej oraz iloS¢ m2 facenia,
ktére obejmuja:

— prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

przygotowanie stanowiska roboczego,

zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robét na miejsce

wbudowania,

— przygotowanie podtoza pod izolacje przeciwwilgociowa z papy pod murtata,

— montaz murtaty,

— przygotowanie i odwigzanie elementéw sktadowych konstrukciji.

— impregnacja konstrukcji i miejsc obrabianych,

— zmontowanie konstrukciji,

— utozenie folii wstepnego krycia,

— przybicie kontriat,

— przybicie fat,
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przyciecie tat przy krokwiach naroznych lub koncowych,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie, przestawianie i rozbiorke rusztowan,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych
protokotéw,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie resztek materiatéw, bedacych
wiasnoscig Wykonawcy.

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2.2. Pokrycie dachowe

Rozliczenie robot pokrywczych dachéwka moze by¢ dokonane jednorazowo po

wykonaniu petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi

w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie

umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru

pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego

zakresu krycia dachu dachowka stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:

e okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci

robot zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub — ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania pokrycia dachu dachéwka lub kwoty ryczattowe

obejmujgce roboty pokrywcze dachdéwkg uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,
e obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych

umozliwiajgcych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,

odbidr i oczyszczenie podktadu z fat,

e pokrycie dachu dachdéwka z uszczelnieniem pokrycia i montazem
przewidzianych w dokumentacji projektowej elementéw systemowych
pokrycia,

e pokrycie kalenic i grzbietow,

e usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie
robot pokrywczych,

e 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

e likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robo6t pokrywczych na wysokosci ponad 4 m
od poziomu terenu. Przy rozliczaniu robot pokrywczych dachéwka wedtug
uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do
wykonywania robot na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt.
9 specyfikacji technicznej pokrycia dachu dachéwka, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia (szczegotowej).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposdb, scisle w zgodzie z Polskimi
Normami (PN). Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie w
szczegolnosci nizej wymienione przepisy i normy.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz.
844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo Budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156
z 2006 roku poz. 1118 z pézn. zm.),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004
r., poz. 881).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | czesc li
Warszawa Arkady 1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych (tom I,
czese Il ) Arkady, Warszawa 1990 r.,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1. Pokrycia dachowe. Warszawa 2004 r.,
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania
ogolne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.,
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wykonywanie
pokry¢ dachowych. Kod CPV45260000. Pokrycie dachu blachg. Kod CPV
45261213,

Obrobki blacharskie. Kod CPV 45261310. Rynny i rury spustowe. Kod CPV
45261320. Wydanie |, OWEOB Promocja 2004 r.,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1133),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikaciji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z pézn. zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92,poz. 881),

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156
z 2006 roku poz. 1118).

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci

PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do
norm dotyczgcych sortowania

wytrzymato$ciowego metodg wizualng

PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy
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sortowanej wytrzymatosciowo metoda

maszynowg oraz dla maszyn sortujgcych

PN-B-03150:2000 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03150:2000/Az1:2001 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-B-03150:2000/Az3:2004 Konstrukcje drewniane Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-C-04906:2000 Srodki ochrony drewna. Ogdélne wymagania i badania

PN-EN 912:2000 tgczniki do drewna. Dane techniczne fgcznikoéw stosowanych w
konstrukcjach drewnianych

PN-77/B-02011- Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02361:1999 - Pochylenia potaci dachowych.

PN-71/B-10241- Roboty pokrywcze. Krycie dachéwkg ceramiczng. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-63/B-10243 - Roboty pokrywcze dachéwka cementowg. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-12030:1996 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-B-12030:1996/ Az1:2002 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana Az1).

PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 490:2000 - Dachowki i ksztattki dachowe cementowe. Charakterystyka
wyrobu.

PN-EN 490:2005(U) - Dachowki i ksztattki dachowe cementowe. Charakterystyka
wyrobu.

PN-EN 490:2000/ Ap1:2004 - Dachowki i ksztattki dachowe cementowe.
Charakterystyka wyrobu.

PN-EN 1304:2002 - Dachowki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobdw.
PN-EN 1304:2002/ Ap1:2004 - Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja
wyrobow.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru montazu wytazéw dachowych w ramach wymiany dachu oraz remontu
dwoch mieszkan na poddaszu w budynku mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy ulicy
Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu montaz wytazoéw dachowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty

Do zabudowy w dachu nalezy zastosowa¢ wytazy dachowe fabrycznie wykonczone
szt. 2.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”. Roboty zwigzane z
montazem wytazéw dachowych wykonywane beda recznie, przy pomocy:

— Zestawu narzedzi dekarskich,

— Zestawu narzedzi $lusarskich,

— Narzedzi pomiarowych.

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca
powinien réwniez dysponowac sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym
prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”. Nalezy

prowadzi¢ za posrednictwem przystosowanych pojazdéw do transportu tego rodzaju
towarow.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

Montaz wytazéw dachowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kontrole montazu wytazoéw dachowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z wytycznymi podanymi przez producenta wytazéw dachowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa rob6t montazowych wytazéw dachowych:
— Woykonanie konstrukcji no$nej: m
— Montaz wytazow dachowych: szt.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér materiatow.

Sprawdzeniu podlegaja wszystkie elementy wytazu dachowego:
— Zgodnos¢ wymiarow wytazow dachowych z wymiarami zamawianymi,
— Kolor wytazéw dachowych,
— Certyfikaty zgodnosci, Aprobaty techniczne oraz Swiadectwo producenta,
— Uszkodzenia mechaniczne.

8.2. Odbiér zamontowanych wytazéw dachowych

Sprawdzeniu podlega:
— Zgodnos¢ zamontowania wytazu dachowego z instrukcjg montazu zatgczonej
przez producenta,
— Uszkodzenia mechaniczna powstate w czasie montazu,
— Szczelno$¢ na potaczeniu poszycia dachowego i wytazu dachowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady ptatnosci i rozliczen finansowych za wykonane roboty okresla umowa z
Wykonawca.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru obrébek blacharskich oraz rynien i rurami spustowymi w ramach wymiany
dachu oraz remontu dwoch mieszkan w budynku mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy
ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych SST
Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie obrébek blacharskich wraz z rynnami i rurami spustowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okre$leniami podanymi w ,Wymaganiach ogdinych".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ,,Wymaganiach ogdélnych"

2. MATERIALY

2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skltadowania
podano w ,Wymaganiach ogdlnych"

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢é dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiadac¢ na budowie petng
dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do
wykonania pokry¢é dachowych.
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Rodzaje materiatéw
Blacha stalowa

ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
921 22. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodag
ogniowgq - rowng warstwa cynku (275 g/m") oraz pokryta warstwg pasywacyjna
majgca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.

Stopnie i tawy kominiarskie

System mocowan na pokryciach z dachéwki karpiéwki, z blachy stalowej,
ocynkowanej ogniowo i lakierowanej proszkowo na kolor ceglany,

Stopnie kominiarskie z blachy stalowej azurowej, ocynkowanej ogniowo i
lakierowanej proszkowo na kolor ceglany.

tawy kominiarskie o szer. Okoto 240mm i dtugosci wynikajgcej z dokumentacji
projektowej, wykonane z blachy stalowej azurowej, ocynkowanej ogniowo i
lakierowanej proszkowo na kolor ceglany.

Wszystkie materiaty do wykonania obrdbek blacharskich i orynnowania budynku
powinny by¢ przechowywane (magazynowane) zgodnie z instrukcjg producenta oraz
weditug odpowiednich norm wyrobu. Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe
powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1.

3.2.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdélnych".
Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych
narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdow i wykonywanych roboét
oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

41.

4.2.

4.2.1.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogoinych".
Transport materiatéw:
Do transportu materiatbw i urzadzen stosowaC nastepujgce sprawne

technicznie $rodki transportu: samochody skrzyniowe, dostawczy i ciggniki
kotowe z przyczepa.

Blachy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Material/ nalezy
uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane
w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. jezeli dlugos¢ elementow z blachy jest

3
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wieksza niz dlugos¢ pojazdu, wielkoS¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m, przy za- i
wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Elementy komunikacji dachowej powinny by¢ przewozone w nierozpakowanych
oryginalnych paczkach producenta samochodem dostawczym.

4.2.2.

4.2.3.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktore
wptyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu do drogach publicznych $rodki transportowe musza spetniac
wymagania przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.2.1.

Obrébki blacharskie

= Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

» Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od
0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15C. Robdét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

» Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci
zachowania dylacacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone
w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych
dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylataciji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Rynny i rury spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999

Rynny z blachy stalowej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wieloczionowe,

tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny
by¢ lutowane na catej dtugosci,

mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
rynny powinny mie¢ wiutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej powinny byé¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,

taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych na zaktad szerokosci 40 mm: ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz
3 m w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w
zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
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— rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone
do rury kanalizacyjnej na gtebokos¢ kielicha.

5.2.2. Uchwyty do rynien i rur spustowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.3. Stopnie kominiarskie i tawy kominiarskie

Stopnie i tawy kominiarskie wykonane z blachy stalowej gr. 2mm z przettoczniami
antyposlizgowymi za wspornikach stalowych przeznaczonych do pokryé z dachdéwki
karpiowki. Wsporniki taw i stopni kominiarskich mocowaé pod dachoéwkami do krokwi.
Wsporniki i dachéwki mocowaé zgodnie z instrukcja producenta. Wsporniki pod
stopnie kominiarskie mocowa¢ w odstepach co max. 1m, dostosowujac do rozstawu
krokwi. Do wspornikdéw nalezy zamontowac i wypoziomowac stalowe stopnie oraz tawy
0 szerokosci 25cm za pomoca elementéw mocujgcych. Elementy tawy na dtugosci
taczy¢ za pomoca tgcznikdw systemowych. Diugos¢ taw nalezy zweryfikowaé na
budowie. Wsporniki pod tawy przy kominach istniejgcych mocowac do scian kominow
za pomocag kotkbw o gwarantowanej jakosci. Na wspornikach osadzi¢ tawy o
szerokosci 24cm i dlugosci 40 lub 60cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
projektem i wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszej specyfikacji

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowg robét jest:

Dla robot 45261310 - Obrobki blacharskie oraz 45261320 - Rynny i rury spustowe - 1
m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur oraz elementéw komunikacji dachowe;j
spustowych powinien obejmowac:

» Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

» Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominow,
wietrznikdw, wiazow itp.

= Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

» Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami
kanalizacyjnymi.

Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kana
lizacyjnych.
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8.2. Zakonczenie odbioru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie wraz
z obrobkami (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty
blacharskie i pokrywcze.

Odbioru wykonania obrébek blacharskich oraz orynnowania budynku potwierdza sie
protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Obroébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie, zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie
potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
— przygotowanie, zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz
zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Elementy komunikacji dachowej

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ sztuk elementow wedtug ceny jednostkowe;.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1 999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane; ;
cynkowej, Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.
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PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na podtozu ciggtym
podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych- Wymagania ; badani;;

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ C: zabezpieczenie
i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.
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ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robo6t
6. Kontrola jakosci robét
7. Obmiar robét

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania wewnetrznej instalacji wody zimnej, cieptej i cyrkulacyjnej oraz
wewnetrznej kanalizacji sanitarnej w ramach wymiany dachu i remontu dwéch
mieszkan na poddaszu budynku mieszkalnego w Orzesze-Zgon przy ulicy

Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegétowa Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujacych instalaciji:
1. Wewnetrznej instalacji wody zimnej, cieptej oraz cyrkulacji,
2. Wewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarne;j.

2. MATERIALY

Materiaty zastosowane do wykonania instalacji wodociggowej, oraz armatura,
urzadzenia i wyposazenie powinny mie¢ swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny
o dopuszczeniu do kontaktu z woda do picia. Rury instalacyjne, armatura i
urzadzenia posiada¢ musza odpowiednie Aprobaty Techniczne, Certyfikat na znak
bezpieczenstwa, oraz certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodno$ci z Polska Norma
lub z Aprobatg Techniczng

2.1. Wewnetrzna instalacja wodociggowa
2.1.1. Przewody

Wewnetrzna instalacja wody cieptej, zimnej oraz cyrkulacji wykonana bedzie z rur
polipropylenowych tagczonych poprzez zgrzewanie. Dostarczone na budowe rury
powinny by¢ czyste od zewnatrz i wewnatrz, bez widocznych wzerdw i ubytkow
spowodowanych uszkodzeniami.

2.1.2. Armatura

baterie natryskowe,

baterie umywalkowe,

zawory ze zfgczka do weza,
zawory kulowe,

kurki katowe z filtrem siatkowym.

2.1.3. lzolacja termiczna

Instalacje wodociggowa nalezy zaizolowac¢ otulinami z pianki PU Thermaflex FRZ lub
innymi o nie gorszych parametrach o grubo$ci minimum:
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e dla przewodoéw wody cieptej 20 mm,
e dla przewodoéw wody cyrkulacyjnej 20 mm,
e dla przewodow wody zimnej 13 mm.

2.2. Wewnetrzna instalacja kanalizacyjna
2.2.1. Przewody

Wewnetrzng instalacje kanalizacyjng wykonac¢ z rur PVC kielichowych
kanalizacyjnych uszczelnionych pierscieniem gumowym (d160, d110, d50)

Przewody poziome w piwnicy zamocowac¢ pod posadzkg. Przewody pionowe uktadaé
w bruzdach. Piony kanalizacyjne wyprowadzi¢ ponad dach budynku i zakonczyé
typowymi rurami wywiewnymi. Na przewodach kanalizacyjnych stosowac¢ rewizje
(czyszczaki) w miejscach wskazanych w projekcie.

2.2.2. Wyposazenie sanitarne

miski ustepowe typu kompakt,
brodziki,

umywalki,

wpusty podtogowe.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarowno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow. Sprzet bedacy wiasnoscia
Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu sprzetu
zaakceptowanego przez osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie i sprawujace nadzér nad realizacjg inwestycji.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich
zanieczyszczenia. Z uwagi na specyficzne wtasciwosci rur PVC nalezy przy
transporcie oraz sktadowaniu zachowywaé nastepujace dodatkowe wymagania:
o Przewdz rur moze by¢ wykonywany wytacznie samochodami skrzyniowymi.
e Przewdz powinno sie wykonywac przy temperaturze powietrza -50C do + 30
oC, przy czym powinna by¢ zachowana szczegdlna ostroznosc¢ przy
temperaturach ujemnych, z uwagi na zwiekszong krucho$¢ tworzywa.
o Ksztattki instalacyjne z PVC i z PP nalezy przewozi¢ w odpowiednich
pojemnikach z zachowaniem ostroznosci jak dla rur z PVC.
o Ksztattki, ztgczki i inne materiaty powinny by¢ sktadowane w sposob
uporzadkowany.
e Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny byc¢
przewozone krytymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.
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e Transport armatury powinien odbywac sie krytymi srodkami. Zaleca sie jej
przewozenie w oryginalnych opakowaniach producenta.

e Rury mozna przechowywac na przestrzeni otwartej utozone jedno — lub
wielowarstwowo, w pozycji lezgcej. Powierzchnia sktadowania powinna byé
utwardzona i rowna, z mozliwoscig odprowadzenia wody opadowej. W
przypadku rur kielichowych kolejne warstwy powinny by¢ uktadane na
przemian koncowkami kielichami. W przypadku sktadowania poziomego
pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych.

e PierScienie uszczelniajace, ztaczki rurowe oraz smar powinny by¢
przechowywane w ciemnym i chtodnym miejscu. W czasie silnego mrozu
korzystnie jest przykry¢ wyzej wymienione materiaty brezentem, by uchroni¢ je
przed zniszczeniem pod wptywem zbyt niskiej temperatury.

o Woyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy
przechowywac w pomieszczeniach krytych i suchych. Nalezy unikaé
dtuzszego dziatania promieni stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat
ten nie jest odporny na promienie ultrafioletowe.

e Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢
ptaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a odchyiki ich wymiaréw w stosunku
do nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach
tolerancji okre$lonej w odpowiednich normach przedmiotowych.

e Elementy wyposazenia oraz armature nalezy przechowywaé w magazynach
lub pomieszczeniach zamknietych, w pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Instalacja wodociggowa
5.1.1. Wymagania ogdlne

Catosc¢ robdt zwigzanych z budowg instalacji wodociggowej wykona¢ zgodnie z
,YWymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL Zeszyt 7 - Warunki Techniczne
wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” (wyd. lipiec 2003r.) oraz EN
1717:2003, Dz. U. nr 75/2002 poz. 690 z pdzniejszymi zmianami i instrukcja
wykonania instalacji z rur wydang przez producenta rur uzytych do montazu instalacji
wodociggowej.

5.1.2. Montaz przewodoéw

Przed zamocowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie
ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny
sposob uszkodzonych nie wolno uzywac. Rury PP uktada¢ pod posadzka zgodnie z
projektem. W miejscach przej$¢ przewodow przez sciany i stropy nie wolno
wykonywaé zadnych potgczeh. Przejscia przez przegrody budowlane wykona¢ w
tulejach ochronnych. Dtugos$¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci $ciany lub
stropu. Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkiem zapewniajacym mozliwo$é
odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia
przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

5.1.3. Montaz armatury i osprzetu
Montaz armatury i osprzetu wykona¢ zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.
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5.1.4. Badania i uruchomienie instalacji

Przed zakryciem ewentualnych bruzd i wykonaniem izolacji termicznej przewodow
instalacja musi by¢ poddana prébie szczelnosci. Z proby szczelnosci nalezy
sporzadzi¢ protokot.

5.1.5. Wykonanie izolacji cieptochronnej

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu rurociggéw,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowo$ci wykonania
powyzszych robét protokotem odbioru. Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natozone
na styk i powinny $cisle przylega¢ do powierzchni izolowanej. Wszystkie prace
izolacyjne, jak np. przycinanie, mogg byé

prowadzone przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi.

5.2. Instalacja kanalizacyjna
5.2.1. Montaz rur

Przed przystgpieniem do montazu rury muszg by¢ skontrolowane pod wzgledem
ujawnienia sie ewentualnych uszkodzen. Rury nalezy mocowac do konstrukcji
budynku za pomocg uchwytéw lub obejm. Obejmy powinny utrzymywaé przewody
pod kielichami. Na przewodach pionowych nalezy
stosowac na kazdej kondygnacji, co najmniej jedno mocowanie state zapewniajac
przenoszenie obcigzen rurociggow i jedno mocowanie przesuwne. Mocowanie
przesuwne powinno zabezpieczac rurociag przed dociskiem. Rury PVC ukfadane
pod posadzkg zgodnie z projektem i instrukcjg — stosujac odpowiednig podsypke o
gr. min 10 cm oraz zasypke piaskiem do wysokosci okoto 30 cm ponad rure.
Rury PVC faczy sie przez wcisniecie do oporu bosego konca w kielich rury uprzednio
potozonej. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sposéb umieszczenia uszczelki we
wgtebieniu kielicha sprawdzajgc:

o Czystos¢ wgtebienia kielicha,

o Scistosé przylegania uszczelki do wgtebienia.

Przed przystgpieniem do wcisku bosego konca w kielich rury z zatozong uszczelka,
bosy koniec nalezy posmarowac cienko srodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do
tego celu olejow lub smardéw jest niedopuszczalne. Rury nalezy uktadac od
najnizszego punktu tj. odbiornika w kierunku przeciwnym do spadku kanatu.

Na przewodach kanalizacyjnych przed zatamaniami pionow wykonac rewizje
(czyszczaki).

5.2.2. Badanie szczelnosci

Badanie szczelnosci odcinka kanatu na eksfiltracje i infiltracje wykona¢ zgodnie z
PN-92/B-10735. Badania szczelnosci powinny by¢ wykonane przed zakryciem
rurociggoéw. Podejscia i przewody spustowe (piony) kanalizacji wewnetrznej nalezy
sprawdzi¢ na szczelno$¢ w czasie swobodnego przeptywu przez nie wody.
Kanalizacyjne przewody odptywowe (poziomy) odprowadzajgce $cieki sprawdza sie
na szczelnos¢, poprzez ogledziny po napetnieniu wodg instalacji powyzej kolana
tgczgcego pion z poziomem.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazda dostarczona na budowe partia materiatdéw powinna byé zaopatrzona

w Swiadectwo kontroli jako$ci producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng
kontrole jakosci robot i stosowanych materiatéw uzytych do wykonania instalacji.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznaé za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie
zostato spetnione, nalezy dana faze robét uznaé za niezgodna z wymaganiami normy
i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem jest:
a) m - dla instalacji rurowych,
b) sztuka - dla elementdw instalacji takich jak zwory, urzadzenia, ksztattki itd.,
c) kpl - dla préb dziatania, uruchomien.

8. ODBIOR ROBOT

Po zakonczeniu robdt instalacyjnych nalezy dokonaé odbioru powykonawczego robot
instalacyjnych. Sprawdzenie przygotowania do odbioru polega na sprawdzeniu w
dzienniku budowy potwierdzenia przez Wykonawce zakonczenia wszystkich robét
przy wykonywaniu prac.

8.1. Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiory miedzyoperacyjne sg elementem kontroli jako$ci wykonania robot
poprzedzajgcych. Nalezy je przeprowadzac¢ w stosunku do nastepujacych robaot:
e wykonania przejs¢ przewoddw przez $ciany i stropy — umiejscowienie i
wymiary otworu,
¢ wykonanie bruzd w $cianach — wymiary bruzdy, czysto$¢ bruzdy, zgodnos$é
kierunku bruzdy z pionem i projektowanym spadkiem,
¢ wykonaniem kanatéw dla podpodtogowego prowadzenia przewodow czesci
wewnetrznej instalacji.

8.2. Odbioér techniczny — czesciowy

Odbidr techniczny czesciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementéw lub
czesci instalacji, do ktorych zanika dostep w wyniku postepu robot, np. przewodéw
utozonych i zaizolowanych w zamurowanych bruzdach lub zamykanych kanatach
nie przetazowych, uszczelnien przej$é przez przegrody budowlane, itp. W ramach
odbioru czesciowego nalezy sprawdzi¢, czy odbierany element instalacji lub jej
cze$c¢ jest wykonana zgodnie z projektem technicznym oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku Budowy dotyczgcymi zmian w projekcie, zgodnos¢ wykonania robot z
przepisami, normami i wytycznymi.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.09 Instalacje wodno-kanalizacyjne

8.3. Odbiér techniczny — koncowy

Instalacje wewnetrzne moga by¢ przedstawione do obioru technicznego koncowego,
gdy zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalaciji, tacznie z wykonaniem
izolacji. W ramach odbioru technicznego koncowego nalezy sprawdzic:

e czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym,
zgodno$¢ wykonania instalacji z wytycznymi, przepisami i normami,
sprawdzi¢ protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych,
sprawdzi¢ protokoty odbiorow technicznych cze$ciowych,
sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych,
uruchomi¢ instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw.

Protokét odbioru technicznego koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien
warunkowych. W przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem
braku przygotowania instalacji do uzytkowania, po ich usunieciu, nalezy
przeprowadzi¢ ponowny odbidr instalacji. W przypadku niezgodnos$ci cho¢ jednego
elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja
Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug szczegdtowych ustalen okreslonych w umowie zawartej pomiedzy
Inwestorem , a wytonionym w trakcie przetargu Wykonawca.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-79/8860-01/01 Uchwyty do rurociagéw pionowych i poziomych

2. PN-81/B - 10700.00 - Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze.

3. PN-8 1/B - 10700.02 - Instalacje wewnetrzne rurociagowe i kanalizacyjne.
Przewody

wody zimnej i cieptej z rur stalowych ocynkowanych. WWymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

4. PN-81/B - 10700.04 - Instalacje wewnetrzne wodociagowe i kanalizacyjne.
Przewody

wody zimnej w rur PCV i PE. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

5. PN-86/B-09700 Tablice orientacyjne do oznaczenia uzbrojenia na przewodach
wodociagowych.

6. PN-92/B-01706 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu

7. PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

8. PN-B-01706:1992/Az1:1999 Instalacje wodociagowe. Wymagania w projektowaniu
Zmiana do normy

9. PN-B-01770:1999 Wodociagi i Kanalizacja. Urzadzenia i sieci zewnetrzne.
Oznaczenia graficzne.

10. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

11. PN-B-10720 Zabudowa zestawdéw wodomierzowych

12. PN-B-10725:1997 Wodociagi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania.
13. PN-EN 10088 -1:1998 Stale odporne na korozje
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14. PN-EN 1074 Armatura wodociagowa. Wymagania u*ytkowe i badania
sprawdzajace

15. PN-EN 1074-1:2002 Armatura wodociagowa — Wymagania u*ytkowe i badania
sprawdzajace — Czesc 1: Wymagania ogolne.

16. PN-EN 1074-2:2002 Armatura wodociagowa — Wymagania u*ytkowe i badania
sprawdzajace — Czesc2 : Armatura zaporowa.

17. PN-EN 1074-6:2002 Armatura wodociagowa — Wymagania u*ytkowe i badania
sprawdzajace — Czesc5: Hydranty.

18. PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do
nawierzchni

dla ruchu pieszego i kotowego — Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie,
sterowanie jakoscia

19. PN-EN 13828:2004(U) Armatura w budynkach. Recznie sterowane zawory
kulowe

wykonane ze stopow miedzi i stali odpornej na korozje w instalacjach wody
wodociagowej. Badania i wymagania.

20. PN-EN 1401-1:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Podziemne
bezcisnieniowe systemy przewodowe z niezmiekczonego poli(chlorku winylu)
(PVCU)

do odwadniania i kanalizacji - Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

21. PN-EN 1453-1:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych o
sciankach strukturalnych, do odprowadzania nieczystosci i sciekow (o niskie;j i
wysokiej temperaturze) Wymagania dotyczace rur i systemu

22. PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomerow — Wymagania materiatowe
dotyczace uszczelek ztaczy rur wodociagowych i odwadniajacych.

23. PN-EN 681-2:2002/A1:2002U Uszczelnienia elastomerowe — Wymagania
materiatowe dotyczace uszczelek ztaczy rurowych stosowanych w instalacjach
wodociagowych i odwadniajacych — Czesc 2: Elastomery termoplastyczne.
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24. PN-EN 752-1:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne - Pojecia ogdlne i definicje
25. PN-EN 752-3:2000 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne — Planowanie

26. PN-EN1717 :2003 Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody w
instalacjach

wodociagowych (zawory antyska*eniowe)

27. PN-M-82054.03 Wiasnosci mechaniczne zaworow kulowych

28. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie z dnia 12 kwietnia 2002r. (Dz. U. nr
75 poz. 690, z 15.06.2002 i nowelizacja Dz. U. nr 109 poz.1156 z dnia 12.05.2004
oraz Dz.U.03.33.270 z dnia 16.02.2003 r.) z pdzniejszymi zmianami

29. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych,
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-u*ytkowego
(Dz. U. nr 202 poz.2072) z pdzniejsza zmiana (Dz.U.05.75.664) z p6zniejszymi
zZmianami

30. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U.03.120.1133 z 10 lipca
2003 r.) z pézniejszymi zmianami

31. Ustawa z dnia 27.04.2001 Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2001 nr 62 poz.
627) z

poOzniejszymi zmianami.
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32. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane z p6zniejszymi zmianami
Obwieszczenie Marszatka Sejmu RP z dnia 17 sierpnia 2006 r. tekst jednolity z dnia
01.092006 r. (Dz.U.06.156.1118) zwana dalej Prawem Budowlanym z p6zniejszymi
zmianami

33. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano -Monta*owych Tom
Il

- Instalacje Sanitarne i Przemystowe.

34. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zalecane do stosowania przez
Ministerstwo

Infrastruktury:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych — zeszyt 9

- Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociagowych — zeszyt 7.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K.10 UKLADANIE WELNY MINERALNEJ

"PROJEKT BUDOWLANY WYMIANY DACHU
ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASzZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robét
6. Kontrola jakosci robét
7. Obmiar robét

8. Odbior robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji termicznych z ptyt z wetny mineralnej w ramach wymiany
dachu oraz remontu dwdch mieszkan w budynku mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy
ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Roboty, ktoérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
wykonanie izolacji termicznych z ptyt z wetny mineralne;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlnej.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdélne".

1.5.1. Wymogi formaine.

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe dodwiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ wykonania. lzolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie
doktadnie zaznajomic z cato$cig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne
niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko

po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé
dodatkowa akceptacje projektantow. Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac
przepisow BHP i p. poz.
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2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty.

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznych sa:
ptyty z wetny mineralnej do izolacji:

¢ stropu nad ostatnia kondygnacja,

e izolacji dachu,

e izolacji $cian poddasza.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robét, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ptyty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg.
Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.
Wystajace wewnatrz srodka transportu Sruby i inne czesci nalezy usungc lub
zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu. Ptyty nalezy
przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala
od zrodta ognia.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji
harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty beda
wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogolnymi
warunkami wykonywania i odbioru robét ogélnobudowlanych w zakresie przepisow
BHP i p. poz.

5.1. Opis ogoliny.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w
warunkach zimowych mozliwe jest wykonywanie robét termoizolacyjnych jednak
zabrania sie uktadania ptyt stosujgc procesy mokre. Warstwy powinny by¢ uktadane
w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢é
ciggta i mie¢ grubos¢ zgodnag z projektem. Ptyty izolacyjne powinny byé uktadane na
styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadaé mijankowo, tak aby
przesuniecie w sgsiednich

warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny miec statg
grubosc.

|zolacja stropow nad ostatnig kondygnacja, z ptyt z wetny mineralnej, moze zostaé
utozona bez przyklejania. Uktadanie izolacji nalezy wykona¢ na warstwie paroizolaciji,
pasami prostopadtymi do okapu. Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢
suche, czyste i rowne. Nierownosci nie moga przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W
przypadku wiekszych nieréwnos$ci nalezy je wyrownac¢ zaprawa cementowa, przed
roztozeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.
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Prace wykonawcze przy termoizolacji $cian zewnetrznych poddasza nalezy
prowadzi¢ gdy temperatura otoczenia wynosi od +5 do +25TC. P odtoza silnie
chtongce wode nalezy przed przystapieniem do przyklejania ptyt zagruntowaé
specjalnym srodkiem gruntujgcym. Prace termoizolacyjne zaczyna sie od mocowania
listew cokotowych. Listwe nalezy mocowaé w poziomie wokét catego budynku za
pomoca kotkow rozporowych, 5 kotkéw na 1 mb. Plyty nalezy mocowaé mijankowo
metoda krawedziowo-punktowa. Do fgczenia mechanicznego nalezy stosowac
taczniki wbijane ze stalowym trzpieniem. Niezaleznie od wysokosci budynku
minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosié: min 5cm w murze z cegty
silikatowej i w betonie. Na jeden metr kwadratowy nalezy stosowac¢ 6 kotkow. W
przypadkach narozy o kacie od 45°nale zy zazbroi¢ siatka z widkna szklanego. W
narozach budynku, na krawedziach otworéw stosowaé nalezy listwy narozne. Na
potaczenia siatki zbrojgcej stosowaé nalezy zaktady szerokosci 10cm.

Przed przystgpieniem do izolacji poddasza uzytkowego w pierwszej kolejnosci
mierzymy rozstaw pomiedzy krokwiami w Swietle tak, aby docig¢ produkty na
odpowiedni wymiar. Po rozpakowaniu produktu odmierzamy potrzebng dtugos$é
materiatu pamietajgc o zachowaniu 1,5-2cm naddatku. Dodatkowe centymetry
umozliwiajg wykorzystanie doskonatej sprezystosci i sztywnosci materiatu,
zapewniajac utrzymanie sie produktu pomiedzy krokwiami. Nastepnie przystepujemy
do uktadania pierwszej warstwy izolacji pomiedzy krokwiami uktadajac ptyty na lekki
wcisk. Po utozeniu pierwszej warstwy ocieplenia przystepujemy do mocowania
wieszakow pod ptyty gipsowo kartonowe. Wieszaki mocowane do czota krokwi
montujemy po utozeniu wetny pomiedzy krokwiami. Natomiast wieszaki tzw.
grzybkowe mocowane do bokow krokwi, musimy zamontowac¢ w pierwsze;j
kolejnosci, jeszcze przed utozeniem ocieplenia pomiedzy krokwiami. Rozstaw
wieszakow podajg producenci ptyt gipsowo kartonowych, ktéry najczesciej wynosi
40cm. Majac rozmieszczone wieszaki mozemy przystapi¢ do utozenia profili
metalowych typu C. W przypadku wieszakdéw tzw. grzybkowych profile mocujemy na
wcisk, natomiast w przypadku wieszakéw typu ES profile przykrecamy za pomoca
wkretow. Kolejnym krokiem jest montaz drugiej warstwy izolacji pod krokwiami. W
pierwszej kolejnosci wypetniamy profile metalowe, nastepnie izolujemy przestrzenie
pomiedzy profilami niwelujgc w ten sposob wptyw podiuznych mostkow termicznych
pochodzacych od krokwi. Ostatnim etapem jest montaz ptyt gipsowo kartonowych.

Ocieplenie dachu powinno zosta¢ wykonane z ptyt wetny mineralnej o odpowiedniej:
e grubosci zgodnej z dokumentacjg projektowa,
o twardosci zapewniajace;j:
— dostep do urzadzeh zamontowanych na dachu w przypadku ich okresowe;j
kontroli lub naprawy,
— dostep do systemoéw odwodnienia dachu,
— dostep do komina w celu prowadzenia okresowych kontroli kanatow
kominowych,
o ptyty powinny zapewnia¢ mozliwos¢ ewentualnych napraw przez ekipy
remontowe pokry¢ dachowych uszkodzen powstatych z uptywem czasu.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Zastosowane ptyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
e zgodnoscig z: BN-84/6755-08,

gestoscig: 40-140 kg/m3,

wilgotnoscia nie przekraczajaca: 2%,

wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,

niepalnoscig wg: PN-93/B-02862,

zakresem temperatur stosowania: -50C + +250C,

widkna powinny by¢: hydrofobizowane,

posiadac swiadectwo: ITB

posiadac swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa izolacji termicznych jest 1 m2.
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:
e po dostarczeniu materiatow na budowe,
e po przygotowaniu podtoza,
e po wykonaniu warstwy ocieplajacej.

Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone
przez producenta, oraz zgodno$¢ materiatow z normami lub $wiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
e zatozonych spadkow,

rownosci,

czystosci

suchosci podtoza,

jakosci wykonania paroizolacji.

Odbiér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowaé sprawdzenie:
e jakosci zastosowanych materiatow,
e grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,
e czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbidr koncowy powinien polegac na sprawdzeniu wynikow odbioréw
miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed
opadami. Odbior powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego
nalezy dotgczy¢ wszystkie dokumenty.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest obmiar rob6t oraz jednostka ceny, w ktérg wliczone sg
nastepujgce czynnosci:

e oczyszczenie podtoza,

e utozenie izolacji z piyt,

e $rodek transportowy i wyciag.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

e Dz. U.nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie."
e Polskie normy:
— PN-B-02020 - Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
— PN-B-04620 - Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i
klasyfikacja.
— PN-B-02021 - I1zolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K.11 WYKONANIE PODLOGI

”PROJEKT BUDOWLANY WYMIANY DACHU
ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.11 Wykonanie podiogi

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem wymiany podtogi w
ramach wymiany dachu oraz remontu dwoch mieszkan na poddaszu w budynku
mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce 310/78.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z demontazem posadzki podtogi na poddaszu o nawierzchni z paneli i
wykonanie nowej podfogi z ptyt OSB.
Zakres robét do wykonania obejmuje:
¢ Rozebranie istniejacej podtogi,
e Ulozenie nowych belek stropowych Ilub wzmocnienie istniejacych belek
stropowych,
e Utozenie nowej podtogi z ptyt OSB,
e Wykonanie posadzki z piytek ceramicznych (tazienki) lub z wygtadzic¢
podiogowych z PCV.

Zakres robét — na podstawie przedmiaru, ktory stanowi materiat pomocniczy dla

wykonawcy do obliczenia ceny oferty. Wykonawca powinien dokonaé¢ wizji lokalnej w
obiekcie.

2. MATERIALY

2.1.Nawierzchnia podtogi

e Wyktadzina PCV w pokojach mieszkalnych,
e Ptytki ceramiczne podtogowe w tazienkach,

2.2. Podtoga

e Piyty OSB gr. min. 25mm,
e Belki stropowe lub wzmocnienie belek stropowych,
o Ptyty z wetny mineralnej,

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1. Transport ptyt OSB

Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy
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ich uszkodzenie. W przypadku duzych "ilosci materiatdw zalecane jest uzycie do
zatadunku i roztadunku fadunku urzgadzen mechanicznych.

4.2. Sktadowanie pltyt OSB

Do przechowywania ptyty najkorzystniej jest przeznaczyé zamkniete i wentylowane
pomieszczenie magazynowe. Mozliwe jest rowniez magazynowanie ptyt pod zadaszong
wiatg, tak, aby ptyta nie byta narazona na opady atmosferyczne.

Jesli niemozliwe jest skladowanie w miejscu zadaszonym, nalezy zapewnié ptycie
rowne podtoze, np. w formie platformy i odizolowaé od gruntu warstwg folii,
zabezpieczy¢ palete folig, plandeka lub innym wodoszczelnym materiatem oraz
umozliwi¢ ptytom dostep powietrza.

4.3. Transport i sktadowanie pozostatych materiatow

Transport i skladowanie pozostatych materiatdw podtogowych jest opisane w
odpowiednich Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych:

e Uktadanie wetny mineralnej,

e Konstrukcje drewniane,

e Posadzki z wyktadzin PCV,

o Posadzki z ptytek ceramicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
5.1.1.Rozbiérka istniejacej posadzki

Elementy posadzki nalezy rozebrac¢ i sktadowaé w wskazanym miejscu. Po zakonczeniu
prac rozbiérkowych posadzki nalezy wywiez¢ gréz powstaty w czasie prowadzenia
robot.

5.1.2. Wzmocnienie belek stropowych oraz utozenie nowych belek stropowych
Wykonanie robdét zwigzanych z wzmocnieniem belek stropowych oraz dotozenie
nowych belek stropowych zostato ujete w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
dotyczgcej wykonania konstrukcji drewnianych.

5.1.3. Utozenie plyt z wetny mineralnej

Zasady uktadania ptyt z wetny mineralnej na stropie zostaty opisane w Szczegdétowe;j
Specyfikacji Technicznej dotyczacej Zasad uktadania ptyt z wetny mineralne;.

5.1.4. Wymagania dla ptyt OSB

Ptyty OSB stosowane na cele budowlane muszg by¢ zgodne z Polska Norma oraz z
wymaganiami ITB, posiada¢ Aprobate Techniczng oraz Swiadectwo producenta.
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5.1.4.1. Opis ogodiny

Zanim ptyta zostanie uzyta na budowie, zaleca sie co najmniej 24-godzinny okres
aklimatyzacji w nowych warunkach. Wedtug zasad ochrony i zabezpieczenia materiatéw
drewnopochodnych, zaleca sie aby wilgotno$¢ ptyty podczas montazu nie przekraczata
15%. Przy tym poziomie wilgotno$ci wyklucza sie mozliwo$é wystapienia szkodliwych
grzybow i plesni. Plyty OSB muszg by¢ bezwzglednie zabezpieczone przed
bezposrednim wptywem dziatania wody, zarébwno podczas magazynowania, jak i prac
budowlanych. Ptyty te nalezy natychmiast po zamontowaniu na zewnatrz budynku: na
$cianach i dachach zabezpieczy¢é odpowiednig izolacjg przed niekorzystnym wptywem
warunkow atmosferycznych. W ptycie OSB poddanej jednak dziataniu wilgoci przez
dtuzszy okres czasu moga nieznacznie napecznie¢ brzegi, zgodnie z norma: ptyty OSB
do 15 %. By¢ moze konieczne bedzie przeszlifowanie brzegéw w celu uzyskania rownej
ptaszczyzny przed potozeniem elementow wykonczeniowych, takich jak na przyktad
dachdéwka bitumiczna na dachu. Jezeli ptyty OSB sg uktadane w pasmie dtuzszym niz
12 m, to nalezy dodatkowo pozostawi¢ szczeline dylatacyjng o szerokosci min. 25 mm.
Piyty o krawedziach prostych taczy¢ na legarach z zachowaniem koniecznie min. 3mm
dylatacji wokét ptyty. Konstrukcja potaczenia na pidro i wpust automatycznie daje
szczeline dylatacyjng. Przy montazu ptyt pomiedzy $cianami lub w przypadku podtdg
ptywajgcych zalecane jest zachowanie dylatacji 12 mm pomiedzy ptytg a Sciang. Ptyty
uktadaé osig gtdwna prostopadle do legaréw, a tgczenie krotszych krawedzi ptyty
zawsze musi byé na legarach. Nie podparte na legarach diuzsze krawedzie ptyty,
muszg mie¢ wyprofilowane krawedzie na piéro i wpust, odpowiednig podpore lub
tacznik. Przy niezadaszonym w trakcie budowy stropie, podczas opadow
atmosferycznych, nalezy wykonaé otwory drenazowe w celu odprowadzenia wody.

W przypadku drewnianych stropéw parteru, sasiadujgcych z gruntem nalezy
zastosowac wiatroizolacje, po spodniej stronie konstrukcji stropu, plus dodatkowo
paroizolacje bezposrednio na ziemi.

Do mocowania ptyt OSB na podtodze nalezy stosowac wkrety do drewna lub gwozdzie
spiralne lub pierscieniowe dtugosci co najmniej 2,5 razy gruboS¢ mocowane;j ptyty.

Uwaga

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadajg sie do mocowania ptyt
drewnopochodnych, majg one inng charakterystyke hartowania. Gwozdzie wbijamy co
30 cm na podporach posrednich i co 15 cm na faczeniach ptyt. W celu zwiekszenia
sztywnosci podtogi mozna przyklei¢ ptyte do legarow klejem montazowym na bazie
rozpuszczalnikow chemicznych, natomiast sklejenie potgczen ptyt pidro-wpust (np.
klejem typu D3) zalecane jest w przypadku podtdg ptywajgcych z zachowaniem dylatac;ji
min. 1cm pomiedzy podfoga a $ciana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Wszystkie materialy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w wytycznych producenta .

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w
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normach i aprobatach.

6.2. Badania w czasie roboét

Badania powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubos$ci poszczegodlnych warstw oraz innych robét "zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonanych podtogi sportowej a w szczegdlnosci:
- zgodnosci zastosowanego systemu;
jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdéw,
prawidtowos$ci przygotowania podtozy,
jakosci (wygladu) powierzchni podtog,
prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i
dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badarn dokonanych
przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru roboét
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanych i odebranych podtdg.

8. ODBIOR ROBOT

Kontrola przy odbiorze dotyczy:

- rodzaju uzytych materiatow,

- grubosci poszczegdlnych warstw,

- wygladu zewnetrznego podtogi oraz jej rownosci,

- dokfadnosc¢ i staranno$é wykonania podtdg zarobwno na catej powierzchni (barwa,
wzor) jak i przy $cianach, w stykach z innymi podtogami lub z innymi elementami
budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci — jednorazowo po dokonaniu odbioru
koncowego.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
1 m2 wykonanych i odebranych podtdg.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

- PN-75/D-96000 — , Tarcica ogdlnego przeznaczenia dopuszczona do stosowania
w konstrukcjach drewnianych”

- art.10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004r.
Nr 92, poz.881,

- EN 14904 z 2006 ,Nawierzchnie terendw sportowych - Halowe nawierzchnie
sportowe przeznaczone do uprawiania wielu dyscyplin sportowych



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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”PROJEKT BUDOWLANY WYMIANY DACHU
ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie roboét
6. Kontrola jakosci robét
7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikaciji.
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Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem sufitéw
podwieszanych oraz scian dziatowych w ramach wymiany dachu oraz remontu
dwdch mieszkan na poddaszu budynku mieszkalnego w Orzesze — Zgon przy ulicy
Klubowej 34.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych z montazem sufitéw
podwieszanych oraz scian dziatowych w pomieszczeniach mieszkalnych, korytarzach
i holach. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i
wykonczeniem robot wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacija.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci
majacych na celu:

1.3.1. Montaz sufitdw podwieszanych.

Sufity podwieszane z ptyt kartonowo- gipsowych na ruszcie metalowym.
Sufity akustyczne z ptyt welny mineralnej na ruszcie metalowym.
W zakres tych robdt wechodza:

e sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu oktadzin i
sufitow,

e montaz stalowej konstrukcji nosnej, rusztu stalowego, wypetnienia z wetny
mineralnej,

¢ wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcg branzy teletechnicznej i
elektrycznej montowanych nad sufitami urzgdzen, wykonania przej$¢ przez
sufity,

e montaz ptyt z wetny mineralnej i ptyt gipsowo - kartonowych (w tym oklejanie
potaczen z przylegajacymi elementami budowlanymi),

e montaz ptyt z wetny mineralnej (w tym, malowanie krawedzi),

e montaz naroznikdéw ochronnych,

e wykonanie dylatacji.

1.3.2. Montaz sufitdw podwieszanych.

Sciany dziatowe z ptyt kartonowo- gipsowych na ruszcie metalowym, akustyczne z
ptyta wetny mineralnej na.

W zakres tych robot wehodza:

e sprawdzenie poziomow, wysokosci, wytrasowanie przebiegu Scian,
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e montaz stalowej konstrukcji nosnej, rusztu stalowego, wypetnienia z wetny
mineralnej,

e wykonanie montazu w koordynacji z wykonawcg branzy teletechnicznej i
elektrycznej montowanych w $cianach urzadzen,

e montaz ptyt z wetny mineralnej i ptyt gipsowo - kartonowych (w tym oklejanie
potgczen z przylegajacymi elementami budowlanymi),

e montaz naroznikdw ochronnych,

e przygotowanie otworéw do montazu stolarki

e wykonanie dylatacji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng pkt.1.5.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano w Ogdlinej
Specyfikacji Technicznej pkt. 2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Inspektora
nadzoru. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Przed przystgpieniem do wykonywania
$cian dziatowych, sufitobw na ruszcie, powinny zosta¢ zakonczone wszelkie roboty
stanu surowego wraz z montazem instalacji elektrycznych i teletechnicznych.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

2. MATERIALY.
2.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatow.

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlne;j
Specyfikacji Technicznej pkt.4.

Przy wykonywaniu prac zwigzanych z montazem $cian dziatowych proponuje sie
zastosowanie systemow: NIDA lub inne o nie gorszych parametrach, dla sufitdw na
poddaszu zastosowanie: systemow NIDA Poddasze.

2.2. System NIDA

Sciany dziatowe.

2.2.1. Optytowanie:

1x ptyty gipsowo-kartonowe Lafarge NIDA gr.12,5 mm,
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu roboét sa:

Profile scienne, Profile sufitowe, Profile przy oscieznicowe, Stalowe elementy
mocujgce (kotki, dyble) Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm ognioodporne

Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm wodoodporne Piyty z wetny mineralnej gr. 10
cm do izolacji akustycznej Scianek.
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SCIANA na konstrukcji CW75 z oktadzing z ptyty GKB typ $cianki 100A75 lub
rownowazna:

e Plyta GKB Lafarge 12,5x1200x2600/3000mm,

¢ Profil Nida Lafarge UW 75,

e Profil Nida Lafarge CW 75,

e Blachowkety do GK 3,5x25 Superox,

e Kotki rozporowe 6/40,

e Masa spoinowa Lafarge Nida Start,

¢ Masa spoinowa Lafarge Nida Finisch,

e Tasma zbrojgca z wtdkna szklanego Lafarge,

¢ Tasma akustyczna 70mm Koelner,

o Weltna skalna akustyczna Rocwool Rockton 70 mm lub inna o nie gorszych
parametrach.

2.3. System NIDA Poddasze EL/CD/30/Oqien+

sufit o konstrukcji w uktadzie rownolegtym z optytowaniem gr 12,5 mm, obramowanie
przy sufitach modutowych Armstrong.

2.3.1. Optytowanie:
e 2x ptyty gipsowo-kartonowe NIDA Ogien+ 15mm,

e 2x NIDA Woda (GKBI) w pom. mokrych gr.15 mm.

2.3.2. Konstrukcja:
e profile stalowe ocynkowane powtoka o min. grubosci 19 um,

o profile gtéwne: NIDA CD60 co 40cm,

e profile gtdwne: NIDA UD27 co 40cm,

e element do mocowania NIDA EL60 co 100cm,

e laczniki wzdtuzne do fgczenia (przedtuzania) profili NIDA LW 60.

2.3.3. Mocowanie:
e blachowkrety NIDA3,5x25mm co 17cm,
e blachowkrety NIDA HYDRO C4 3,5x25mm co 17cm,
e wkrety do drewna NIDA 3,5x35mm,
e wkrety do blachy NIDA 3,5x9,5/11mm
o kotki rozporowe NIDA.

2.3.4. Szpachlowanie:
e masa szpachlowa NIDA Start,
o tasma zbrojgca NIDA,
e masa szpachlowa NIDA Finisz (szpachlowanie konhcowe),
e masa szpachlowa NIDA Hydromix.

UWAGA:
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Do wykonania $cian dzialowych oraz sufitow na poddaszu moga by¢ uzyte
systemy NIDA lub inne o nie gorszych parametrach.

3. SPRZET.

3.1. Ogdle wymagania dotyczace sprzetu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.5.

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot wykonczeniowych pozostawia sie w uznaniu
wykonawcy.

3.2. Sprzeti narzedzia do wykonywania robot:

e rusztowanie ramowe, przesuwne lub przestawne,
e pistolet do wyciskania mas uszczelniajacych,

e wiertarka, mieszadto ocynkowane,

e naczynia do wody i zapraw,

e walki, pedzle,

e Kkielnia, paca,

e taty, poziomice.

4. TRANSPORT.
4.1. 0Ogole wymagania dotyczace transportu.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.6.

4.2. Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktéry
pozwoli unikna¢ uszkodzenia i odksztatceh przewozonych materiatow. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatow nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw transportu, musi
gwarantowac ciggto$¢ prowadzenie prac budowlanych. Wyroby wchodzgce w sktad
zestawu do wykonywania sufitdw podwieszanych na poddaszu nalezy przechowywac
i przewozi¢ w sposob zabezpieczajacy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem i
uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich producentéw. Ptyty
gipsowo-kartonowe oraz ptyty z wetny mineralnej powinny by¢ przechowywane w
zamknietych pomieszczeniach, suchych i wentylowanych. Ptyty z wetny mineralnej
(systemu Poddasze) wyjmowac nalezy z paczki zawsze dwie na raz, licem do siebie.
Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitdw powinny byc¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentow. Na kazdym opakowaniu
powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

e nazwe i adres producenta,
e oznaczenie ( nazwe handlowa),
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e wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zasady ogolne wykonywania robot.

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.2.1.

Wykonawca prowadzacy roboty montazowe podlega przepisom prawa budowlanego.

Prace nalezy prowadzi¢ przy temperaturze +150C do +350C, przy wilgotnosci
wzglednej powietrza do 70%.dla systemu Nida Poddasze. Podczas budowy jak tez
przy pozniejszym uzytkowaniu budynku wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie powinna
przekraczac granicy 90 % ew. 95 % (w zaleznosci od jakosci ptyty).

5.2. System NIDA Poddasze.

Zabudowy poddaszy z oktadzing z ptyt gipsowo-kartonowych sktadajg sie z rusztu
stalowego, zamocowanego do krokwi przy pomocy odpowiednich tgcznikdw.
Konstrukcja rusztu oraz jej zamocowanie muszg stanowi¢ sztywne, nieodksztatcalne
podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych. Sama konstrukcja rusztu nie jest
przeznaczona do przenoszenia dodatkowych obcigzen za wyjatkiem warstwy
materiatu izolacyjnego (wetna mineralna). Wszelkiego typu oprawy o$wietleniowe,
instalacje elektryczne, wentylacyjne powinny posiada¢ wtasny system podwieszania
do stropow.

Sufity poddaszy spetniajg nastepujace funkcje:

e osfaniajg elementy konstrukcyjne stropu lub stropodachu poprawiajgc estetyke
pomieszczenia,

e tworzg przestrzen techniczng ukrywajgca prowadzone instalacje,

e poprawiajg parametry akustyczne pomieszczenia,

e poprawiajg izolacyjnos$é termiczng elementow konstrukcyjnych budowli.

Zalecana minimalna grubos$¢ ptyt g-k jako poszycie rusztu sufitowego wynosi 15 mm,
uktadanych w dwoch warstwach. Ruszt, stanowigcy konstrukcje dla ptyt gipsowo-
kartonowych, wykonywany jest z profili stalowych NIDA CD 60 oraz NIDA UD 27 w
uktadzie réwnolegtym. Konstrukcje nosne w systemie suchej zabudowy wnetrz
nalezy wykonywaé z ocynkowanych profili stalowych o minimalnej nominalne;j
grubosci blachy 0,55 mm a po uwzglednieniu ujemnej tolerancji 0,03 mm nie
cienszych niz 0,52 mm. Zastosowanie profili wykonanych z cienszej blachy moze
spowodowaé negatywne skutki (pekanie spoin, wypaczanie ptyt). Stosowanie
oryginalnych profili NIDA zapewni odpowiednig grubo$¢ blachy oraz bezusterkowe
uzytkowanie konstrukgji z ptyt g-k.

5.2.1. Mocowanie ptyt g-k na poddaszu.
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Na oktadziny sufitowe najczesciej stosuje sie ptyty NIDA o grubosci 12,5 lub 15 mm.,
Jesli wymagajg tego warunki ogniowe lub akustyczne grubo$¢ oktadziny sufitowej
moze by¢ wieksza i wynosi 18, 20, 25 mm lub wiecej.

Ptyty NIDA moga by¢ mocowane do oktadziny sufitowej w dwojaki sposob:

e poprzecznie do profili rusztu (krawedz wzdtuzna prostopadta do profili) — dla
ptyt NIDA Zwykta i NIDA Woda maksymalny rozstaw profili wynosi 50cm, dla
pozostatych typdw ptyt NIDA dopuszczalny maksymalny rozstaw wynosi
40cm,

e wzdtuznie do profili rusztu (krawedz dtuzsza wzdtuzna réwnolegta do profili) —
jest dopuszczalny tylko dla ptyt NIDA Zwykta oraz NIDA Woda w
maksymalnym rozstawie co 40cm, dla pozostatych rodzajow ptyt NIDA
wzdtuzne uktadanie jest niedopuszczalne.

Tabela 9
QOdlegtosci pomiedzy profilami i klasa odpornosci ogniowe;j

Rodzaj plyt g-k Gruboé¢ phyt Rozstaw pomiedzy profilami [mm] Grubos¢ Klasa
krsemi] Kierunek mocowania ptyt _dey ) ognioord.por-
mineralnej nosci
poprzeczny | podituzny [mm]*

NIDA Zwykia
NIDA Woda 12,5 500 400 - _
NIDA Ogien _
NIDA Woda Ogiers 125 400 niedopuszczalny | 100 I 30
NIDA Qgien .
NIDA Woda Ogiers 15 400 niedopuszczalny = £l 30
NIDA Ogieri .
NIDA Woda Ogiert 2x12,5 400 niedopuszczalny 100 El 60

Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki
podtuznych krawedzi ptyt opieraty sie i byty przykrecone do profili CD). Przy wyborze
poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraty sie i byty przykrecone do profili NIDA CD 60.
Maksymalny rozstaw blachowkretéw mocujgcych ptyte do profili NIDA CD 60 wynosi
17 cm. Ptyty mocujemy z wzajemnym przesunieciem stykow poprzecznych o min.
400 mm (nie mozna wykonywac spoin krzyzowych). Do kotwienia rusztu
montowanego sufitu, stosujemy elementy mocujgce NIDA EL 60. Do mocowania
NIDA EL 60 nalezy stosowa¢ wkrety do drewna o takiej dtugosci aby zagtebity sie na
min. 20mm. Wszystkie elementy mocujgce NIDA ES przykrecamy do krokwi co
najmniej dwoma wkretami.

5.2.2. Ogdlne zasady wykonywania rusztu.

Sposob konstruowania rusztu jest uzalezniony od ksztattu pomieszczenia i sposobu
rozmieszczenia ptyt. Po rozplanowaniu rozmieszczenia ptyt gipsowo-kartonowych
przystepujemy do wytyczania rusztu oraz rozmieszczenia elementow mocujgcych
NIDA EL 60. Za pomoca wkretow mocujemy elementy tgczace NIDA EL 60 w
rozstawie co 40cm, do krokwi i jetek, ktorych rozstaw nie powinien przekracza¢
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100cm. Nastepnie do elementéw taczacych mocujemy profile stalowe NIDA CD 60
przez ich wsuniecie i zaklinowanie, w rozstawie nie wiekszym niz 40cm i w kierunku
poprzecznym do rozstawu krokwi. W miejscu zatamania krokiew-Sciana mocujemy za
pomoca kotkdow szybkiego montazu profil przyscienny NIDA UD27. Odlegtos¢
pomiedzy punktami mocowania nie moze przekracza¢ 600 mm.

5.2.3. Montaz sufitu poddasza na ruszcie rownolegtym.

Przed przystgpieniem do wykonywania rusztu nosnego sufitu poddasza miedzy
krokwiami uktadamy wetne mineralng. Nastepnie po utozeniu wetny mineralnej do
krokwi mocujemy odpowiednia wedlug wymagan izolacje paroprzepuszczalng. Do
krokwi i jetek ktorych rozstaw nie moze przekracza¢ 100cm, montujemy za pomoca
min. 2 wkretéw do drewna, elementy taczgce EL60. Rozstaw miedzy kolejnymi
elementami tgczgcymi nie moze przekracza¢ 40cm. Po zamocowaniu elementéw
taczacych w miejscach zatamania, krokiew-$ciana montujemy profile $cienne NIDA
UD 27, do ktérego przed mocowanie przyklejamy tasme izolacji akustycznej. Profil
NIDA CD60 wsuwamy w przymocowany do sciany profil NIDA UD 27. Jednoczes$nie
profil NIDA CD 60 nalezy zaklinowa¢. Pozostate profile NIDA CD 60 wsuwamy w
elementy mocujgce i tgczymy za posrednictwem blachowkretéw 3,5x 9,5/11mm, tzw.
Pchetek. Miejsca wzdtuznych potaczen profili NIDA CD 60 powinny by¢
rozmieszczone mijankowo (przesuniecie o minimum 400 mm). Profile NIDA CD 60
przedtuza sie za pomocg tacznika wzdtuznego NIDA LW 60. tacznik wsuwamy
pomiedzy profile i fgczymy z nimi za pomoca blachowkretéw 3,5x 9,5/11mm, tzw.
pchetek. Za pomoca poziomicy regulujemy ptaszczyzne rusztu. Nastepnie nalezy
zamontowac ptyty, potaczenia miedzy ptytami i Scianami zaszpachlowag,
wzmacniajgc wczesniej taSma zbrojgcg NIDA.

5.3. Montaz scianek dziatowych g — k

Prace nalezy rozpocza¢ od prawidtowego wyznaczenia przebiegu scian na posadzce
i suficie. Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz
elementow pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi -
Rozstaw stupkéw (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi
by¢ tak dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach. Profile C wstawia sie
pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil C jest
przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie
mocowania ptyt g-k do elementéw rusztu. Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt
spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez liczbe catkowitg bedzie rowny
szerokosci ptyty g-k. Dla zapewnienia projektowanej izolacyjno$ci akustycznej $ciany
pod skrajne profile, zarébwno poziome, jak i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi
i Scian bocznych) nalezy podtozyé tadme izolacji akustyczne wykonang z elastycznej
pianki polietylenowej. Profile te przytwierdza sie srednio co 80 cm do podtogi i stropu
odpowiednimi kotkami szybkiego montazu. Profile C skraca sie do wymaganego
wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalng gilotyng dzwigniowa. Dtugosé
profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokos$ci pomieszczenia. - W
$cianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie
wykonywania rusztu. Stosujemy oscieznice zaréwno stalowe. Warunkiem jest
dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci $ciany. Stupki
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przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.
Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzag do tego specjalne
katowniki przykrecane na koncach profili "UA"i zamocowane do stropu i podtogi.
Bezposrednio nad oscieznicg musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza. Miedzy ptytami nie powinna pozostawaé
zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto wypetnia¢ masa szpachlowa. Ptyty powinny
by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych. Jesli istnieje koniecznos¢
sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢ mocowany raz na gorze, a
raz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii. Nie mozna
taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsuniete od krawedzi
otworu co najmniej o 15 cm. Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotyka¢ ani do
podtogi ani do sufitu po to, by ptyty mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wptywem
obcigzen zewnetrznych, ciezaru wtasnego i zmian wilgotnosci. Ptyty przykreci¢
jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujgc ustawienie
stupkow. Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie
dotykata ona ptyt g-k (gr. ptyt z wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokosc¢
profili rusztu). Po utozeniu wetny nalezy zamocowacé ptyty z drugiej strony rusztu w
taki sposob, aby potaczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim
stupku.

UWAGA:

Jezeli do wykonania $cian dzialowych oraz sufitow na poddaszu beda uzyte
systemy inneqo producenta niz NIDA, nalezy wszystkie prace wykonywaé
zgodnie z jego zaleceniami i wymaganiami technicznymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt.7.

Kontrola wykonania poszczegdlnych elementéw systemu jak i catego systemu
powinna obejmowac :

e kontrola zastosowanych materiatdw (kompleksowe zastosowanie materiatow
budowlanych zalecanych przez dostawcow systemu),

e kontrole wtasciwego wytyczenia, uksztattowania i montazu rusztu,

e Kkontrole w zakresie ptyt (rownosci powierzchni, uszkodzen krawedzi i narozy,
wymiarow), prawidtowo$¢ zamocowania, wykonczenia na stykach, obrzezach,

e kontrole poziomowosci wykonanego sufit (pomiar odchylenia powierzchni od
ptaszczyzny).
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Dopuszczalne odchylki podano w ponizszej tabeli:

Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku Odchylenia
przecinajgcych sie
plaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

Odchylenie powierzehni
suchego tynku od
plaszezyzny 1 krawedzi plonowego poziomego

od linu1 proste;j

_ - .| Niewieksze mz 1,5 mm | Nie wieksze niz 2 mum na
Nie wieksze mz 2 mum 1

N S - na 1l m1iogdlem nie 1 m 1ogdlem nie wigcej
liczbie nie wigkszej niz Gt : : i ;.
: . wiece] niz 3 nun w iz 3 mm na cale; Nie wieksze mz 2 mm
2 na lacie kontrolnej : . = . R
(2m) pomieszezeniach do 3,5m powierzchni miedzy
wysokosel oraz nie przegrodanmi pionowynii

wiece] mz 4 mm w
pomieszczeniach
wyzszych

6.2. Badania materialdw w czasie realizaciji i odbioru robét.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobow oraz wyrobéw budowlanych
polega na sprawdzeniu zgodnos$ci dokumentow dopuszczajacych poszczegolne
wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna
podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegoélnych wyrobéw (oznakowanie
znakiem B i znakiem CE).

e aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodno$ci z tg aprobatg oraz deklaracja
zgodnosci

e 2.europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobatg oraz
deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokonaé sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o
zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny byé wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru robot.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt.8.

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest Tm2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.1.

Przy wykonywaniu rob6t montazowych konieczny jest systematyczny nadzor
techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzér inwestorski i autorski. W
czasie wykonywania robot konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, w ktorym powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia
dotyczace konstrukcji rusztu metalowego oraz wypetnienia z ptyt karto-gips i ptyt z
wetny mineralne;.

10
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8.1.1. Odbidér materiatow.

Odbidér materiatéw powinien byé dokonany przed ich wbudowaniem. Odbior
materiatbw powinien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robot
zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zaswiadczenh (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych
materiatdw z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny roboét.

W czasie wykonywania roboét nalezy przeprowadzac ich czesciowy odbidr, ktory
powinien objaé nastepujgce zagadnienia:

e poprawnos¢ wykonania montazu rusztu (potaczenia profili, sposéb
podwieszenia)

e poprawno$¢ wykonania robot zanikowych (uksztattowanie powierzchni,
krawedzi)

e zgodno$¢ wykonania robot z projektem

Po zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokdt odbioru korncowego.

8.2. Podstawa ptatnosci.

Ogdlne zasady ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.
e przygotowanie stanowiska roboczego
e dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu
e ustawienie i rozbiorke rusztowan
e przygotowanie podtoza
e przygotowanie i montaz rusztu metalowego do stropow
e przymocowanie ptyt (dla ptyt karton-gips utozenie izolacji folia + wetna oraz
szpachlowanie potgczen i stykéw)
e usuniecie resztek i odpadow materiatow z miejsca pracy
¢ likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem terenu

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

e PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badanie przy
odbiorze.

e PN-71/H-04651 - Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowiska.

e PN-B-30042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski, gips
maszynowy.

e PN-B-79405:1997 - Ptyty gipsowo-kartonowe.

e PN-EN 10142+A1:1998 - Stal niskostopowa. Tasémy i blachy ocynkowane
ogniowo w sposob ciagty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy.

11
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Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowe]
ocynkowanej do wykonywania $cian dziatowych i sufitdw podwieszonych z ptyt
gipsowo kartonowych.

Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornos$ci na uderzenia lekkich,
nieprzezroczystych przegréd pionowych.

PN-B-02851-1:1997 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania
odpornosci ogniowej elementéw budynkéw. Wymagania ogdlne i klasyfikacja.
PN-EN 20140-3:1999 - Akustyka. Pomiary izolacyjnosci akustycznej w
budynkach izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekdéw powietrznych elementow
budowlanych.

PN-EN ISO 717-1:1999 - Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach izolacyjnosci akustycznej elementow budowlanych. I1zolacyjnos¢
od dzwiekdw powietrznych.

PN-B-02151-3:1999 - Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢
akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

Aprobata Techniczna ITB-AT-15-3448/99- Ksztattowniki z blachy stalowe]
ocynkowanej do wykonywania $cian dziatowych i sufitow podwieszonych z ptyt
gipsowo kartonowych.

~Systemy Suchej Zabudowy Lafarge Nida Gips cz. 1,2,3” wyd. maj 2003.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K.13 MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ

"PROJEKT BUDOWLANY WYMIANY DACHU
ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robét

6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane
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1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z montazem stolarki drzwiowej wewnatrz budynku w
ramach wymiany dachu oraz remontu dwoch mieszkan na poddasz u w budynku mieszkalnym
w Orzesz-Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Zakres wykonania robot obejmuje :
— montaz drzwiowej,
— obrobka osciezy wewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,
— pomalowanie osciezy,
— roboty towarzyszace.

1.4. Wymagania dotyczace wykonawstwa robot

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawartg umowa,
za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, oraz ich zgodno$c¢ z
dokumentacjg przetargowa, specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru i
Zamawiajacego. Wykonawca w przypadku stwierdzenia btedow i opuszczen w dokumentaciji
powinien niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materialy

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw podano w czesci ogdlnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 4, oraz:
— wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie,
— zgodne z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych materiatow i urzadzen
przedstawionych w dokumentacji,
— spetniajgce wymagania jakosciowe i ilosciowe zgodnie z wykazem zestawienia
materiatow,
— winny posiada¢ aprobaty i atesty wg zalecen najnowszych norm.

2.1.1. Stolarka drzwiowa.

Drzwi wewnetrzne drewnopodobne, w tym do wc skrzydta drzwiowe z kratka wentylacyjna u
dotu skrzydta, oscieznice aluminiowe.

2.2. Materiaty pomocnicze
—  kotwy,
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— pianki uszczelniajgce wg wymagan normowych i zalecen producenta,
— masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia oscieznic okiennych z osciezami,

— tynk. cem.-wap. kat Il oraz zaprawa tynkarska i zaprawa (do gtadzi) do uzupetnienia
oSciezy zewnetrznych i wewnetrznych,

— farby emulsyjne akrylowe,
— farby olejne.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Materiaty powinny by¢ sktadowane i magazynowane w odpowiedni sposéb przez caty czas
trwania roboét, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz w celu utrzymania ich jakosci i
przydatnosci do uzycia.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt 5.
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i musi
odpowiada¢ przyjetej technologii. Sprzet przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt 6.
Dostawa materiatow odbywa¢ sie bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz przepisami o
ruchu drogowym. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé
zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg stateczno$ci. Materiaty nalezy uktada¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé¢ przed mozliwoscig
przemieszczania sie podczas transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
Srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwo$ci przewozonych
materiatow.

5. Wykonanie robét
5.1. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej .

Przy montazu drzwi nalezy stosowaé¢ zasady przedstawione w opisie montazu producenta.
Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia stolarki - w trakcie prac montazowych nalezy
zachowac nastepujace zasady ich prowadzenia:

— Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otwordéw - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wigksza o
min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50 mm od
zewnetrznego wymiaru o$cieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych,
ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowa¢ przed przystgpieniem do
montazu oscieznic.

— Przed montazem - zdjg¢ skrzydta z oscieznic.

— Oécieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach nosnych w ten sposéb, aby
miedzy murem a o$cieznicg zachowane byty luzy montazowe.
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Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy
klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w potowie jej wysoko$ci moze doprowadzi¢ do
odksztatcenia oscieznicy i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne
otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom oscieznicy, a nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatto o$cieznicy. Dopuszczalne
réznice przekatnych nie moga przekracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na
dtugo$ci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomoca $rub o$cieznicowych lub kotew. W
przypadku montazu oscieznicy na kotwach - nalezy je zamocowac¢ do oscieznicy przed
wiozeniem jej w otwdr okienny. Rozstaw kotew mocujacych zgodnie z zaleceniami
producenta stolarki oraz zaleceniami Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po
ustawieniu oscieznicy w murze.

Zatozy¢ skrzydta drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowa przestrzeni miedzy oscieznicg
a murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy
malarskiej. Przy montazu drzwi o wiekszych gabarytach - stosowac rozpory poziome i
pionowe. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej. Wypetnienie piankg montazowg szczelin pomiedzy ramag
a murem przeprowadzac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5C.

Po utwardzeniu sie pianki montazowe;j i usunieciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrébki
o$ciezy, pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masag silikonowg akrylowa miejsca styku o$cieznic z murem
wzdtuz catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy - niezwtocznie zdja¢ zabezpieczajgcg tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, ztgczki musza pewnie przenosi¢ sity, ktére miatyby
negatywny wptyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy bra¢ pod
uwage:

5.2.

obcigzenia wiasne ; ciezar lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,
obcigzenia ruchowe ; wielko$¢ lub drzwi, obcigzenia wiatrem,
obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.

Obroébka osciezy wewnetrznych po wykonanych pracach montazowych.

Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢: tynkiem cementowo — wapiennym kat. Ill, a
nastepnie gtadzia. lub zaprawa tynkarska (w zaleznosci od miejsca montazu stolarki
drzwiowej) zgodnie z SST 452-2. Oscieza pomalowac farba emulsyjng akrylowa zgodnie z
SST 452-3 kolor dostosowac do istniejgcych wymalowan pomieszczen.

6. Kontrola jakosci
Ogodlne zasady dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w czesci ogolnej ST pkt 7.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.
wymiary stolarki drzwiowe;j i czesci sktadowe.
zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna.

prawidtowos¢ osadzenia stolarki drzwiowej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w
ptaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z o$ciezami otworow lub Scian.
dokfadnosci robot wykonczeniowych.
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— prawidtowos$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajgcych.
7. Obmiar robét

Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robét podano w czesci ogdinej ST pkt 8.
Jednostkami obmiarowymi sg :

— m2 — powierzchni wymienionej stolarki okiennej,

— m2 - powierzchni wykonczonych osciezy okiennych,

— szt — zamontowanych podokiennikdw.

8. Odbior robét i podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci Ogdinej Specyfikacji Technicznej pkt 9. Odbiér
nastapi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST i przedmiarze robét W czasie
odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$s¢é montazu stolarki drzwiowej oraz wykonczenia
osciezy. Cena oferty winna obejmowac taczng warto$¢ catego zamoéwienia zgodnie z
wyszczegolnionym zakresem, z podaniem ceny jednostkowej.
Podstawg ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu ofertowym, ktora
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska pracy,

— demontaz istniejgcej stolarki drzwiowej drewnianej,

— wykonanie i montaz drzwi wewnetrznych,

— obrobka osciezy drzwiowych wraz z malowaniem,

— transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wyw6z zdemontowanych materiatéw z

rozbidrki i ich utylizacja),
— likwidacje stanowiska roboczego.

9. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatow
drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania. BN-75/7150-03 Okna i drzwi
balkonowe. Metody badan.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan
Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,0kna i drzwi, wrota i elementy $cienne, metalowe”, "Slusarsko-
kowalskie elementy budowlane” wydanie ITB — 2003 rok.

Inne, nie wymienione a powotane w tekscie niniejszej Specyfikacji Technicznej normy i
przepisy.

Specyfikacje towarzyszace:

- SST 452-2 — roboty tynkarskie

- SST 452-3 roboty malarskie
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych w ramach wymiany dachu
oraz remontu dwdch mieszkan na poddaszu w budynku mieszkalnym w Orzesze-
Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie tynkow wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogodlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo tynkéw zgodne z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem
organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
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technicznej moga by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na
no$nosc¢ obiektéw nalezy uzyskac¢ dodatkowa akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materialy

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na
budowie, marka zaprawy:

— dla wykonania obrzutki - 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)

— dla wykonania narzutu - 3,5

— dla wykonania gtadzi - 3,5
Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i
woda powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegolnosci nie
zawierac siarczanow, chlorkow, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac
wydany przez producenta atest.

3. SPRZET

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, mieszarek recznych, kielni murarskich, fat
drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych,
poziomic itd. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Materiaty do wykonywania tynkéw moga by¢ dostarczone dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢
skladowane w sposdb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi, w
szczegolnosci przed wilgocia. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu,
niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest
wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami
p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac $rodki ostrozno$ci zgodnie z
wymogami bhp. Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw
powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznym.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacii
harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane
roboty tynkarskie.

5.1. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo-wapiennych
Wymagania dla tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych zostaty opisane w

normie PN-B-10100 - ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze."
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Opis ogodlny.

Do wykonywania tynkdw mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania i
skurczu muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Przed
przystapieniem do robot tynkowych powinny byc¢:

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy,

osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi
aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywac¢ w temp. nie nizszej niz 5C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby temperatura nie spadnie ponizej 0C. W ni zszych temperaturach mozna
wykonywacé roboty tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajgcych. Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem
cementu portlandzkiego. Do zaprawy nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna
pokarbidowego, ktoére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez

grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna powinno byé
wykonane zgodnie z ustalonymi wcze$niej wytycznymi przez kierownika budowy w
nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie. Sktad objetoSciowy zaprawy nalezy
dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw mieszaé
sktadniki sypkie (cement, wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i w dalszym ciggu mieszac
do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z
pozostatymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania dodatkow ciektych
(np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do
sktadnikéw sypkich. Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie
tynkdéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny byc¢ nie
zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15 mm . Suche podtoze nalezy zwilzyé
przed wykonaniem obrzutki. Tynki mozna wykonaé¢ w sposéb reczny lub
mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykonaé z zaprawy
cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywaé wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy
cementowo-wapiennej, po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskaé paca przesuwang
stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢

8-15 mm . Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego
stwardnieniem. Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-
wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany,

o uziarnieniu 0,25-0,5 mm . Gfadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca
drewniang. Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, j. ok. 1
tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.
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6. KONTROLA JAKOSCI

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:

Cement- PN-B-30000 "Cement portlandzki" lub PN-88/B-30001 ,Cement
portlandzki z dodatkami”.

Wapno - PN-B-30020 ,Wapno", PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne"
Woda- PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania"
Kruszywo - PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych"

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy
budowlane cementowe"

Kontrola jakosci tynkdéw polega na stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z
dokumentacjg techniczng. Minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza
wynosi 0,025 MPa. Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych Il kat.:

odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie
wiekszej niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty kontrolnej 2 m,
odchylenie powierzchni i krawedzi: od kierunku pionowego: nie wieksze niz

2 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych, od kierunku poziomego:
nie wieksze niz 3 mm/m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,

odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentaciji: nie wiekszy niz 3 mm/m,

odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm miejscowe
nierébwno$ci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dlugo$ci do 50 mm w liczbie 3
na 10 m2 tynku,

Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujacych wad:

wypryski i spieczenia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,
pekniecia powierzchni,

wykwity soli w postaci nalotu, trwate

zacieki na powierzchni, odparzenia,

odstawanie od podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét tynkarskich 1 m2. Zaréwno Inspektor jak i wykonawca
mogg zadac koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

Odbiér materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy,
zaleznie od parametrow dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan
podtoza.
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8.2. Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich.
Podtoze powinno by¢ czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podtoze
nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg
na gtebokos$¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny $ciany murowanej z bloczkow na
gtebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacigé dtutami.

8.3. Odbiér wykonanych tynkow

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
e zgodno$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacija techniczna,
e odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow,
e gftadkosc¢ i stan powierzchni:
— wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskow i spieczen jest
niedopuszczalne,
e przyczepno$é tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa).

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze."

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty tynkarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora
zawiera:
e zakup materiatow,
transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
transport do miejsca wykonywania prac,
ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,
obrabianie przebic,
przygotowanie podfoza,
osiatkowanie bruzd CO.,
wykonanie tynkow,
osadzenie drobnych elementow,
wykonanie reperacji tynkow,
uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e Dz. U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie"

e Polskie normy:

— PN-B-04500 PN-C- 04630 - ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymato$ciowych"

— PN-B-10100 - ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania".

— PN-B-01300 PN-B-04309 - ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze."

— PN-B-04320 - ,Cementy. Terminy i okre$lenia."

— PN-B-04350 - ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci."
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— chemiczna." - ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci."
— PN-B-04351 - ,Kamien wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane.

Analiza
~WVapno niegaszone, suchogaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech

fizycznych i wytrzymatosciowych."
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych w ramach wymiany dachu oraz remontu dwdch mieszkan na poddaszu
w budynku mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr
310/78.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos$é, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:
— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowig wierzchni
element warstw podtogowych,
— pokrycie $cian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i
ksztattujgca forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje
okreslenie wymagan odnos$nie wtasnosci materiatéw, wymagan i sposobow oceny
podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogoélne" pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:
— projekt budowlany,
— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
— dziennik budowy,
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— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o
dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania
uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajgcych, z
zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu ktory okresla:

— materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie sg okreslone:

— wymagania dla podtoza, sposdb jego naprawy z wyszczegodlnieniem
materiatéw do napraw,

— specyfikacje materiatdw do wykonania wyktadziny i oktadziny,

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin
i sposobu, wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

Przez dokumentacje powykonawczg robot wyktadzinowych i oktadzinowych
rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej
dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budowlanego i
specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY
21. 0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i
skladowania podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi
normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do
zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie
petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.15 Utozenie plytek ceramicznych

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB

dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w

budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okre$la dokumentacja projektowa
2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w projekcie budowlanym. Kompozycje klejace do mocowania ptytek
ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badanh laboratoryjnych moze
by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania
ogolne” pkt. 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdéw
6-12mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.15 Utozenie plytek ceramicznych

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni, poziomice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia, wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania
ogolne™ pkt. 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
Srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do transportu samochodéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych
na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST ,,Wymagania ogéline"
pkt.5

5.2. Warunki przystapienia do robot

a) Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw

konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i
innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalaciji
podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi,

b) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie
nizszych niz +50C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej
doby.

c) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni
chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wpykonanie wyktadziny
5.3.1. Podloza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w projekcie
budowlanym. W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny
dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Szczegdtowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylataciji,
osadzenia wpustow i innych elementow podane sg w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.
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5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug
wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb uktadania ptytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowg szerokos$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Kompozycje klejgce okreslone
sg w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje
klejaca naktada sie na podtoze zgodnie z instrukcjg producenta Do spoinowania
ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do
spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wykfadziny paca gumowg. Zaprawe
nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadte i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka.

5.4. Wykonanie wyktadzin i oktadzin
5.4.1. Podloza pod okladzine

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é
przygotowania podtoza. Podtoza powinny by¢ suche, nosne, czyste i stabilne bez
rakéw, pekniec i ubytkow. Roboty nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja
producenta.

5.4.2. Wykonanie wyktadzin i oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét oktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug,
wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Rodzaj
kompozycji okreslony jest w projekcie. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji
klejgcej powinna umozliwia¢ utozenie ptytek w ciggu ,czasu otwartego” Spoinowanie
ptytek nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Przy planowanych pracach
przewidziano rowniez wymiane profilu z ABS z jednej strony przelewu ( 25 mb,
osadzany na kleju epoksydowym ) oraz rusztow przelewéw ( 50 mb ) . Jest to
wymiana elementéw na nowe, identyczne z wymienianymi. Prace polegaja na
klejeniu profilu klejem epoksydowym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod ,,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin,

badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot
oraz podtoza., Wszystkie materiaty - ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty

6
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pomochicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi
w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byé wykonane bezposrednio
przed przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem
wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i
zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w
dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-
metrowej taty i poziomicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z
doktadnoscig do 1 mm

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgac pomiaréw szerokosci i prostoliniowos$ci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wykfadzin i
oktadzin z dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac.
Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych roboét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegolnosci:
— zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i
dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania. Zakres
czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien
obejmowacd:
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sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym
miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do1 mm,

sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i
poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny
gluchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin
zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2
szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm,

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robot lub grubos¢ okre$lona na podstawie zuzycia kompozycji
klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym

przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4.1.

Prawidiowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace
wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z
wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest
zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna byé wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosé) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,

grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg
producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej
(mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci
taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki,

spoiny na catej dtugos$ci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do
spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz
2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki ,
szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem
wskazanym w projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z
dokumentacja i instrukcjg producenta.
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6.4.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace
wymagania:

— cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z
wzorcem (nie dotyczy okfadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest
zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek
wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny
wydawac gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 2
mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do
spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz
2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugo$ci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okfadzin powinny byé osadzone zgodnie z
dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine" pkt.7.
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentaciji
projektowej przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentéw i innych
elementow wieksze od 0,25 m2 . W przypadku rozbiezno$é pomiedzy dokumentacja
a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.
Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne"
8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem
ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbioér podtoza musi byé dokonany przed
rozpoczeciem robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoza i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do
dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST - K.15 Utozenie plytek ceramicznych

zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w
przypadku zanizonej wytrzymatos$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu
(podtdz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czes$ciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem korncowym. Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego
jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikdw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoze,

— protokoty odbioréw czes$ciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST
porownac je z wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz
dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne i dostarczone
przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub
oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawic jg

ponownie do odbioru,
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— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwato$ci wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku ustalenn umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowiagzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych wykfadzin lub okftadzin,
wykonac je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbior moze by¢é dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez
przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z

zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dtugo$¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych
w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad. Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej wykfadzin i oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior
ostateczny robot". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do
zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy
powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
wyktadzinach i oktadzinach

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST
»Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét wyktadzinowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo
po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze lub etapami
okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robét. Ostateczne
rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i
odebranego zakresu robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanowi wartos¢ tych
robot obliczona na podstawie:
— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci
robét zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub ustalonej w umowie kwoty
ryczattowej za okreslony zakres robot. Ceny jednostkowe wykonania roboét lub
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kwoty ryczattowe obejmujgce roboty wyktadzinowe i oktadzinowe

uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— przygotowanie gruntéw i innych materiatow,

— przygotowanie podtozy,

— wykonanie prac oktadzinowych i wyktadzinowych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie
wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania roboét izolacyjnych na wysokoéci ponad 5 m od
poziomu podtogi lub terenu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej E> 10%. Grupa B |I.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E<3% Grupa B |.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci
wodnej E<3%, Grupa A .

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a, Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%, Grupa A ll a, Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b, Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%, Grupa All b, Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
Alll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
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wodnej, porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej

oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metodg pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
$cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:3999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczenie mrozoodpornosci
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic
barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg
skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie
odpornosci

na $Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie
nasigkliwo$ci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),

klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy

odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych- Wymagania
ogolne

(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja - 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie
Arkady -1990 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 -
Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas - 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-K.16 MALOWANIE SCIAN | SUFITOW

"PROJEKT BUDOWLANY WYMIANY DACHU
ORAZ REMONTU DWOCH MIESZKAN NA PODDASzZU”

SPIS ZAWARTOSCI

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robo6t
6. Kontrola jakosci robét
7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10.Przepisy zwigzane

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

PZJ — Program Zabezpieczenia Jakosci
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z naktadaniem malarskich powtok
wewnatrz budynku w pomieszczeniach mieszkalnych i komunikacyjnych w ramach
wymiany dachu i remontu dwoch mieszkan na poddaszu w budynku mieszkalnym w
Orzesze-Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2. Odstepstwa od wymagan
podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy
uwzglednieniu przepisow bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen)
i zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow
atmosferycznych) obiektow budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i
obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),

— wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okre$lenie wymagan odnosnie wta$ciwosci materiatow
wykorzystywanych do robot malarskich, wymagan i sposobow oceny podtozy,
wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych
powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw. Specyfikacja nie obejmuje wymagan
dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow
budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych
lub zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a
takze zdefiniowanymi ponize;j:

— Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np.
szpachlowkg)powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna, ptyt
drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

— Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona
i rozprowadzona na podtozu, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i
walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
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Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo
rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i réznych wypetniaczy) w
roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow),
ktory tworzy powtoke transparentng po pokryciu nim powierzchni

i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora
nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej
polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina
pigmentow i obcigznikéw w spoiwie zywicznym, rozcienczanym
rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).
Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda — zawiesina
pigmentéw i obcigznikdw w spoiwie zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np.
wapna, cementu, szkfa wodnego itp.), pigmentow, wypetniaczy oraz srodkéw
pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do
stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw
mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego,
kleju kostnego itp.), pigmentdéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

Ogdine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST
~YWymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6.

Dokumentacja robé6t malarskich.

Roboty malarskie nalezy wykonywac¢ na podstawie uzgodnien z Dyrektorem KLUBU

Kiepu

ry
kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich, uzgadnia¢ w fazie
wykonawczej z inwestorem
przy wykonywaniu prac remontowych nalezy wykorzystac takze :
PRZEDMIAR ROBOT
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.

2.2,

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST — K.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt 2
Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robo6t malarskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.21.

Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane

styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

2.2.2.

farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub
suchych mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania
woda, ktore powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych,

lakiery wodorozciehczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-

81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i

ftalowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych.

Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektow
budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektdw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane

styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane

styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do
zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieniczania
wodag, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-91/B-10102,

farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne wodg, ktére powinny

odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
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e farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

e Srodki gruntujgce, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:
e rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
e Srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
e $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitdw,
e Kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszag mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze
by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robo6t malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

e sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentac;ji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowe)),

e sg wilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia
zamkniec€) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa
oraz symbol handlowy wyrobu),

e spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

e producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobow,

e niebezpieczne wyroby malarskie i materiaty pomocnicze, w zakresie
wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11
stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),
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e opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzes$nia
2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i
preparatow niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pézn. zmianami),

e spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnos$ci do uzycia (termin
zakonczenia robot malarskich powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem
podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robot malarskich powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentow odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie
magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno byc¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi,
przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby malarskie
konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5T a poni zej +35T. Wyroby pakowane w
worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej

podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody
na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w
opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej
przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - K.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt 3

3.2. Sprzeti narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
e pedzle i wafki,
e mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,
e agregaty malarskie ze sprezarkami,
e drabiny i rusztowania.

Uwaga: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresleniem jego parametrow
nalezy dokona¢ w szczegoéfowej specyfikacji technicznej.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. 0Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST — K.00
»Wymagania ogéine”, pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatlow

Transport materiatdw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzadzen i Srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do
transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca sie uzywa¢ samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w
innych opakowaniach mozna wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub
zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. 0Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST — K.00 ,,Wymagania
ogoblne”, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonhczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian i sufitdw mozna wykonywa¢ po:

e catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociagowych,
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z
wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtdég drewnianych, tzw. biatych,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem
okien itp., jesli stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie. Malowanie mozna
wykonywac po:

— wykonaniu tzw. biatego montazu,

— utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z
tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

— oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w szczegotowej specyfikacji technicznej dla
robot murowych. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rowno z
licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny byé uzupetnione.
Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy,
wystajgcych poza jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien byé
suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powioka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.
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Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnos¢ podiozy mineralnych
rzeznaczonych do malowania

Najwieksza
' wilgotnosé
Lp. Rodzaj farby podioza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych 4
wodg
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3
3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych
wodg lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu.
Wystajace lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub
zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktore
wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od
rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka malarska, nie moze przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna byé odkurzona i
odttuszczona.

5.3.3. Tynki zwykte

¢ Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w
szczegotowej specyfikacji technicznej dla robét tynkowych. Wszelkie
uszkodzenia tynkow powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna byé
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

e Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i
wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia
tynkéw nie powinna wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa,
zalecang przez producenta wyrobéw malarskich.

e Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie
powinna przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

e Woystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki
zwykle.
5.3.5. Podloza z drewna, materialow drewnopochodnych

Podtoza z drewna i materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o
wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajgcych sekdw i
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zaciekow z. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam
ttuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia
powinny by¢ naprawione szpachldwka, na ktérg wydano aprobate techniczna.

5.3.6. Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg
szpachlowa, na ktoérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podloza z ptyt wiéknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4%
oraz powierzchnie doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych
zanieczyszczenh. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico ptyty, a ich
gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny,
rdzy, pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.4.1. Warunki ogéine prowadzenia robo6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

e przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robot
malarskich zewnetrznych),

e W temperaturze nie nizszej niz +5TC, z dodatkowym zastrze zeniem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0C,

e w temperaturze nie wyzszej niz 25C, z dodatkowym zastrze zeniem, by
temperatura podtoza nie przewyzszyta 20T (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych ).

W przypadku wystapienia opadoéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich
powierzchnie swiezo pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostoni¢. Roboty malarskie
mozna rozpoczac, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3. Prace malarskie na
elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami,
emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrodet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ Zzrodtem
pozaru. Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy€ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
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5.4.2. Wykonanie robé6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy
podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robot
wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

¢ informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy

go stosowac,

e sposob przygotowania farby do malowania,
sposob nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, waiki,
agregaty malarskie),
krotnos¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 mo,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robét malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robét wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajaca
informacje wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujacych, odporne
na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i dokumentacja projektowa,

a) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,

b) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

c) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych
spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych
rozcienczalnych woda

Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na
szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladow pedzla,
c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowag w zakresie barwy i
potysku.

10
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Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza. Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne
miejscowe przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z
dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz
farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) réwnomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdw, plam i odpryskoéw,

b) nie Scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniana,

c) nie mie¢ $ladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz
dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i
cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w
miejscach napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich
nie przekraczajacej 20 cma,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

c) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku
odmiennych barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych
wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoki z lakierow powinny:

a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i
dokumentacja projektowa,

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i
zmarszczen,

c) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) miec odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) miec¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST — K.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy
oraz materiatdéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robaot.
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6.2.1. Badania podiozy pod malowanie

Badanie podfoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w
nastepujgcych terminach:
¢ dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego
wykonania,
e dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i woudowaniu
wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania. Kontrolg powinny by¢ objete
w przypadku:

e murow ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem
budowlanym, doktadno$¢ wykonania zgodnie ze szczegbdtowa specyfikacja
techniczng robot murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i
uzupetnien, czystosS¢ powierzchni, wilgotno$¢é muru,

e podtozy betonowych — doktadnosc¢ i zgodno$¢ wykonania z projektem
budowlanym oraz szczegdétowa specyfikacjg techniczng robét betonowych,
czystos$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotno$¢ podtoza,
zabezpieczenie elementow metalowych,

o tynkdéw zwyktych i pocienionych — zgodno$é¢ z projektem, rownosé i wyglad
powierzchni z uwzglednieniem wymagan okreslonych w szczegdtowej
specyfikacji technicznej roboét tynkowych, czystos¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementow metalowych, wilgotno$é
tynku,

e podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien,

e plyt gipsowo-kartonowych i wtoknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow
oraz zabezpieczenie wkretéw,

¢ elementoéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania murow nalezy bada¢ metodami opisanymi w szczegotowej
specyfikacji technicznej robét murowych. Rownosé powierzchni tynkéw nalezy
sprawdzaé metodami podanymi w szczegoétowej specyfikacji technicznej robét
tynkowych. Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceniaé wizualnie, z odlegtosci okoto
1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z
wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniac przez przetarcie powierzchni
suchag, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy
uzywac czystej szmatki. Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu
odpowiednich przyrzaddéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobrac probke podtoza i
okresli¢ wilgotnos¢ metoda suszarkowo-wagowa. Wyniki badan powinny by¢
poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
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6.2.2. Badania materiatow

Farby i Srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w pkt. 2.2.1. - 2.2.4. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
e czy dostawca dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w
robotach malarskich,
e terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
e wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest
stosowanie farb, w ktorych widaé:
a) w przypadku farb ciektych:
e skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

kozuch,

$lady ples$ni,

trwaty, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,

nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

obce wtrgcenia,

zapach gnilny,
przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

$lady ples$ni,

Zbrylenie,

obce wtrgcenia,

zapach gnilny.

b)

....E........

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét
malarskich z dokumentacjg projektowg, wymaganiami niniejszej specyfikacji i
instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i
nakfadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w
zakresie:

e zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacjg techniczng
(szczegobtowa) wraz z ew. wprowadzonymi zmianami naniesionymi w
dokumentacji kosztorysowej powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidtowos$ci przygotowania podtozy,

e jakosci powtok malarskich.
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Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy
w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot. Badania powtok przy ich odbiorze
nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzaé w temperaturze powietrza
co najmniej +5T i przy wilgotno $ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robat:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w
Swietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodno&ci barwy i potysku — przez poréwnanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze
kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

e na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie
skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w
kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki;
przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow
nie wypadnie,

e na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie
PN-EN I1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie
powtoki mokrag namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne
sptukanie jej wodg za pomocag miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowag barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane
w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST — K.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robo6t malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug
rzeczywistych wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc
nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m.. Dla Scian i sufitow z
profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow
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i rur nalezy stosowac uproszczone metody obmiaru. Dla $cian i sufitow z profilami
ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspotczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspoéitczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp do cale powierz2n Sciany b sufi Wspsiozynik
a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z
o$cieznicami wraz z ¢wier¢watkami) oblicza sie w metrach kwadratowych
powierzchni w Swietle wykohczonych otwordw (osciezy), stosujac do uzyskanych
wynikéw wspotczynniki z tablicy 3.
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Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Wspol-
Lp. Nazwa elementu czynnik
a b €
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami
i oscieznicami (lacznie z ¢wieréwatkami)
01 |- bez szczeblin 1.30
02 |_ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m2 2,30
03 | ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 1,90
04 |_ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydiami
06 |- bez szczeblin 1,90
07| _ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 490
08 |_ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m2 3.20
09 |_ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m2 2,15
10 |_ ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 2,30
Drzwi z oScieznicami (tacznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami
|- peinymi lub z jedng szybag o powierzchni do 0,2 m2 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- pelnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 szklonymi z dwiema lub wiece] szybami o powierzchni do 0,1 m2 2,50
kazdej szyby
15 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m 2,10
2 kazdej szyby
16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysokosci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych
powierzchni w rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementow
azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug
jednostronnej powierzchni ich rzutu. Malowanie obustronne zeber grzejnikéw
radiatorowych obmierza sie jako podwojng powierzchnie prostokata, opisanego na
grzejniku (z wyjatkiem grzejnikow typu S-130 i T-1, dla ktorych nalezy przyjmowac
potrdjng powierzchnie opisanego prostokgta). Malowanie rur o Srednicy zewnetrznej
do 30 cm obmierza sie w metrach dtugosci. Malowanie rur o wiekszych srednicach
zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

Uwaga: W specyfikacji technicznej szczegétowej dla robot malarskich,
opracowanej dla konkretnego przedmiotu zamowienia, mozna ustali¢ (przyjac)
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inne zasady przedmiaru i obmiaru przedmiotowych robét. Moga to by¢ np.
zasady okreslone w zatozeniach szczegoétowych do rozdz. 15 KNR 2-02 lub do
rozdz. 14 KNNR nr 2. W takim przypadku tres¢ pkt. 7.2. nalezy zmieni¢ zgodnie
Z trescia podana w KNR 2-02 lub KNNR nr 2.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST - K.00 ,,Wymagania ogéine”,
pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem
ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢é dokonany przed
rozpoczeciem rob6t malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnac z
wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢
podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz
specyfikacjg techniczng (szczegoétowa) i zezwolié na przystgpienie do robdt
malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia
zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu

(podtozy) oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru
czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbior czesciowy robot jest dokonywany
przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokot odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa taka forme przewiduje).

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (iloci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektows.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce
dokumenty:
e dokumentacje kosztorysowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robot,
e szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,
e ew. ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robat,
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e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,
protokoty odbioru podtozy,

protokoty odbioréw czesciowych,

instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
poréwnacé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i pkt. 5.5
niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie
powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka
malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé
niezgodnos$ci powtoki z wymaganiami okreSlonymi w dokumentacji projektowej
i pkt. 5.5 niniejszej specyfikacji technicznej oraz przedstawi¢ powtoke
ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych rob6t malarskich,
wykonania ich ponownie i powtdrnego zgtoszenia do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez
przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdt powinien zawieracé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z

zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranciji jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych
robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po uptywie
okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny
(koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej
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jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH |
PRAC TOWARZYSZACYCH
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w
ST - K.00,,Wymagania ogoélne”, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbiorow cze$ciowych robot. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Podstawy rozliczenia wykonanego i odebranego zakresu roboét
malarskich Podstawy rozliczenia robot malarskich stanowia okreslone w
dokumentach umownych (ofercie) ceny jednostkowe i ilosci rob6t
zaakceptowane przez zamawiajacego.

Ceny jednostkowe wykonania robét malarskich uwzgledniaja:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

e obstuge sprzetu,

e ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robo6t na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi
lub terenu,

e zabezpieczenie podtdg i innych elementdéw, nie przeznaczonych do
malowania, przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania
robot malarskich,

e przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

e ocene i przygotowanie podtozy, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegodtowej specyfikacji technicznej,

e préby koloréw,

e demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow,
ktére wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np.
skrzydet okiennych i drzwiowych,

e wykonanie prac malarskich,

e usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie
wykonywania robét,

e oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajgcych oraz
oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementow nie przeznaczonych do
malowania,

e usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatdow w sposob podany w
szczegotowej specyfikacji technicznej (opisa¢ sposob usuniecia pozostatosci i
odpadow),

¢ likwidacje stanowiska roboczego,

e koszty poSrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
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Sposoby rozliczenia w cenach jednostkowych robét malarskich kosztow montazu,
demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t na wysokosci
powyzej 5 m od poziomu ich ustawienia:

Ceny jednostkowe roboét obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robé6t na wysokosci powyzej 5 m od
poziomu ich ustawienia oraz koszty pomostéw i barier zabezpieczajacych.
Ceny jednostkowe nie obejmujg podatku VAT.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.

o

©oN®

Normy

1. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania.
2.
3. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery — Metoda siatki nacigé¢.

powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

10 PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
11.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania

10.2.

10.3.

20

prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

Ustawy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r.
Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity
Dz. U. z 2004 sr. Nr 204, poz. 2087 z p6zn. zmianami).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity

Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych
(Dz. U. z2001 r. Nr 11, poz. 84 z pézn. zmianami).

Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z
2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
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zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.

U. 22002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z
pdzn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania
wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz.
2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie

(Dz. U.z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty

charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.

z 2002 r. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw
niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679 z pdzn. zmianami).

Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych —
Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja —
2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, Cze$é B —
Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powtoki malarskie zewnetrzne i
wewnetrzne”, wydanie ITB 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1, cze$¢ 4,
wydanie Arkady — 1990 rok.
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikaciji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z utozeniem wyktadzin homogenicznych,
winylowych w ramach wymiany dachu i remontu dwoch mieszkan na poddaszu w budynku
mieszkalnym w Orzesze-Zgon przy ulicy Klubowej 34 na dziatce nr 310/78.

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. Ustalenia zawarte w specyfikaciji
obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie wszystkich robot
zwigzanych z utozeniem homogenicznych wyktadzin podtogowych z winylu,
zabezpieczonych poliuretanem. Obejmuja prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem robét wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych czynnosci:
przygotowanie podtoza (z masy samopoziomujgce),
— dokfadne zachowanie kolorystyki posadzki,
— docinanie arkuszy,
— klejenie wyktadzin,
— spawanie arkuszy,
— prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami i Ogélng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Ogolne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robo6t podano w Ogolnej Specyfikaciji
Technicznej. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji
zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY.

2.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikaciji
Technicznej
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Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajgcych
przed zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w
odlegto$ci od urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami przeciwpozarowymi. Podtoze pod wyktadziny powinno byé réwne oraz
pozbawione jakichkolwiek wystajgcych ostrych przedmiotéw czy krawedzi mogacych
uszkodzi¢ wykfadzin. Wyktadziny arkuszowe zwiniete w rulon powinny by¢ przechowywane
w pozycji pionowej. Sznur spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach
krytych, suchych, nienastonecznionych w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach
uniemozliwiajgcych zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne.
Klej nalezy przechowywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do +
25 C. Pojemniki powinny sie znajdowac¢ w odlegto$ci, co najmniej 1m od urzadzen
grzewczych. Czas skladowania 6 miesiecy od daty produkcji. Proponuje sie zastosowanie
wykfadzin homogenicznych z winylu, MEGALIT - TARKETT lub réwnowaznych.
Zamawiajacy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury materiatow.

2.2. MEGALIT- homogeniczne wyktadziny podtogowe z winylu.

Grupa iQ, zabezpieczenie poliuretan PUR Reinforced, atest morski

Wyktadzina podtogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczen o najwyzszym
natezeniu ruchu.

Dane techniczne i wtasciwosci produktu:

klasa uzytkowa EN 685 — komercyjne -34, przemystowe — 43,

grubos$c¢ catkowita EN 428 - 2,0 mm,

grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429 - 2,0 mm,

dostarczana w postaci rolki EN 426 - 2m x 23 mb,

waga — EN 430 Eminent - nie wigksza od 3,00 kg/m2, Megalit- nie wieksza od 2,96 kg/m2,
stabilno$¢ wymiaréw EN 434 - </=0,4%,

wzor bezkierunkowy,

wzmocniona poliuretanem PUR Reinforced (nie wymaga stosowania dodatkowych powtok
zabezpieczajgcych w catym okresie uzytkowania),

odpornosé na $cieranie wg EN 660 — Grupa P(Eminent), Grupa T(Megalit)

wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie wieksze niz 0,03 mm,

napiecie indukowane wg EN 1815 — nie wieksze niz 2 kV,

wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 — R9,

odpornos¢ chemiczna wg EN 423 — dobra odpornosé,

oddziatywanie — krzesta na rolkach EN 425 — odporna,

zgodna z aktualnymi, krajowymi przepisami przeciwpozarowymi.

2.3. OPTIMA- homogeniczne wyktadziny podtogowe z winylu.

Grupa iQ, zabezpieczenie poliuretan PUR Reinforced, atest morski

Wyktadzina podtogowa, homogeniczna PVC do wszelkich pomieszczenh o najwyzszym
natezeniu ruchu.

Dane techniczne i wtasciwosci produktu:

klasa uzytkowa EN 685 — komercyjne -34, przemystowe — 43,

clean Room Test ASTM F51/00 — klasa A

grubos$¢ catkowita EN 428 - 2,0 mm,
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grubos$¢ warstwy uzytkowej EN 429 - 2,0 mm,
dostarczana w postaci rolki EN 426 - 2m x 23 mb,
waga — EN 430 Optima- nie wieksza od 2800 g/m2
stabilno$¢ wymiaréw EN 434 - </=0,4%,

wzmocniona poliuretanem PUR Reinforced (nie wymaga stosowania dodatkowych powtok
zabezpieczajgcych w catym okresie uzytkowania),

odporno$¢ na $cieranie wg EN 660 — Grupa P < 0,15mm,
wgniecenie resztkowe wg EN 433 — nie wieksze niz 0,03 mm,
napiecie indukowane wg EN 1815 — nie wieksze niz 2 kV,
wiasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 — R9,

odpornos¢ chemiczna wg EN 423 — dobra odpornosé,
oddziatywanie — krzesta na rolkach EN 425 — odporna,
odpornos¢ na rozwoj bakterii i grzybéw — odporna

2.4. Klej do wyktadzin.

Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem sie do
wskazan producenta (np.: Uzin, Henkel, Kiesel ) lub inne o nie gorszych parametrach.

2.5. Sznur spawalniczy.
Nalezy stosowac¢ sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.
3. SPRZET.
3.1. Ogole wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
Rodzaje sprzetu uzywanego do robo6t wykonczeniowych pozostawia sie do uznania przy
jednoczesnym zachowaniu norm ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkowania.
3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania robét.

— noze do ciecia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,

— liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

— paca do nanoszenia kleju,

— ndz do $cinania spawow z blaszka dystansowa,

— frezarka reczna lub automatyczna,

— spawarka reczna lub automatyczna,

— walec dociskowy.
4. TRANSPORT.

4.1. Ogodle wymagania dotyczace transportu.

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
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4.2. Transport materiatow.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkow transportu, ktéry pozwoli
unikna¢ uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatdw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba srodkéw transportu, musi gwarantowacé ciggtos¢ prowadzenie
prac budowlanych. Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach
producentow. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— oznaczenie ( nazwe handlowa),

- wymiary,

— nr PN lub Aprobaty Technicznej,

— nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w

budownictwie,
— znak budowlany.

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwréci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilo$¢
warstw tak, aby nie powstaty zatamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych,
zamknietych pojemnikach. Sktadowaé w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp
powyzej 150C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogoélne wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej
5.2. Warunki przystapienia do robot.

Przy podktadach cementowych zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych
(samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie
oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi.
Wyktadzine PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujace warunki:
— temperatura otoczenia 17 — 25 C,
— temperatura podfoza 15 - 22 C,
— wzgledna wilgotno$¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozosta¢ przez 24 godz. w pomieszczeniu, w
ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wykfadzine nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podioza. Przed instalacja nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem
numeréw fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili
zakonczenia instalacji). W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia
nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez
ukfadanie wyktadziny kolejno sagsiednimi numerami rolek.
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5.3. Przygotowanie poditoza.

Wiasciwe przygotowanie podfoza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwatosé
instalowanej wykladziny oraz efekt estetyczny. Podtoze pod elastyczne wyktadziny
podtogowe PCV musi byé¢:
— wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtég,
— suche, maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ podktadu cementowego mierzona
metodg CM nie moze przekraczac 2,5 %,
— bezrys i spekan, wszystkie uszkodzenia muszg by¢ naprawione przed wykonaniem
warstwy wygtadzajgce;j,
— gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowaé zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna
by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej,
— réwne oraz poziome, maksymalna odchytka od prostoliniowo$ci nie moze
przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i 2 mm na odcinku 2 m,

— czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.

Dla zapewnienia w/w warunkow nalezy wykona¢ wylewki samopoziomujace. Prace
rozpoczynamy od wyznaczenia pozioméw na $cianach oraz w catym polu wylewania.
Zaprawe wylewamy recznie, rownolegtymi pasami o szer. ok. 50 cm. Wylewang mase
nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢ walcem siatkowym. Wylang powierzchnie
chroni sie przed niekorzystnymi warunkami (temperatura, wilgotno$¢). Uzytkowanie wylewki
mozna rozpoczg¢ po ok. 10 godzinach od wykonania. Do przyklejania wykfadzin winylowych
przystepujemy najwczes$niej po uptywie 7 dni.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢
kompozycje kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1. Oszacowanie ilo$ci materiatéw, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie taczeniowe
zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzine doktadnie docig¢ do linii
wyznaczonych na podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od
wejscia.

5.5. Instalacja wykladzin elastycznych.

Przed instalacjg wyktadzina powinna przyjg¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza
niz180C). Dopiero wtedy przycig¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozy¢ na
ptaskim podtozu, by materiat, pozbyt, sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest
to szczegolnie istotne w przypadku diuzszych arkuszy. Nalezy unika¢ marszczenia i
zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych zmian. Uzywac¢ nalezy
tylko klejow przeznaczonych do wykfadzin winylowych. Arkusze wyktadziny nalezy taczy¢
termicznie przy pomocy sznura spawalniczego Tarkett. Przy uzyciu przymiaru i otdwka
zaznacz linie na wszystkich $cianach pomieszczenia na wysokosci ok. 10 cm. Przy pomocy
drobno zabkowanej pacy natozy¢ warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢
czes¢ kleju na podtoze. Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystencji, przycig¢ wyktadzine
wedtug projektu. Dtugo$¢ arkuszy powinna przewyzszac¢ dtugos¢é pomieszczenia, oznaczy¢
$rodek arkusza oraz $rodek podfoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we
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wiasciwej pozycji. Punkty przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzi¢ na
siebie. Jezeli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn., jezeli dla
przykrycia podfoza potrzeba wiecej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ na podtozu linie
réwnolegtg do Sciany wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz
wyktadziny. Na tej linii zaznaczy¢ srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich
arkuszy zaznaczy¢ ich $rodek prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na
arkuszach powinny zachodzi¢ na siebie. Zwing¢ arkusze z potowy dtugosci pomieszczenia.
Rozprowadzi¢ klej na podtozu paca zebatg. Nalezy stosowac sie do zalecen producenta
kleju. Przy pomocy rolki naroznikowej docisna¢ wyktadzine tak, aby przylegata $cisle do linii
zetkniecia $ciany z podtogg. W naroznikach wewnetrznych nalezy przeciaé¢ fatde materiatu
rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu
zachodzi potrzeba jego podgrzania (uplastycznienia), podgrzaé¢ takze przestrzen pomiedzy
$ciang a materiatem. Dzieki temu wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem
Sciany. Docisng¢ starannie wyktadzine rolka naroznikowa. Potaczenie naroznikowe powinno
by¢ umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 450. W naroznikach zewnetrznych
wyktadzine nalezy odgigc¢ i nacig¢, rozpoczynajgc na wysokosci ok. 5 mm nad podtozem.
Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatnej. Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona
trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie trojkata, wykonaé ztobek na
odwrotnej stronie materiatu za pomocg noza okragtego. Gteboko$¢ ztobka nie powinna
przekracza¢ potowy grubosci arkusza. Teraz zagig¢ trojkat i docisng¢ go do naroznika.
Jezeli trojkat bedzie zachodzit na czes¢ Scienng wyktadziny, przycia¢ nadmiar materiatu tak,
aby krawedzie doktadnie do siebie pasowaty a zachodzacy materiat Sci$le przylegat.
Frezowanie i spawanie potaczen nalezy wykona¢ po doktadnym wyschnieciu kleju. W
naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej.
Koncéwka do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtég
winylowych, koncéwka reperacyjna uszczelnia wszystkie zgrzewy wzdtuz $cian i podtdg.
Wszystkie zgrzewy muszg ostygng¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu. Odcinanie
rozpocznij w miejscu, gdzie rozpoczeto zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowg obrobke
zgrzewu: wstepng i wygtadzajaca. Do frezowania wszystkich ztacz stosuje sie frezarkag
reczng z ostrzem ze stopu twardego. Duze powierzchnie frezowa¢ przy pomocy frezarki
elektrycznej. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapow pracy.
Po jednej stronie noza znajduje sie ostrze do obrobki wstepnej, a po drugiej ostrze do
wygtadzania.

5.5.1. Uwagi i zalecenia korncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

— nalezy utozy¢ wyktadzine $cisle wedtug instrukciji,

— uzywac tylko klejow do podtég winylowych polecanych przez producenta wyktadzin,

— dokonac przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny,

— w przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowaé
specjalne listwy kompensacyjne,

— nie nalezy przesuwac ciezkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie -
powierzchnie wyktadziny nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wyktadziny.

Sasiadujace ze soba pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych
sznuréw spawalniczych. Spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od
przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne przystapienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo
odspajania sie wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na
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niecatkowicie zwigzany klej. Przed wykonaniem fgczenia sznurami spawalniczymi, miejsca
taczen nalezy sfrezowacé recznie lub specjalng maszyng frezujaca, nie gtebiej niz na 3/4
grubosci wyktadziny. Podczas ciecia, frezowania nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc,
majac na uwadze miedziana siatke przewodzaca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie
uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy ,zespawac” brzegi za pomoca sznura
spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcina¢ po ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura
wykonujemy w dwoch etapach:

— wstepne $cinanie spawu, ktére nalezy wykonac¢ specjalnym nozem z natozong
prowadnica lub za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki
sposab, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to
mozna wykonywacé, gdy wykonany spaw jest jeszcze ciepty,

— wiasciwe Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage,
aby nie uszkodzi¢ brzegdéw wyktadziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po
catkowitym wystygnieciu spawu.

5.7. Ukiadanie wyktadziny na stopniach.

Stopnie nalezy zabezpieczy¢ systemowymi, elastycznymi profilami schodowymi.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.
6.2. Kontrola wykonania posadzek.

— Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. kontrola miedzyoperacyjna remontu
posadzek polega na biezgcym sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych prac z wymogami
niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola
miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania podtoza,

— kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodno$ci
wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci catej posadzki
(kontrola koncowa) — po zakonczeniu montazu wyktadziny,

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez
poréwnanie wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowa wedtug
protokotéw badan kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotow odbiorow
czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Sprawdzenie ciggtosci spawow, zgodnosci
wzorow i kolorystyki z dokumentacja.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru roboét.

Wiasciwa kontrola poditoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobdr odpowiednich
produktow majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed przystapieniem
do montazu wyktadzin nalezy skontrolowac¢ stan podioza i sporzadzi¢ protokot. Z
przeprowadzonych pomiaréw wilgotnosci podtoza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokot
pomiaru oraz odnotowa¢ wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na budowe
zestawdw wyrobow oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci
dokumentow dopuszczajacych poszczegdine wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
8
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odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos¢ oznakowania poszczegdlnych
wyroboéw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci
wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, ilosciowej i posrednio
jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostka obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI.
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.

Przy wykonywaniu robot konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzoér inwestorski i autorski. W czasie wykonywania robot konieczne
jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym
powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczgce jako$ci podtoza, utozenia warstwy
wyktadziny wraz przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego z projektem, utozenia
uziemienia, wykonania spawow potgczen.

8.1.1. Odbior materiatow.

Odbiér materiatow powinien byé dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatow
powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robé6t zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatow z
dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny robot.

Odbidr robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtog i
posadzek Ponadto przy odbiorze robét nalezy sprawdzic:
zgodno$¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacja,
— prawidtowos$¢ doboru materiatdéw do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzorow
zgodnych z projektem,
— dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatow do stosowania w
budownictwie,
— protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

8.2. Podstawa ptatnosci.
Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.2.

8.2.1. Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje.
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— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie podtoza,

— utozenie wyktadziny wraz z wywinieciem, zachowanie wzoru wg projektu,

— przyklejenie wyktadziny, wykonanie ztgczy (sznurem do spawania), frezowanie
ztaczy,

— uziemienie wyktadzin prgdoprzewodzgcych,

— umycie posadzek winylowych woda,

— usuniecie resztek i odpadéw materiatéw z miejsca pracy,

— likwidacje stanowiska roboczego wraz z uporzgdkowaniem.

9. PRZEPISY | NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych
i elektrycznych witasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych, tom | -
Budownictwo ogdlne.
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